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KLADIVA

Uchopna plocha
idealné vytvorenda Uchopna
plocha s mékkou gumou

Mékka guma -
ergonomicka a protiskluzova

rukojet s mékkou gumou pro lep$i uchopeni

Zakonéeni nasady
konicky tvarované
Polypropylen zakonéeni ndsady
brani vibracim na celé nasadé vzadu pro zvyseni
jistoty nesklouznuti

Hlavové pfipojeni
nasada je k hlavé kladiva
prilepena epoxidovou
pryskyfici

FIBER//®

Kladiva bez zpétného
razu

« stovky kovovych kuli¢ek umoznuji piné
vyuziti energie ideru

« naplnény kovovy Srot nasleduje uder,
podporuje ho a brani zpétnému razu

 ndsada z ocelové trubky s PUR plastem a
ergonomicky tvarovanou gumovou rukojeti

- extrémné houzevnaty umélohmotny plast z
jednoho odlitku, ktery brani poskozeni ostrymi
hranami

Setrna kladiva bez
zpétného razu

« Setff citlivé narazové plochy a hrany

« prace bez zpétného razu diky specialni kovové
vyplni v hlavé kladiva

« polyamidové hlavy odolné proti zlomeni a
opotrebovani s moznosti vymény

 ndsada z ocelové trubky s ergonomicky
tvarovanou gumovou rukojeti

Zamecnickeée kladivo
s dfrevénou nasadou

« zihana a kovana hlava kladiva DIN

- ergonomicky tvarovana dievéna rukojet
pfijemna pro ruku

« kruhovy klin pro bezpe€né spojeni nasady a
hlavy kladiva




Nechranéna nasada kladiva Chranéna nasada kladiva

« vyrazné poskozeni nasady znamenajici riziko zlomeni! « bez deformaci s lehkymi ryhami na lakovaném povrchu!

DLATA

Nase dlata se odborné brousi, lesti a peceti transparentnim antikoroznim lakem. Dikladné zaoblené tvary hlav bez ostrych rohd a hran odpovidaji tderovému
poloméru kladiva - s velkymi narazovymi plochami pro jisté zasazeni.

Specialni Uprava hlavy brani tvorbé tlomku a otfepl na misté narazu, a tedy i zranénim, ktera s tim souvisi. Nase dlata Ize prebrousit bez jakychkoliv dalsich
dodélavek az ke konci ¢epele.

PRUBOJNIKY

Vsechny vytloukace zavlacek se vyrabéji se zapornymi tolerancemi, aby se zabranilo uviznuti v otvoru pfi vyrazeni nytd a cepu.
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Zamecnické kladivo

« DIN 1041

* s nasadou z jasanu i
« kované provedeni L2 [
« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy |
« leskle brougené ¢elo a nos kladiva
« zaoblené hrany
« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se

strukturnim pragkem o -L1-
« hlava kladiva z kvalitni speciélni ocele

1

* s nasadou z jasanu g
« kované provedeni
« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy L2 P

« leskle brousené ¢elo a nos kladiva

« zaoblené hrany !

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se l——
strukturnim pragkem — D
« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele L1 —
D\

Polozka e R L L2 Naraci g a
142.1030 250 25.0 300.0 81.5 142.5301 140.5401 260
142.1050 400 32.0 320.0 92.0 142.5302 140.5402 560
142.1080 800 40.0 350.0 110.0 142.5303 140.5403 920
142.1100 1000 42.0 360.0 120.0 142.5303 140.5403 1160
142.1150 1500 50.0 380.0 138.0 142.5304 140.5404 1660
142.1250 2500 60.0 380.0 150.0 142.5304 140.5404 2700

Polozka ? mDm mL:n #ﬁ] Neradni v/ ﬁ
142.1310 100 15.0 260.0 82.0 142.5305 140.5405 180
142.1320 200 19.0 280.0 95.0 142.5306 140.5405 283
142.1330 300 23.0 300.0 105.0 142.5307 140.5405 350
142.1350 500 27.0 320.0 118.0 142.5308 140.5406 590
142.1380 800 33.0 350.0 130.0 142.5309 140.5406 920
142.1400 1000 36.0 360.0 135.0 142.5310 140.5406 1268

Zamecnickeé kladivo

« DIN 1041
« se sklolaminatovou nasadou

Zamechnické kladivo, francouzsky tvar

« se sklolaminatovou nasadou

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy
« leskle brouSené ¢elo a nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se

« kované provedeni L2 strukturnim préékerp ) o

« indukéné tvrzené okrajové Gasti narazové plochy + hlava kladiva z kvalitni speciaini ocele

« leskle brougené ¢elo a nos kladiva L8

- zaoblené hrany |

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se . L1- -
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

. Pocia B M L owm T &
Polozka Nepracni o]
9 mm mm mm 142.1031 250 25.0 290.0 81.5 = = 427

142.1311 100 150 2600 820 - - 180 142.1051 400 320 3100 920 - - 610
142.1321 200 190 2800 950 - - 280 142.1081 800 400 3380 110.0 - - 950
142.1331 300 230 3000  105.0 - - 380 1421101 1000 420 3400 117.0 - - 1270
142.1351 500 270 3200 118.0 - - 590 142.1151 1500 500 4050  138.0 - - 2000
142.1381 800 33.0 350.0 130.0 o = 920
142.1401 1000 36.0 360.0 135.0 = = 1325

Zamecnické kladivo BRONZEplus

|

« v souladu s normou DIN 1041
« se sklolaminatovou nasadou
« brousené ¢elo a nos

« zaoblené hrany

« bezjiskrové L2
« antimagnetické

« ochrana proti vybuchu 1
« odoIné proti korozi

« velmi pevné Lo Y b

« hlinik - bronz (bez pfimési Zeleza) L1

Zamecnickeé kladivo TITANplus

« s lakovanou dfevénou nésadou

« dodatec¢né pojistka hlavy

» 100% antimagnetické

« lehké (asi 0 50 % leh¢i nez ocel)

» moznost extrémniho zatizeni

« nerezova hlava kladiva odolna proti kyselindm
« titan

Polozka e o L L2 Naradni g 5
967.2130 300 230 2700 1000 - - 350
967.2131 500 270 3500 1180 - - 590 Poozka T B P2 fhROWE Y&
967.2132 800 330 3500 1300 - - o0 9651101 450 320 300 3150 1050 - - 540




Zamecnickeé kladivo BRONZEplus

« se sklolaminatovou nasadou D2
« leskle brouSené ¢elo a nos T l |

* bezjiskrové

« antimagnetické L2
« ochrana proti vybuchu

« odoIné proti korozi &

« velmi pevné v

Truhlarskeé kladivo, francouzsky tvar

« se sklolaminatovou nasadou
« kované provedeni
« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy L2
« leskle brousené ¢elo a nos kladiva
« zaoblené hrany
« povrchova Uprava hlavy z
--D

e

vypalovaciho laku se strukturnim praskem

« hlinik - bronz (bez pfimési zeleza) ____|____D1 « hlava kladiva z kvalitni specialni ocele | L1
131
Pooa Wb 2 4 g owm 90§ Pza T R & R w9 §
967.2101 500 32.0 30.0 320.0 100.0 = = 590 142.2021 200 20.0 285.0 92.0 - - 270
967.2102 900 36.0 40.0 350.0 120.0 = = 1120 142.2033 250 22.0 290.0 107.0 = - 320
142.2046 500 30.0 328.0 121.0 = = 600

Zamecnickeé kladivo BRONZEplus

« se sklolaminatovou nasadou —tte D2
« leskle brousené ¢elo a nos |

* bezjiskrové

« antimagnetické

« ochrana proti vybuchu

« odoIné proti korozi

« velmi pevné

« hlinik - bronz (bez pfimési zeleza)

Kladivo pro elektroinstalatéry, francouzsky tvar

« s lakovanou nasadou z jasanu T

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brouSené ¢Celo a nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

—

- L1 -
Polozka ? ,2,1“ ,Eﬁ ,In‘:n 'I“_’2n Nnéar‘sr:::( g ﬁ
967.2110 500 30.0 16.0 310.0 130.0 = = 590
967.2111 900 33.0 18.0 360.0 145.0 = = 1120

Truhlarské kladivo, francouzsky tvar

* s lakovanou nasadou z jasanu 2
« kované provedeni |
« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy
« leskle brousené ¢elo a nos kladiva L2
« zaoblené hrany
« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se I‘
strukturnim praskem P l_‘_
- hlava kladiva z kvalitni specialni ocele —D

. - D L1 L2 Nahradni
Polozka g mm mm mm nasada v ﬁ

142.4020 200 18.0 142.5314 140.5401 260

Kladivo pro elektroinstalatéry, francouzsky tvar
i

« se sklolaminatovou nasadou

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo a nos kladiva [2

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

260.0 128.0

L1 « hlava kladiva z kvalitni specialni ocele J—'H L
N - I 11
Polozka ? mDm mL:n $2m N,,é:;::am v/ ﬁ
142.2020 200 200 2700 920 142.5311140.5401 300
. - L1 L ahradni
142.2035 250 220  290.0 107.0 142.5312140.5401 350 Polozka g o mm o esacn v a8
142.2045 500 300 3100 121.0 1425313 140.5402 600 142.4030 200 180 2850  126.0 - - 250
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« DIN 6475
« s lakovanou nésadou z jasanu
« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brousené celo kladiva
« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se

strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni speciélni ocele

- DIN 6475

« se sklolaminatovou nasadou

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo kladiva

packy
-

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

Polozka e o L L2 Naradhi g &

1425100 1000 400 2600 950 140.5316 140.5405 1.10

1425125 1250  43.0 2600 100.0 140.5317 140.5405 1.36

142.5150 1500 45.0 280.0 110.0 140.5318 140.5406 1.60
- DIN 6475

« se sklolaminatovou nasadou
« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brousené celo kladiva
« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se

strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

- D L1

Polozka 9 mm mm mLﬁ] Neradni v ﬁ
142.5154 1000 40.0 260.0 95.0 - - 1.19
142.5155 1250 43.0 260.0 100.0 - - 1.41
142.5156 1500 45.0 280.0 110.0 - - 1.73
142.5157 2000 50.0 300.0 120.0 - - 2.24
142.5158 3000 57.0 600.0 140.0 - - 3.46
142.5159 4000 62.0 700.0 150.0 = = 5.05
142.5160 5000 68.0 800.0 160.0 - - 6.10
142.5161 6000 72.0 800.0 170.0 - - 7.10

- DIN 6475
« s nasadou z ocelové trubky a umélohmotnou rukojeti - )
« kované provedeni L2
« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy
« leskle brousené ¢elo kladiva L
« zaoblené hrany S .
« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se Lo D=
strukturnim praskem [ L1

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

Polozka ? o L L2 Naradni v &
142.5101 1000 40.0 260.0 95.0 - - 1.13
1425126 1250 430 2600  100.0 - - 1.36
142.5151 1500 450  280.0 110.0 - - 1.65

Palicka BRONZEplus

« v souladu s normou DIN 6475
« se sklolaminatovou nasadou

« leskle brousené ¢elo

« zaoblené hrany

* bezjiskrové

« antimagnetické

« ochrana proti vybuchu

= odoIné proti korozi

« velmi pevné

« hlinik - bronz (bez pfimési zeleza)

T
L2
1
- lep
L1

Polozka e o L L2 Nahraci g &
142.5165 1000 40.0 260.0 95.0 - - 1.18
1425166 1250  43.0 2600  100.0 - - 1.43

Stavebni pali¢ka
« DIN 6475

« s konickou zasouvaci nadsadou z jasanu

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

' I h-?
- D L1

Polozka ? mDm mL:n ézm N"T;::a" i v ﬁ

967.2140 500 300 2300 750 - - 059

967.2141 900 380 2800  100.0 - - 100

967.2142 1400 440 3300 1140 - - 163 Polozka p i mi o w9 &

967.2143 1800 460  400.0 1200 - - 204 1425102 1000 420 2600 950 1405320 -  1.13
967.2144 2700 520  400.0 1350 - - 390 1425127 1250 440 2600 100.0 1405321 - 131
967.2145 4500 620 9000  157.0 - - 570 1425152 1500 450 280.0 1100 1405322 -  1.63
967.2146 5400  67.0 9000  163.0 - . 753 1425162 2000 480 3000 120.0 1405323 -  2.13




Stavebni pali¢ka

« DIN 6475

« s konickou sklolaminatovou nasadou

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

Fasadni krumpac

* s konickou zasouvaci ndsadou z jasanu —D1i=

« kované provedeni - |

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« hlava krumpace z kvalitni specialni ocele

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« leskle brousena Uderova hrana

Polozka r D L L2 Naradni g &
142.5103 1000 42.0 280.0 95.0 142.5319 - 1.15
142.5128 1250 44.0 260.0 100.0 142.5319 - 1.32
1425158 1500 450 2800 1100 1425319 -  1.65 Polozka L
140.2016 700 28.0 28.0 370.0 320.0 140.5336 - 760

Polozka i o i i a
140.2075 55.0 27.0 72,0 400 400
140.2076 55.0 29.0 72,0 420 400
140.2077 55.0 33.0 72.0 440 400

« s konickou zasouvaci ndsadou z jasanu

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« s konickou zasouvaci nadsadou z jasanu
« kované provedeni

Nahradni v
mm mm mm nasada

140.2017 700 10.0 140.5336 = 930

Polozka 1 D Lt L2

370.0  350.0

|
<

Spic¢ak BERYLLIUMplus

« bezjiskrovy T
« antimagneticky fl
« ochrana proti vybuchu [ |
« odolnost proti korozi

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy « tvrzeny L[ = )
« hlava kladiva z kvalitni speciaini ocele - m&d - berylium (bez pHimési Zeleza) !
« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se

strukturnim praskem 'l||||

o\
4
Polozka ? - S L2 Natrani v/ 8 Polozka ? o — Nelvani v/ &5
140.2019 750 35.0 370.0 350.0 140.5336 ° 950 966.9510 700 60.0 420.0 140.5336 = 1.37
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paci kladivo

< DIN 7287

« s konickou zasouvaci ndsadou z jasanu
« kované provedeni

« leskle brousena ¢epel

« vykrojena nésada z ofechovce

s dvojitym upevnénim kruhovymi kliny

« povrchova Uprava hlavy

z vypalovaciho laku se strukturnim praskem

« hlava sekery z kvalitni specidlni ocele

« DIN 5131

« s vykrojenou nésadou z ofechovce

« dvojité upevnéni nasady kruhovymi kliny

« kované provedeni

« leskle brousena cepel

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava sekery z kvalitni specialni ocele

-
==

Pioza T B g a9 B

140.2070 3000 50.0 890.0 230.0 120.0 140.5331 - 3.20

Sekera na dievo

« DIN 5131
« s vykrojenou nasadou z ofechovce

« dvojité upevnéni nasady kruhovymi kliny

« kované provedeni
« leskle brousena cepel

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se

strukturnim praskem
« hlava sekery z kvalitni specialni ocele

.
_?_ =

L2
|

=i

L1

Pooka T mm mm mm s 9 M
140.2062 600 400 3500 150 1050 140.2067140.5403 0.80
140.2063 800 450 3800 17.0 1150 140.20681405405 1.04

« kované provedeni

« s konickou zasouvaci ndsadou z jasanu
« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

*! L1

ora % B b BB oW U &
140.2066 1250 60.0 700.0 185.0 130.0 140.2069140.5405 1.80

g
Polozka ? o L L2 Narachi v/ E)
142.6300 3000 580  800.0 138.0 140.5330 - 3.44
142.6400 4000 640  800.0 1480 1405330 - 4.44
142.6500 5000 70.0 800.0 158.0 140.5330 - 5.44

Kladivo na kamennou drt

« s konickou zasouvaci nasadou z buku

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo a nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

5 - L1 Nahradni
Polozka 9 mDm mm #Zm nasada g ﬁ
140.6510 3000 55.0 900.0 148.0 140.5330 - 4.00




* s konickou sklolaminatovou nasadou
!_ :

« kované provedeni
« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy
« leskle brousené ¢elo a nos kladiva =
« zaoblené hrany L2
« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim pragkem | L1
. L P I
« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

—

Polozka ? mDm mL:n %-Zm Neradni v/ ﬁ
142.6301 3000 58.0 900.0 138.0 142.5332 - 3.80
142.6401 4000 64.0 900.0 148.0 142.5332 - 4.80
142.6501 5000 70.0 900.0 158.0 142.5332 = 5.80

Zednickeé kladivo, Zenevsky tvar

« s konickou zasouvaci nasadou z jasanu

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim pragkem L2

Zednické kladivo BRONZEplus

« se sklolaminatovou nasadou nos D=
« bezjiskrové i

« antimagnetické

« ochrana proti vybuchu

« odoIné proti korozi

« velmi pevné

« hlinik - bronz (bez pfimési Zeleza)

L3

Pooka T mm mm mm s O @
967.2150 600 250 280.0 1660 400 - - 950
967.2151 800 260 280.0 2000 450 - - 750

Zednicke kladivo, berlinsky tvar

« s nasadou z ocelové trubky a umélohmotnou rukojeti

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« hlava kladiva s vytahova¢em hrebikl

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

Pl T i o wm 9
140.2003 600 27.0 270.0  203.0 - - 940

Pocta T m am e 9 8
140.2015 750 24.0 370.0  250.0 140.5336 - 900

Zednické kladivo, rynsky tvar

* s nasadou z ocelové trubky a umélohmotnou rukojeti T sy
« kované provedeni
« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy
« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele
« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem
* mimoradné pevné a robustni

Zednicka sekera

« s nasadou z ocelové trubky a umélohmotnou rukojeti

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousena ¢epel, ryhované éelo

« hlava kladiva s vytahovacem hiebik(

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem L2

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

Tr

[

- D L1 L2

3 Nahradni
Polozka g mm mm mm nasada g ﬁ

- D L1 L2 L3

. Nahradni E ﬁ
Polozka g mm mm mm mm nésada

140.2030 500 25.0 270.0 178.0 = = 800

140.2004 600 27.0 270.0 180.0 70.0 = = 900
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Zednicka seke

« se sklolaminatovou nasadou

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brouSena ¢epel, ryhované ¢elo

« hlava kladiva s vytahovac¢em hrebikl

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

Ploza T b w9 §
142.2012 = 28.0 310.0 180.0 22.0 = - 600

Kladivo s vytahovaéem hiebika

s nasadou z ocelové trubky a umélohmotnou rukojeti

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

* nos s vytahova¢em hiebikl

« s drzakem hrebikd

3 -_ Nahradni
Polozka g mDm mLJ.n nI;r2n nisada g ﬁ

140.2001 600 28.0 370.0 29.0 = = 900

Kladivo s vytahova¢em hrebikt, magnetické

* s nasadou z ocelové trubky a umélohmotnou rukojeti

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

* nos s vytahova¢em hiebikl

« s drzéakem hrebikd

Rozeklané kladivo, fi

couzsky tvar

« s lakovanou nésadou z jasanu |

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo a nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

* nos s vytahova¢em hrebikl

« s drzakem na hiebiky

G

e % D M BB owm 8§
140.3030 300 245 300.0 105.0 33.0 140.5303140.5404 360
140.3040 400 26.0 300.0 1150 35.0 140.5304140.5404 460

Rozeklané kladivo

« s konickou zasouvaci ndsadou z jasanu

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo a nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

* nos s vytahovacem hrebikl

« s drzékem na hiebiky

Pica T A EL BB W 9§
142.2008 700 30.0 370.0 1720 48.0 1405315 - 860

Rozeklané kladivo

« s konickou sklolaminatovou nésadou

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brougené ¢elo a nos kladiva L F

« zaoblené hrany L2 '

« povrchové Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

+ hlava Kladiva z kvalitni speciini ocele 1 A
« nos s vytahovagem hiebiku —=i—=—D
* s drzakem na hrebiky - L1 -

- D L1 L2

3 Nahradni
Polozka g mm mm mm néasada g ﬁ

140.2002 600 28.0 370.0 29.0 = = 900

Pl T m am e T
1422010 700 280 370.0 172.0 48.0 1425315 - 920




Rozeklané kladivo s nasadou z ocelové trubky

* nasada z ocelové trubky s umélohmotnou rukojeti

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« zaoblené hrany

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« nos s drazkou na hrebiky

* s drzakem hrebikl

ot

=

|

L2

L1-

« plochy ovalny tvar T
L2
1

« vytvrzené pracovni konce

« preostfitelné ostfi

« zlaté lakované téleso

« karbon - mangan - kfemik - ocel

1
D
i

Piota 5 am  am wm o ew Y &
140.2005 600 28.0 370.0 1440 44.0 - - 900

Rozeklané kladivo, americky tvar

* nasada z ocelové trubky s umélohmotnou rukojeti

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brousené Celo a nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

* nos s vytahovacem hrebikl

Polozka L L2 o k o]
162.0431 200.0 60.0 15x18 - 500
162.0432 200.0 80.0 15x20 - 600
162.0433 220.0 100.0 18x22 - 750
162.0434 220.0 120.0 18x22 = 900

Svarecéskeé kladivo s vertikalnim ostfim

* s nasadou z jasanu A
« kované provedeni
« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brouseny nos kladiva @ L2 o=
« zaoblené hrany
« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem 1
« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele
—| D= - L] ——

Pooda % B M R Mo T
140.2006 600 30.0 320.0 133.0 28.0 43.0 - - 850
Rozeklané kladivo BRONZEplus
« se sklolaminatovou nésadou L3
« americky tvar PO
« bezjiskrové _‘_
+ antimagnetické L4 i
« ochrana proti vybuchu
« odolné proti korozi L2
« velmi pevné
« hlinik - bronz (bez pfimési zeleza) 1

Pia T G g W 9 &
140.2171 330 20.0 300.0 165.0 140.5404 140.5304 380

Svarecsky sSpicak

* s ndsadou z jasanu T}

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové Casti narazové plochy

« leskle brouseny nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

|

—~Ipl~- L
=y
] } - L1 L —
Polozka ? m?n rv|:|r1-n nlqgn rlﬁg\ rlﬁ‘rtn ﬁ Polozka g mDm mm mrzn gt g ﬁ
967.2160 500 29.0 280.0 120.0 28.0 43.0 575 140.2170 300 20.0 300.0 165.0 140.5303 140.5404 320
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Setrné kladivo Umélohmotné kladivo

« s ndsadou z ocelové trubky a umélohmotnou rukojeti
« bez zpétného razu diky ocelovému $rotu v
dutiné hlavy
*az 0 100% vys$si Ucinek uderu
oproti normalnim $etrnym kladivim
« vymeénitelné a netfistivé polyamidové hlavy
odolné proti opotfebovani
« pro préci $etrnou ke zdravi

« s rukojeti z jasanu
« s transparentnimi hlavami
z narazuodolné acetylcelulézy

a0 MR wm o § &
140.5270 360 250 270.0 105.0 - 1405280 - 360 Polozka ? o S8 L2 Nehvadni v/ a
140.5271 480  30.0 2900 105.0 - 1405281 - 480 140.5201 200 28.0 260.0 82.0 140.5301 140.5401 210
140.5272 590 350 2950 1100 - 1405282 - 590 140.5202 340 350 3000 950 140.5304 140.5404 350
140.5273 850 40.0 300.0 120.0 - 1405283 - 850
140.5274 990 450 305.0 120.0 - 1405284 - 990
1405275 1110 500 310.0 1250 - 1405285 - 1110 Nylonove kladivo
140.5276 1290 550 325.0 135.0 - 1405286 - 1290 + s rukojeti z jasanu _—
1405277 1670 60.0 3350 1400 - 1405287 - 1670 + s hlavami z nérazuodolného nylonu }
L2
Setrné kladivo l——
_ , " D
« s kombinovanou nasadou z polyuretanu a sklolaminatu i L1
« bez zpétného razu diky pohyblivym H f
ocelovym kuligkam v hlavé kladiva L2 o= — s
« vyrazné vys$si Gcinek aderu ¥ ‘1
oproti béznym kladiviim I LN >

« pro préaci Setrnou ke zdravi - D

I L1 ! i
) ] [: z
> - D L1 L2 Nahradni
Polozka g mm mm mm nésada g ﬁ

140.5211 200 28.0 260.0 82.0 140.5301 140.5401 230
140.5212 340 35.0 300.0 95.0 140.5304 140.5404 450

Polozka e o L L2 Neracni g o]

140.5252 350 30.0 275.0 90.0 - - 360

1405254 690 850 3110  100.0 . . 700 Gumové kladivo

1405255 940 450 3400  100.0 - - 950 .DIN 5128

1405256 1170 500 3460  110.0 . . 1180 * s ndsadou z jasanu .

« hlava kladiva z tvrdého kaucuku

140.5257 1400 55.0 355.0 120.0 - - 1410

140.5258 1540 60.0 380.0 130.0 - - 1550
Setrné kladivo, extra dlouhé
« se sklolaminatovou rukojeti e O
« bez zpétného razu diky pohyblivym I

ocelovym kuli¢kam v hlavé kladiva [
« vyrazné vy$si tcinek Gderu L2 FiL L

oproti béznym kladiviim T qa0. 5257
« kombinace polyuretanu a sklolaminatu ! =
« pro praci detrnou ke zdravi =~ L1 ~

Polozka ? o L L2 Nefragni v a2

1405221 300 540 3000 850 140.5304 140.5404 360
Polozka - D 58 EA . | 140.5222 500 670 3100  100.0 1405305 140.5405 560
1405259 4500 800 8900 1800 - - 476 1405223 700 740  330.0 120.0 140.5306 140.5405 760




Izolované umélohmotné kladivo

« izolace podle normy DIN EN 60900
* z umélé hmoty
« bez kovovych dild

Drevéné kladivo

« DIN 7462
* s nasadou z jasanu
« vyrobeno kompletné z jasanu

a0 523

Polozka o L L2 4 & P et

117.1131 55.0 300.0 82.0 oy 325
Izolované Setrné kladivo
« izolace podle normy DIN EN 60900
« bez zpétného razu diky ocelovému Srotu v }

duting hlavy o Polozka o m s a
« vyménitelné a nettistivé polyamidové hlavy L2 [ [ =

odolné proti opotfebovani —4 140.5231 40.0 240.0 90.0 160
* pro préci Setrnou ke zdravi f |j D I_ 140.5232 60.0 300.0 125.0 360

-L L1 5 140.5233 80.0 360.0 145.0 560

Polozka

R N - T

117.1126 25.0 300.0 1050 1171128 &, 560
117.1127 35.0 310.0 1150 1171129 & 790

Setrné kladivo BRONZEplus

« se sklolaminatovou nasadou
« s kruhovou hlavou
A%
——

* bezjiskrové

« antimagnetické

« ochrana proti vybuchu
« odoIné proti korozi

Vyklepavaci kladivo

* s nasadou z jasanu

« kované provedeni

« indukéné tvrzené okrajové ¢asti narazové plochy

« leskle brousené ¢elo a nos kladiva

« zaoblené hrany

« povrchova Uprava hlavy z vypalovaciho laku se
strukturnim praskem

« hlava kladiva z kvalitni specialni ocele

-
= @:ﬁ?
AR

L1

« velmi pevné D
« hlinik - bronz (bez pfimési zeleza) L1 r—
Polozka e o L L2 Nahraci v B
Polozka e N L L2 Naradni v a8 140.4003 400 30.0 310.0 118.0 140.5304 140.5404 560
967.2120 300 26.0 270.0 70.0 - - 470
967.2121 500 31.0 350.0 86.0 - - 670

Mosazné kladivo

« celomosazné provedeni
« Setrné k materialu

Vypouklé karosarskeé kladivo, kruhové/hranaté

« vyklepavaci kladivo s vyrazné vypouklym celem
« brousené pracovni plochy
« specialni ocel

Spne KT
N - L1 L: ahradni
Polozka g m[?*n mm m2m Nna'hsadda g ﬁ S
140.2081 - 260 2300 830 - - 800 Polozka i Kadha sy cercors [,
140.2082 ] 31.0 2600 1000 - - 1400 140.2130 325.0 105.0 300 26x26mm 390
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Standardni karosarské kladivo, malé, kruhové/hranaté

« vyklepavaci kladivo s plochym, hranatym ¢elem a kruhovym, mirné vypouklym celem
« brousené pracovni plochy
« specialni ocel

o

Standardni karosarské kladivo s vypouklou hlavou, velké, kruhové/hranaté

« vyklepavaci kladivo s plochym, hranatym ¢elem a kruhovym, mirné vypouklym celem
« brousené pracovni plochy
« specialni ocel

vvs g N TodL
e ————
Polo? L Vyska hlavy @ kruhové Plocha . L Vyska hlavy @ kruhové Plocha
olozka min Kadvav mm sanyvm ercoua 3 Polozka mm Kiadiva v mm stany vmm ey A
140.2138 325.0 100.0 30.0 28 x28 mm 390 140.2134 325.0 100.0 40.0 38x38mm 490

Ryhované karosarské kladivo, drsné, kruhové/hranaté

Karosarské kladivo s plochym ostfim a rovnou hlavou, kruhové/ploché ostfi

« k natahovani hranatym, jemné ryhovanym celem
« k vyklepavani kruhovym, mirné vypouklym celem
« brousena kruhova pracovni plocha

« specialni ocel

« vyklepavaci kladivo s kruhovym, mirné vypouklym ¢elem
* nos k bodové presnému vyklepavani

« brousena pracovni plocha

« specialni ocel

=
ok " Plocha o . &m -
Paotka o b Paloska o A S .
140.2132 325.0 100.0 40.0 38x38mm 490 140.2136 325.0 140.0 40.0 19.0 460

Standardni karosarské kladivo s vypouklou hlavou, malé, kruhové/hranaté

« vyklepavaci kladivo s plochym, hranatym ¢elem a kruhovym, mirné vypouklym ¢elem
« brousené pracovni plochy
« specialni ocel

Spicaté karosarské kladivo a rovnou hlavou, kruhové/Spicaté

« vyklepavaci kladivo s kruhovym, mirné vypouklym ¢elem
« konicky nos k bodové presnému vyklepavani

« brousena pracovni plocha

« specialni ocel

Lo pem) el
_——‘-—7————_ o
K e
- . Plocha " jav ruhové
Polozka o it e ameon gy Polozka i preteh ey &
140.2135 325.0 100.0 30.0 27 x27mm 390 140.2137 325.0 140.0 40.0 460

Standardni karosarské kladivo, velké, kruhové/hranaté

« vyklepavaci kladivo s hranatym a kruhovym plochym ¢elem
« brousené pracovni plochy
« specialni ocel

S

e i
5 L Vyska hiav @ kruhové Plocha

Polozka mn Kadiva v mm sranyvm e 3

140.2133 325.0 100.0 40.0 39x39mm 420

Karosarské kladivo s plochym ostfim a rovnou hlavou, ploché/s ostfim

« vyklepavaci kladivo s kruhovym, mirné vypouklym ¢elem
« vypoukly nos k bodové presnému vyklepavani

« brou$ena pracovni plocha

« specialni ocel

Poa g Mm owm wr &
140.2131 325.0 140.0 40.0 19.0 460




vané karosarské kladivo, jemné, kruhové/h : radni nasada, sklolaminat

« k natahovani hranatym, hrubé ryhovanym celem * bez klinu

« k vyklepavani kruhovym, mirné vypouklym ¢elem « konicky tvar nasady
« brousena kruhova pracovni plocha

« specialni ocel

YNNNS ' 5
\
m» = O I
| —
Polozka m'-m Trar nasady Top nasady ﬁ
142.5315 370.0 Konicky Sklolaminat 220 4
142.5319 280.0 Konicky Sklolaminat 150
142.5332 900.0 Konicky Sklolaminat 800
Polozka e uganey Sl wowa

o h b b — _ 5
Kruhovy klin 6

[ L2 ....I

Nahradni nasada, jasan a ofechovec

o /;:ﬁ

L
A Polozka o a2 8
A<=JTOOLS) o530 | 140.5401 7x8 10
o 140.5402 8x9 10
140.5403 9x10 10 9

140.5404 10x12 10

Polozka i T pery a 140.5405 12x14 10

140.5301 260.0 Kruhovy klin Jasan 10 140.5406 14x16 10
140.5303 300.0 Kruhovy klin Jasan 60
140.5304 300.0 Kruhovy klin Jasan 160
140.5305 310.0 Kruhovy klin Jasan 60
140.5306 330.0 Kruhovy klin Jasan 60
140.5315 370.0 Konicky Jasan 160
140.5320 260.0 Konicky Jasan 130
140.5321 260.0 Konicky Jasan 60
140.5322 280.0 Konicky Jasan 130
140.5323 300.0 Konicky Jasan 130
140.5330 800.0 Konicky Jasan 440
140.5331 890.0 Konicky Jasan 200
140.5336 370.0 Konicky Jasan 200
142.5301 300.0 Kruhovy klin Jasan 10
142.5302 320.0 Kruhovy klin Jasan 160
142.5303 350.0 Kruhovy klin Jasan 120
142.5304 380.0 Kruhovy klin Jasan 160
142.5311 270.0 Kruhovy klin Jasan 100
142.5312 290.0 Kruhovy klin Jasan 100
142.5313 310.0 Kruhovy klin Jasan 100
142.5314 260.0 Kruhovy klin Jasan 60
142.5316 260.0 Kruhovy klin Jasan 100
142.5317 260.0 Kruhovy klin Jasan 110
142.5318 280.0 Kruhovy klin Jasan 100
140.2067 350.0 Kruhovy klin Orechovec 200
140.2068 380.0 Kruhovy klin Ofrechovec 240
140.2069 700.0 Kruhovy klin Orechovec 550
142.5305 260.0 Kruhovy klin Orechovec 80
142.5306 280.0 Kruhovy klin Orechovec 83
142.5307 300.0 Kruhovy klin Ofrechovec 50
142.5308 320.0 Kruhovy klin Orechovec 90
142.5309 350.0 Kruhovy klin Orechovec 120
142.5310 360.0 Kruhovy klin Orechovec 268




Ploché dlato

« 8hranné - =5
« vytvrzené pracovni konce v |
ety o ere——3
« preostfitelny hrot 60 N o
Ploché dlato « t8leso oetiené praskovym lakem Ve L -
« karbon - mangan - kfemik - ocel 1 o
« DIN 6453 A (=]
, P v 1 f
« plochy, ovalny tvar 60 c=—=_ @ )] H
« preostfitelné ostfi N i
« vytvrzené pracovni konce = L -

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy c !
it do e L T—e
« slitina chromu a molybdenu t
5 L A S
Polozka mm mm mm k ﬁ

156.0556 200.0 14.0 10,0 = 110

Ploché dlato

. L A B H « 8hranné ; ]
Polozka mm mm mm mm k ﬁ « vytvrzené pracovni konce 60 4 O
S o . e ]
162.0101 100.0 18.0 14.0 9.0 - 80 * preostiiteiny hrot 3
« téleso oSetfené praskovym lakem - L -
162.0102 125.0 18.0 14.0 9.0 = 100 « karbon - mangan - kifemik - ocel o
(=]
162.0103 150.0 21.0 17.0 11.0 - 180 A
162.0104 175.0 24.0 20.0 12.0 = 280
162.0106 250.0 28.0 23.0 13.0 162.0442 500
162.0107 300.0 31.0 23.0 13.0 162.0442 600 B L A s
Polozka mm mm mm & ﬁ
156.0531 250.0 24.0 16,0 162.0445 410
Ploché dlato s rukojeti chranici ruku 156.0532 300.0 24.0 16,0 162.0445 430
156.! y 24. 1 162.044 4
. DIN 6453 . ; 56.0533 350.0 0 6,0 62.0445 50

« plochy, ovalny tvar 60 £ : —H 156.0534 400.0 26.0 16,0 162.0445 680
« preostfitelné ostfi N\ i
« vytvrzené pracovni konce |

Ploché dlato s rukojeti chranici ruku

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy

« vyle§téno do lesku ! 1
« slitina chromu a molybdenu A o i'_
f « 8hranné

« vytvrzené pracovni konce i j GE]_[UDH% U s
« preostfitelny hrot | - -
« téleso osetfené praskovym lakem = 5l -l
« karbon - mangan - kfemik - ocel ' '
AL LEEEE-]::IF

5 L A B H
Polozka mm mm mm mm ﬁ Polozka mLm nﬁm mSm
162.0113 250.0 28.0 23.0 13.0 500
156.0535 250.0 20.0 16,0 640
162.0114 300.0 31.0 23.0 13.0 600
156.0536 300.0 22.0 16,0 650
156.0537 350.0 22.0 16,0 710

Ploché dlato
« 8hranné y S} Ploché dlato
« vytvrzené pracovni konce

4
« preostfitelné ostii 60 "\_ /30 « plochy ovalny tvar
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy - L - « vytvrzené pracovni konce 60"" —_—a :|
+ vylesténo do lesku 1 « preostiitelné ostii N )
« slitina chromu a molybdenu ?_ « téleso odetfené pragkovym lakem - L -
« slitina chromu a molybdenu 1 1
A | B

_ :

Polozka mLm nf‘m mBm mHm & ﬁ

156.0585  150.0 15.0 15.0 9.0 } 180

Polozka i i i A & 156.0586  200.0 25.0 23.0 130  162.0442 320
162.0211 1250 13.0 10,0 - 80 156.0587 2500 250 23.0 130 162.0442 500
162.0212 1500 15.0 12,0 . 120 156.0588 3000 250 23.0 130 1620442 600




Ploché dlato

« kruhovy )
« vytvrzené pracovni konce ¥4 )
« preostfitelny hrot 60rlc—T—m— 10O

« téleso oSetfené praskovym lakem

« karbon - mangan - kfemik - ocel A L = 1

Souprava plo dlat na nakladni vozy
« odoIné provedeni

« tvaroveé stabilni Sestihranné téleso 25 mm

« k opracovani nytt ramu nakladnich vozl

* moznost pouZziti pro riizné rovnani

* mozné otevieni zrezivélych Sroubl a matic dlatem
« idealné vhodné pro uzitkova vozidla

« specialni ocel

Polozka ﬁ

Polozka — S - & o]
156.0541 250.0 20.0 14,0 - 280
156.0542 300.0 22.0 16,0 162.0445 430
156.0544 400.0 22.0 16,0 162.0445 580

Ploché dlato s rukojeti chranici ruku
« kruhové

« vytvrzené pracovni konce 1 |
« preostfitelné osti A i._[E.:lE:%J O

« téleso oSetfené praskovym lakem

« karbon - mangan - kiemik - ocel = L =1
Polozka — o R o]
156.0545 250.0 20.0 14,0 440
156.0546 300.0 22.0 16,0 570
156.0548 400.0 22.0 16,0 740

Ploché dlato

« plochy, ovalny tvar
« preostfitelné ostfi 60"" .
« vytvrzené pracovni konce N i
« vylesténo do lesku I
« slitina chromu a molybdenu

Polozka mLm mAm mBm rr’\-‘m k ﬁ
156.0691 125.0 16.0 13.0 8.0 - 81
156.0692 150.0 19.0 14.0 9.0 - 136
156.0693 200.0 24.0 17.0 11.0 = 244
156.0694 250.0 29.0 19.0 12.0 - 411

Souprava ploch dlat

« plochy, ovalny tvar
« preostfitelné ostfi

« vytvrzené pracovni konce = Y
« vyle§téno do lesku ; e 8]
« slitina chromu a molybdenu

450.0025 2dilna 400 - 600 mm 3.97

Ploché dlato

« 8hranné

« vytvrzené pracovni konce

« chromovéni s vysokym leskem .
« vylesténo do lesku - L -
« slitina chromu a vanadu

5 L
Polozka mm nlwAm msm & ﬁ
156.0162 130.0 12.0 9,0 = 70

Stipaci dlato

« plochy, ovalny tvar

« vytvrzené pracovni konce G e
« preostfitelné ostii A i
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy - -L -

« vylesténo do lesku '

« slitina chromu a molybdenu

Polozka mLm mAm mBm mHm k ﬁ
162.0131 230.0 26.0 26.0 7.0 162.0441 285

Stipaci dlato s rukojeti chranici ruku

« plochy, ovalny tvar
« vytvrzené pracovni konce

B 4
« preostfitelné ostfi 60°. i H
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy
« vylesténo do lesku - L -
« slitina chromu a molybdenu

! o~ 1

A == B

] i

—
) : -__ |
] O sissis-te )
Ll (——— ~e—— o)
r, 3
Polozka B Polozka
156.0690  4dilna 125x16 - 150x19 - 200x24 - 250x29 mm 970 162.0141 230.0 26.0 7.0 26.0 285
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Stipaci dlato na karoserie, extra tenké Sparovaci dlato

« plochy, ovalny tvar / « plochy, ovalny tvar /
« extra tenké 60° -’: :| « vytvrzené pracovni konce 60° L :|
« preostfiteIné osti % i « preostfitelné osti N i
« vytvrzené pracovni konce - -L - « téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy - -L —-
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy T -y « vylesténo do lesku 1 A
« vylesténo do lesku A H:E B - slitina chromu a molybdenu A H:E B
« slitina chromu a molybdenu i i i i
Polozka mLm mAm mBm n'rm-'m & ﬁ
162.0421 240.0 26.0 26.0 7.0 162.0443 260 ]

Stipaci dlato s rukojeti chranici ruku

« plochy, ovalny tvar

+ extra tenké 60° ! :ﬂ:@:‘ * H Polozka mLm mAm mBm mHm & ﬁ

« preostfitelné ostii N §

« vytvrzené pracovni konce | R— - 162.0171 250.0 50.0 23.0 13.0 162.0442 500

. télesvounalakované vypalovacim lakem zlaté barvy + 162.0172 250.0 60.0 26.0 13.0 162.0444 550

« vylesténo do lesku 1 ;

« slitina chromu a molybdenu T ? 162.0173 250.0 70.0 26.0 13.0  162.0444 580
| |

parovaci dlato s rukojeti chranici ruku

« plochy, ovalny tvar
« vytvrzené pracovni konce

« preostfitelné ostii 60 Y i H
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy '
—— « vylesténo do lesku - L -
« slitina chromu a molybdenu +
A
]

, L A B H
Polozka mm mm mm mm ﬁ

162.0471 240.0 26.0 26.0 7.0 370

Sparovaci dlato

« 8hranné F -5 =
« vytvrzené pracovni konce T |
« preostfitelné ostii 0 9 O . N A 5 0
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy e =i k Polozka mm mm mm mm ﬁ
* Vylesténo do lesku 1 162.0181 250.0 50.0 230 13.0 500
« slitina chromu a molybdenu A [om—————
162.0182 250.0 60.0 26.0 13.0 550
162.0183 250.0 70.0 26.0 13.0 580
Sparovaci dlato
Polozka mm mm mm & ﬁ
« ploché, ovalné
162.0151 250.0 25.0 18,0 162.0446 420 « vytvrzené pracovni konce B —— |
. - PR i
162.0152 250.0 100.0 20,0 162.0447 685 preostriteiné ostii =~
« téleso oSetfené praskovym lakem i B
« karbon - mangan - kifemik - ocel A [[;‘_ B
& [
Sparovaci dlato s rukojeti chranici ruku I =L+ ol
« 8hranné S}
« vytvrzené pracovni konce s 3 |
« preosttiteiné ostri 60° (= O
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy |
« vylesténo do lesku = -L =

« slitina chromu a molybdenu

[

5 3 L H
Polozka mLm nf m mSm ﬁ Polozka mm mAm n?m mm & ﬁ
162.0161 250.0 25.0 18,0 420 156.0570 205.0 50.0 24.0 12.0 - 300
162.0162 250.0 100.0 20,0 685 156.0571 215.0 70.0 24.0 12.0 - 400




dnické dlato s rukojeti

« DIN 7254, tvar B -G
« 8hranné ¥4 -
« pieostiitelné ostii 60° I‘:@]]D]j]l O
Zednicke dlato « s rukojeti chranici ruku |
« vytvrzené pracovni konce - L -
< DIN 7254, tvar A ! « téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy |
« plochy, ovalny tvar 4 . ! « vyle§téno do lesku it
lochy, ovalny tva T S — i ——CoN
. zreos¥rltelne )r;sm L A e 'Il « slitina chromu a molybdenu '? x:ﬂ]

« vytvrzené pracovni konce = L -{
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy L 1
« vylesténo do lesku A ,Z B

i I

« slitina chromu a molybdenu

Polozka — A B a k a
162.0191 200.0 27.0 20.0 120  162.0441 310 Polozka — o~
162.0192 250.0 27.0 20.0 12.0 162.0441 400 162.0222 250.0 27.0 16,0 380
162.0193 300.0 31.0 23.0 13.0 162.0442 580 162.0223 300.0 30.0 18,0 600
162.0194 350.0 31.0 23.0 13.0 162.0442 720 162.0224 350.0 30.0 18,0 700
162.0195 400.0 31.0 23.0 13.0 162.0442 800 162.0225 400.0 30.0 20,0 980
162.0196 500.0 33.0 26.0 13.0 162.0444 1160 162.0226 500.0 30.0 20,0 1240
162.0197 600.0 33.0 26.0 13.0 162.0444 1400
162.0198 800.0 33.0 26.0 13.0 162.0444 1860
162.0199 1000.0 33.0 26.0 13.0 162.0444 2360

Zednickeé dlato s rukojeti chranici ruku Elektroinstalatérské dlato

« DIN 7254, tvar A b A

« plochy, ovalny tvar o 1 i « 4hranné ) ’ S
« preostfitelné ostii 60 o i . vytvrzgne pracovni konce o0 £ _ )
« vytvrzené pracovni konce \ * preostfitelné ostfi 'Y ]

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy - L - + téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy r= L =
« vylesténo do lesku | | : V{'?S‘ef;f do lesku b A
.t . ' « slitina chromu a molybdenu W E————————]
slitina chromu a molybdenu A 1 == B T
i i

Polozka - A - k a
162.0251 200.0 8.0 6,0 - 60
162.0252 200.0 10.0 8,0 - 100
162.0253 200.0 12.0 8,0 - 101
Polozka i i i mm o] 162.0254 200.0 12.0 10,0 - 140
162.0202 250.0 27.0 20.0 12.0 400 162.0255 250.0 10.0 8,0 o 120
162.0203 300.0 31.0 23.0 13.0 580 162.0256 250.0 12.0 8,0 - 120
162.0204 350.0 31.0 23.0 13.0 720 162.0257 250.0 12.0 10,0 S 185
162.0205 400.0 31.0 23.0 13.0 800 162.0258 300.0 12.0 8,0 - 140
162.0206 500.0 33.0 26.0 13.0 1160
162.0207 600.0 33.0 26.0 13.0 1400
162.0209 1000.0 33.0 26.0 13.0 2360 « 8hranné . S
« vytvrzené pracovni konce £ |
« preostfitelné ostfi 80 r————o— O

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy e SEs el
Zednické dlato « vylesténo do lesku |

« slitina chromu a molybdenu }\ 1 )
» DIN 7254, tvar B i

« 8hranné 80° £ P e—
« preostfitelné osti N

« vytvrzené pracovni konce

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy 1
« vyle$téno do lesku Al —@w= [
« slitina chromu a molybdenu

e

Polozka - S A ‘\ a2 Polozka — o S ‘\ S
162.0481 200.0 27.0 16,0 162.0445 300 162.0261 200.0 12.0 10,0 - 120
162.0482 250.0 27.0 16,0 162.0445 380 162.0262 200.0 14.0 12,0 . 160
162.0483 300.0 30.0 18,0 162.0446 600 162.0263 250.0 12.0 10,0 - 150
162.0484 350.0 30.0 18,0 162.0446 700 162.0264 250.0 14.0 12,0 . 210
162.0485 400.0 30.0 20,0 162.0447 980 162.0265 300.0 12.0 10,0 - 200
162.0486 500.0 30.0 20,0 162.0447 1240 162.0266 300.0 14.0 12,0 - 260
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Délici dlato na karoserie

« plochy, ovalny tvar Hos] = < DIN 7256 - G
« vytvrzené pracovni konce 1 0 ! a8 « 8hranny

« preostfitelné ostfi ‘? a—— i « preostfitelny hrot P —— — ) O
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy - L - « vytvrzené pracovni konce | ; = i}

« vylesténo do lesku « téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy =

« slitina chromu a molybdenu « vylesténo do lesku

« slitina chromu a molybdenu

Polozka o - A a

Polozka mLm mAm mBm n’\-‘m k ﬁ
162.0231 200.0 16,0 162.0445 280
162.0271 250.0 30.0 23.0 13.0  162.0442 460 N oons o =y R o
162.0233 300.0 18,0 162.0446 560
Délici dlato na karoserie 162.0234 350.0 18,0 162.0446 660
162.0235 400.0 20,0 162.0447 940

+ DIN 7255 g
« plochy, ovalny tvar I} 162.0236 500.0 20,0 162.0447 1200
* prreostfitelny hrot 2 "" 162.0237 600.0 20,0 162.0447 1480

« extra plochy 1

« kaleno na tmavo B e N | 162.0238 800.0 20,0 162.0447 1960
* slitina chromu a vanadu : - Iz - 162.0239 1000.0 20,0 162.0447 2440

Dulkovac s rukojeti chranici ruku

+ DIN 7256 S
« 8hranny /
« preostiitelny hrot 60° O
« vytvrzené pracovni konce
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy - L -

5 L A B H ek
Polozka mm mm mm mm k ﬁ « vylesténo do lesku

« slitina chromu a mol n whoct et

1402162 3000  21.0 250 6.0 - 450 sltina chromu a molybdenu = -

Délici dlato na karoser

« DIN 7255

« plochy, ovalny tvar
« preostfitelné ostfi
« extra ploché i
« kaleno na tmavo

« slitina chromu a vanadu

Polozka
162.0242 250.0 16,0 360
162.0243 300.0 18,0 560
162.0244 350.0 18,0 660
162.0245 400.0 20,0 940
162.0246 500.0 20,0 1200
Polozka — . =R LR o] 162.0247 600.0 20,0 1480
140.2165 300.0 21.0 25.0 6.0 550 162.0248 800.0 20,0 1960
162.0249 1000.0 20,0 2440
PochADLAT |
« 8hranny S
. s , . " « vytvrzené pracovni konce -
Ploché dlato na obkladaci dlazdice . p¥eostfite|§y hrot =)
; « téleso oSetfené praskovym lakem L
+ 4hranné 7 « karbon - mangan - kfemik - ocel g -L- =
« vytvrzené pracovni konce 0 —r————
« pieostfitelné ostii N
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy r= L =
« vylesténo do lesku - =5

i

156.0511 250.0 16,0 162.0445 390

156.0512 300.0 16,0 162.0445 400

Polozka — o~ o ‘\ & 156.0513 350.0 16,0 162.0445 450
162.0311 100.0 10.0 8,0 - 40 156.0514 400.0 16,0 162.0445 660




Dulkovac s rukojeti chranici ri

« 8hranny g~ =S
« vytvrzené pracovni konce S ——— o W]

« preostiitelny hrot i b

« téleso oSetfené praskovym lakem = L -

« karbon - mangan - kfemik - ocel

Polozka — R 2

156.0515 250.0 16,0 530

156.0516 300.0 16,0 620

156.0517 350.0 16,0 710

156.0518 400.0 16,0 790
« kruhovy  —8
« vytvrzené pracovni konce —T—w——] O
« preostfitelny hrot i L o

« téleso oSetfené praskovym lakem
« karbon - mangan - kfemik - ocel

Polozka — a & a
156.0521 250.0 14,0 = 260
156.0522 300.0 16,0 162.0445 390
156.0523 350.0 16,0 162.0445 480
156.0524 400.0 16,0 162.0445 550

Dulkovac s rukojeti chranici ruku

« kruhové ] s
« vytvrzené pracovni konce

« preostfitelny hrot —— T (@ 1]

« téleso osetfené praskovym lakem ‘ |

« karbon - mangan - kifemik - ocel ~ L -

Polozka — R 2
156.0525 250.0 14,0 420
156.0526 300.0 16,0 540
156.0528 400.0 16,0 700

Dulkovac¢

« 8hranny -
« vytvrzené pracovni konce ——— (O
« preostiitelny hrot o O
« téleso osetrené praskovym lakem - L -

« karbon - mangan - kifemik - ocel

Dulkovac na obkladaci dlazdice

« 4hranny

« vytvrzené pracovni konce
« preostfitelné ostii |

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy [ L =
« vylesténo do lesku

« slitina chromu a molybdenu

Polozka — - k o]
162.0321 100.0 8,0 - 40
162.0322 200.0 6,0 - 60
162.0323 200.0 8,0 - 100
162.0324 250.0 8,0 - 120
162.0325 250.0 10,0 - 180

K¥izové dlato

« DIN 6451

« plochy, ovalny tvar Al
« preostfitelny hrot i
« vytvrzené pracovni konce

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy 1
« vylesténo do lesku
« slitina chromu a molybdenu i

1
— e )" H
i

- L -

T

Polozka mLm mAm n? m mHm k ﬁ
162.0281 100.0 5.0 14.0 9.0 - 60
162.0282 125.0 5.0 14.0 9.0 - 80
162.0283 150.0 6.0 17.0 11.0 - 160
162.0284 175.0 7.0 20.0 12.0 = 240
162.0285 200.0 8.0 23.0 13.0 162.0442 340
162.0286 250.0 8.0 23.0 13.0 162.0442 460
162.0287 300.0 9.0 23.0 13.0 162.0442 560

Kfizové dlato s rukojeti chranici ruku

+ DIN 6451 (

« plochy, ovalny tvar Al ! H
« preostiitelny hrot N i

« vytvrzené pracovni konce !

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy ~ L =

« vylesténo do lesku
« slitina chromu a molybdenu

5 L 5
Polozka mm mSm k ﬁ Polozka ern n'em mBm mHm ﬁ
156.0550 150.0 10,0 = 60 162.0293 250.0 8.0 23.0 13.0 460
156.0551 200.0 10,0 = 100 162.0294 300.0 9.0 23.0 13.0 560
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Kf¥izové dlato

« 8hranné T g o
- vytvrzené pracovni konce 1 L)
« preostiitelny hrot Ar————"3 O
« vylesténo do lesku
« slitina chromu a molybdenu ————————| « plochy ovélny tvar 7
« vytvrzené pracovni konce | 1
- preostfitelné ostfi L2 D
| i
L

« zlaté lakované téleso
« karbon - mangan - kfemik - ocel

Polozka ern nﬁm mSm & ﬁ

162.0301 125.0 4.0 10,0 = 60

KFizové dlato

« plochy ovalny tvar

: v;vftvrzev_néI pre;]covnl’ konce A I —T ) : H - . - -
. férleeossotrcl:éeert];/enréo:oréékovym lakem I L . Foloia mm mm mm & &
« slitina chromu a vanadu U 162.0431 200.0 60.0 15x18 o 500
C_’Z ? 162.0432 200.0 80.0 15x20 - 600
162.0433 220.0 100.0 18x22 - 750
162.0434 220.0 120.0 18x22 = 900

5 L A B H
Polozka mm mm mm mm & ﬁ

156.0326 200.0 10.0 20.0 10.0 = 330

Rukojet chr: ru
156.0327 250.0 8.0 23.0 15.0 = 450
« standardni provedeni
- PVC
KFizové dlato
« 8hranné -
- vytvrzené pracovni konce 1 |
« chromovani s vysokym leskem ArT——0r——"3 O
« vylesténo do lesku | PP .
« slitina chromu a vanadu
S —— )
= —
—
o _m—
. L D G
Polozka
Polozka L A S k ﬁ o o o ﬁ
mm mm mm 162.0441 120.0 80.0 20x12 110
281016 (E0Y R 0D - G 162.0442 120.0 80.0 23x13 110
162.0443 120.0 80.0 26x7 110
162.0444 120.0 80.0 26x13 110
162.0445 120.0 80.0 16 110
162.0446 120.0 80.0 18 110
162.0447 120.0 80.0 20 110

Setrné dlato

« k odstranéni ozdobnych list, okennich list a lepicich vyvazk( s maximalni Setrnosti k laku
« flexibilni ¢epel dlata

* narazova cepicka pro lehéi tdery

« ergonomicka rukojet

« specialni uméla hmota

Polozka .- B
911.8131 19,0 130
911.8132 22,0 140
911.8133 26,0 150
911.8134 38,0 180




Souprava Setrnych dlat Prabojnik s dutym hrotem

« k odstranéni ozdobnych a okennich list s maximalni Setrnosti k laku « DIN 6458 ~G=

« flexibilni Cepel dlata « 8hranny 1 — 2
- narazova Gepicka pro leh&i udery « preostfitelny hrot D—rmmi——) O

« ergonomicka rukojet « vytvrzené pracovni konce - L o

« specialni uméla hmota « téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy

« vylesténo do lesku
« slitina chromu a molybdenu

i

5 L D S
Polozka mm mm mm & ﬁ
162.0461 120.0 1.0 10,0 = 65 5
162.0462 120.0 2.0 10,0 = 65
Poloska ﬁ 162.0463 120.0 3.0 10,0 = 65
162.0464 120.0 4.0 10,0 = 65
911.8130 4dilna 19-22-26-38 mm 570
162.0465 120.0 5.0 10,0 = 65
162.0466 120.0 6.0 10,0 = 65 6

Prubojnik s rukojeti chranici ruku

« kruhovy —iG- 7
Prubojnik « vytvrzené pracovni konce N N

« preostfitelny hrot D i - O
« DIN 6458, tvar B |G « kaleny na tmavo -2
« 8hranny « slitina chromu a vanadu - L1 -

« preostfitelny hrot
« vytvrzené pracovni konce le Ii= - 8
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy

« vylesténo do lesku

« slitina chromu a molybdenu

R ’

Polozka nlﬂn nl'_mrzn mDrn mSm ﬁ
156.0026 270.0 110.0 6.0 10,0 130
Polozka i A ™ A, S5 156.0028 300.0 130.0 8.0 12,0 220 10
162.0331 120.0 1.0 10,0 - 65 156.0030 300.0 140.0 10.0 12,0 250
162.0332 120.0 2.0 10,0 - 65 156.0032 300.0 140.0 12.0 14,0 340
162.0333 120.0 3.0 10,0 - 65 156.0034 300.0 140.0 14.0 16,0 450
162.0334 120.0 4.0 10,0 - 65 11
162.0335 120.0 5.0 10,0 - 65
162.0336 120.0 6.0 10,0 ) 65 Souprava prubojnikt s rukojeti chranici ruku

« vytvrzené pracovni konce
« preostfitelny hrot

B ~ff] « kaleny na tmavo
Prabojnik « slitina chromu a vanadu 1 2

« v kovovém stojanu s moznosti pfipevnéni na zed’

« DIN 6458, tvar D | Sl
« 8hranny 1 |

« preosttitelny hrot D ; - D O

« vytvrzené pracovni konce |

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy = L =] 1 3

« vyledténo do lesku
« slitina chromu a molybdenu

14

Polozka — o o & o]

162.0341 120.0 1.0 12,0 - 85

162.0342 120.0 2.0 12,0 - 85

162.0343 120.0 3.0 12,0 - 85

162.0344 120.0 4.0 12,0 - 90

162.0345 120.0 5.0 12,0 - 90 16
162.0346 120.0 6.0 12,0 - 90

162.0347 120.0 7.0 12,0 - 95

162.0348 120.0 8.0 12,0 - 95

162.0349 120.0 9.0 12,0 - 100 17
162.0350 120.0 10.0 12,0 - 105 Polozka &

162.0352 150.0 12.0 16,0 5 220 156.0020  5dilnag 270x6 - 300x8 - 300x10 - 300x12 - 300x14 mm  2.70




uzitkova vozidla

« kuzel vybihajici do hrotu

« univerzalni pouziti

« k vyrazeni zavlacek, Sroubd, loZiskovych krouzku, atd.
« idealné vhodné pro kazdodenni pouziti v dilné

« kvalitni a masivni provedeni

« kvalitné zuslechténa uderova hlava

« zvlastni ocel

Polozka &

450.0090 4dilng 6,4-6,4-8,0-13,0mm 291

Prubojnik

« 8hranny G
. vytvrzeng p/racovnl klonce o 1 cmmE—) O
« chromovani s vysokym leskem

« vylesténo do lesku - Jore -

« slitina chromu a vanadu

—
Polozka — o . k o]
156.0130 120.0 2.0 9,5 - 60
156.0131 120.0 3.0 9,5 - 60
156.0132 120.0 4.0 9,5 - 60
156.0133 120.0 5.0 9,5 - 60
156.0134 120.0 6.0 9,5 - 60

Prabojnik pro uzitkova vozidla

« kuzel vybihajici do hrotu

« univerzalni pouziti

« k vyrazeni zavlagek, $roubl, loZiskovych krouzku, atd.
« idealné vhodny pro kazdodenni pouziti v dilné

« kvalitni a masivni provedeni

« kvalitné zuslechténa uderova hlava

« zvlastni ocel

Prabojnik

« DIN 6450, tvar C - g

« 8hranny .
oranty oq - o

« preostfitelny hrot T

« vytvrzené pracovni konce . L1 -

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy
« vylesténo do lesku
« chrommolybdenové ocel kalitelna vzduchem

Polozka L L2 - - & o]
162.0371 150.0 35.0 2.0 10,0 - 60
162.0372 150.0 40.0 2.5 10,0 - 60
162.0373 150.0 40.0 3.0 10,0 - 60
162.0374 150.0 40.0 3.5 10,0 - 65
162.0375 150.0 50.0 4.0 10,0 - 65
162.0376 150.0 50.0 4.5 10,0 - 65
162.0377 150.0 50.0 5.0 10,0 - 65
162.0378 150.0 50.0 6.0 10,0 - 70
162.0379 150.0 55.0 7.0 12,0 - 95
162.0380 150.0 55.0 8.0 12,0 - 100
162.0381 150.0 55.0 9.0 12,0 - 110
162.0382 150.0 55.0 10.0 12,0 - 115
162.0383 150.0 55.0 12.0 16,0 - 170

Souprava prubojnil

« vytvrzené pracovni konce

« preostfitelny hrot

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy
« vylesténo do lesku

« slitina chromu a molybdenu

« v plechové vyklopné skfifice

Polozka ﬁ

. 150x10x3 - 150x10x4 - 150x10x5 - 150x10x6
6dilnd 4 50y 12x8 - 150x12x10 =

162.0370

Prubojnik, dlouhy

« 8hranny P
« vytvrzené pracovni konce ol —=ge— 0

« preostfitelny hrot } (— }

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy I L1 |

« vylesténo do lesku
« slitina chromu a molybdenu

———— e

Polozka L 2 o - & a

1620391 1750 80.0 3.0 10,0 - 60

Polozka n i o] 1620392 1750 80.0 4.0 10,0 ] 70
450.0091 6.4 300.0 390 162.0393 1750 80.0 5.0 10,0 - 80
450.0092 6.4 380.0 730 1620394  175.0 80.0 6.0 10,0 ; 90
450.0093 8,0 300.0 410 162,035  175.0 80.0 8.0 12,0 ] 140
450.0094 13,0 460.0 1310 162.0396  175.0 80.0 10.0 12,0 ; 150




Prubojnik, e dlouhy

« 8hranny - g

« vytvrzené pracovni konce ol = ge—x 0
« preostfitelny hrot ! [
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy L L4 |

« vylesténo do lesku
« slitina chromu a molybdenu

Polozka R L2 - - k a2
162.0401 200.0 40.0 2.0 10,0 = 82
162.0402 200.0 50.0 3.0 10,0 - 90
162.0403 200.0 55.0 4.0 10,0 - 92
162.0404 200.0 55.0 5.0 10,0 - 96
162.0405 200.0 55.0 6.0 12,0 - 100
162.0406 200.0 55.0 8.0 12,0 - 150
162.0407 200.0 55.0 10.0 12,0 - 165

Prubojnik

« 8hranny

« vytvrzené pracovni konce
« preostfitelny hrot

« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy —L2—

« vylesténo do lesku - L1 -
« slitina chromu a molybdenu

Souprava prubojnika s rukojeti chranici ruku

* s moznosti pfipevnéni na zed
« preostfitelny hrot

« vytvrzené pracovni konce

« kaleno na tmavo

« slitina chromu a vanadu

« v kovovém stojanu

Polozka ﬁ

156.0000  5dilnd 145x3 - 180x4 - 180x5 - 205x6 - 225x8 mm 650

Prabojnik

« 8hranny - =—§
« vytvrzené pracovni konce pl —e——

« chromovani s vysokym leskem { | S—

« vylesténo do lesku . L1 -

« slitina chromu a vanadu

W

Polozka rh:n mLﬁ1 nl?rL n[1)r2n msm & ﬁ Polozka IlﬂJm ,]I;Zm mDm msm k ﬁ
162.0411 175.0 85.0 4.0 2.7 10,0 = 60 156.0111 115.0 30.0 2.0 8,0 = 40
162.0412 175.0 85.0 6.0 3.8 10,0 = 70 156.0112 125.0 40.0 3.0 8,0 = 40
156.0113 150.0 50.0 4.0 G15) - 60
156.0114 165.0 50.0 5.0 15 ° 70
« 6hranny 156.0116 180.0 55.0 8.0 2% o 150

« extra dlouhé provedeni

« vytvrzené pracovni konce

+150.2151 s vodicim ¢epem na pojistné koliky

» moznost pouziti na pojistné koliky na kotoucovych brzdach

« idedlni pouziti u oblozeni brzdovych kotouct tfrmenovych brzd Schwinn
« specialni ocel

Polozka ,T‘,am mLm ﬁ
150.2150 4,0 180.0 70
150.2151 58 175.0 70

Vytlouka¢ zavlacek s

« kruhovy

Souprava prubojnika

« vytvrzené pracovni konce

« chromovani s vysokym leskem
« vylesténo do lesku

« slitina chromu a vanadu

« v plastovém drzaku

Polozka ﬁ

115x2 - 125x3 - 150x4 - 165x5 - 180x6
180x8 mm

156.0150  6dilna 520

Prubojnik, extra dlouhé

—] S_._
« vytvrzené pracovni konce | i
« preosttitelny hrot D3 —_ O « 8hranny - g
« kaleny na tmavo -l2-- « vytvrzené pracovni konce pl—=—=r—= 0o
« slitina chromu a vanadu - L1 - « chromovani s vysokym leskem { — Y
« vylesténo do lesku - L1 el
« slitina chromu a vanadu
et = T —
~- —
T e = —
, L1 L2 D S
Polozka mm mm mm mm ﬁ
5 L1 L2 D S

156.0002 130.0 30.0 3.0 8,0 50 Polozka mm mm mm mm ‘\ a

156.0003 145.0 40.0 3.0 8,0 60 156.0121 200.0 80.0 3.0 9,5 = 70

156.0004 180.0 50.0 4.0 8,0 100 156.0122 200.0 85.0 4.0 9,5 - 70

156.0005 180.0 60.0 5.0 10,0 100 156.0123 200.0 90.0 5.0 9,5 - 80

156.0006 205.0 80.0 6.0 10,0 130 156.0124 200.0 93.0 6.0 9,5 - 80

156.0008 225.0 85.0 8.0 12,0 150 156.0125 200.0 93.0 8.0 12,7 - 150

156.0010 225.0 90.0 10.0 12,0 200 156.0126 200.0 93.0 10.0 12,7 - 170
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« kruhovy

« dilkovani a pfibijeni D Tm
« uprostied usazena ocelova pruzina pro dvojitou funkci I =
« vylesténo do lesku - L -
« slitina chromu a vanadu
+ DIN 7250 90° —5
* 8hranny (e | AR LT
- peostfitelny hrot b5 -\-@ (@] T
« vytvrzené pracovni konce [ ‘
« t8leso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy 22 L- =
« vylesténo do lesku Polozka mLm LS k ﬁ
« slitina chromu a molybdenu
320.0002 320.0 7.0 - 50
—
« kruhovy s
Polozka — o - & a2 « ergonomicka rukojet | s
+ sila Uderu az 85 kg D =] @
162.0361 120.0 4.0 10,0 - 65 « fosfatovano i d
o aliti e L -
162.0362 120.0 50 12,0 2 90 slitina chromu a vanadu
162.0363 150.0 5.0 12,0 - 120
162.0364 150.0 6.0 14,0 - 200
‘_—'—'_-"
162.0365 150.0 8.0 18,0 - 260
| - - s &
« kruhovy gt : 156.0466 160.0 4.0 25,0 250
« vytvrzené pracovni konce | . Si—
« kaleny na tmavo Dy \C@ (@]
« slitina chromu a vanadu 5] L

Centrovaci trn

« kruhovy -G
« vytvrzené pracovni konce 1 |
« preostfitelny hrot D/ == 7] O
. L D S « Gerny praskovy lak [ L
Polozka mm mm mm & S5 « slitina chromu a vanadu

156.0404 100.0 4.0 10,0 = 30

156.0406 115.0 6.0 10,0 = 60

156.0408 120.0 8.0 12,0 - 120

« 8hranné 90° g Polozka mLm mDm msm k ﬁ
- vytvrzené pracovni konce Ve |
« chromovani s vysokym leskem D I \C@ &) 156.0330 1500 50 100 - o
« vylesténo do lesku R L __ 156.0342 150.0 6.0 12,0 = 120
« slitina chromu a vanadu aT 2100 70 140 170
156.0346 215.0 8.0 16,0 - 230
156.0348 220.0 9.0 18,0 - 310
- pr—— 156.0350 220.0 10.0 20,0 = 410
S Te—— —
156.0352 220.0 11.0 22,0 ° 510
156.0354 250.0 12.0 24,0 - 640
Polozka — o - & o]
156.0175 120.0 5.0 10,0 - 60

Automaticky duléik

« kruhovy
« oboustranné dllkovani
« uprostied usazend ocelova pruzina pro dvojitou funkci

« vyledténo do lesku =~

« slitina chromu a vanadu

e A e Lo

"mnnml|||||-|-||-||u.|.-|||.||-|.| LT
wEnnm | |

Rysovaci jehla

« k orysovani obrobku

« rovny hrot zahnuty o 70°
« ryhovana rukojet

* s tvrzenym hrotem

« kalena na tmavo

« specialni ocel

Polozka . o A a Polozka — D
320.0001 320.0 7.0 = 50 300.0300 190.0 4.0 10




RysovaCI lehla _

« k orysovani obrobku

« rovny tvar

« s hrotem ze slinutého karbidu
* s nasazovaci sponou

« s kalenym hrotem

« chromovana

« specialni ocel

- E—— TQ,QLS_” 4

—

5 L D
Polozka mm mm ﬁ
300.0301 145.0 5.0 60

Rysovaci jehla v podobé kulickového pera

« k orysovani obrobku

« rovny tvar

« s tvrzenym a vymeénnym hrotem ze slinutého karbidu
* s nasazovaci sponou

« ochrana diky zapustitelné jehle

« s nastavitelnou a pfebrousitelnou naplni

L
D
i

« kaleno na tmavo

« slitina chromu a vanadu

-L1

Polozka o8 L2 R o]
550.1055 230.0 110.0 8.0 160

« kovové pouzdro

L D Nahradni
mm mm hrot

300.0302 300.0 2.0 300.0303 40

Polozka

« Uderové pouzdro na konci rukojeti o 22|
- zapeceténa bukova rukojet

« chromovani s vysokym leskem
« vylesténo do lesku s ~ L1 -
« slitina chromu a vanadu

tazi tésnicich kr

« kaleno na tmavo
« slitina chromu a vanadu

—

Polozka m i min m [
550.1060 300.0 195.0 85.0 12.0 380

10

T .

« idealni k vyjimani a nasazovani O-krouzkl a tésnéni
« s dvoukomponentovou rukojeti

« s otvorem pro zavéseni

« specialni ocel

Polozka S L2 o a2
300.1081 190.0 100.0 6.0 70

« iderové pouzdro na konci rukojeti
- zapeceténa bukova rukojet

« chromovani s vysokym leskem DI
« vylesténo do lesku

« slitina chromu a vanadu

Polozka

550.1045 4dilna Souprava hakového naradi

120

Baleni osahuje:
Polozka ﬁ
550.1046  Hakové naradi, rovné 27
550.1047  Hakové naradi, zalomené o 45° 27
Polozka L L2 D a8 PP oo
mm mm mm 550.1048  Hakoveé naradi, zalomené o 90 27
300.1082 190.0 100.0 6.0 70 550.1049  Hakové naradi, zahnuté o 135° 27
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Souprava hakovéh 1 Souprava univerzalnich raznika

« idealni k vyjimani a nasazovani O-krouzkl a tésnéni « pismo podle normy DIN 1451
« s otvorem pro zavéseni « k zarézeni do materialG s pevnosti max. 100 kp / mm?
« specialni ocel « 4hranna stopka

« vySka pisma 5 - 6 mm

« ostfe gravirované
1 « v pevném plastovém kuffiku
|

Polozka a2

550.1070 9dilna Souprava hakového naradi Master 680

Baleni osahuje:

Polozka ﬁ
550.1046  Hakové naradi, rovné 27
550.1047  Hakové naradi, zalomené o 45° 27
550.1048  Hakové naradi, zalomené o 90° 27
550.1049  Hakové néfadi, zahnuté o 135° 27 Polozka &
550.1071 Hakové nafadi, velké, rovné 91 156.0465 40dilna Souprava univerzalnich raznikd 2.37
550.1072  Hakové naradi, velké, zalomené o 90° 105
550407200 Hakové naradi, velks, srpovity tvar 88 1x g
550.1074  Hakové naradi s T rukojeti, malé, tvar S, 120 mm 42 1x 6 0-9
550.1075  Hakové naradi s T rukojeti, velké, tvar S, 165 mm 96
1x ‘ A-Z
1x -
1x L ———

Souprava razniku cislic

. pl'smo pOdle normy DI 1451 _
« Cislice ,0 - 9“

« k zarazeni do materidl(i s pevnosti max. 100 kp / mm?
« 4hranna stopka

« vy$ka pisma 5 - 6 mm
« ostie gravirované

* v umélohmotné krabici

Souprava zarazect lozZisek, @ 25,0 mm

« v pevném plastovém kuffiku

Polozka ﬁ

156.0467 10dilna Souprava razniki ¢islic 0.50

Souprava raznikd pismen

« pismo podle normy DIN 1451

* pismena ,A - Z*

« k zardzeni do materialt s pevnosti max. 100 kp / mmz2
« 4hranna stopka

« vy$ka pisma 5 - 6 mm
« ostfe gravirované

* v umélohmotné krabici

Polozka ﬁ

156.0425 7dilnd Souprava zarazecu lozisek, @ 25,0 mm 640
1x / @ 25mm
2x @ 25 mm

2x — @ 25 mm
Polozka & —
156.0468 27dilna Souprava raznikli pismen 1.33 2% L‘-.. (%) 23




« v pevném plastovém kuffiku

Polozka

156.0440  10dilna

Souprava zarazecu lozisek, @ 10,0 - 14,0 mm 240

@ 10-12-14 mm

@ 10-12-14 mm

@ 10-12-14 mm

Souprava polyamidovych nastavcl na zarazece

«2ks VPE v PE séacku

« k vyrazeni krouzku a vytvareni otvort v kotoucich
* moznost parového pouziti razidel

« slitina chromu a vanadu

« v pevném plastovém kuffiku

Moznosti pouziti: péna, lepenka, kiize, guma, vlaknity material, uméla hmota a olovo

Polozka

129.0100

16dilna Souprava razidel na krouzky

1.10

* polyamid
— <
Polozka o a
156.0441 10.0 10
156.0442 12.0 10
156.0443 14.0 10
156.0447 25.0 20

Souprava hlinikovych nastavcl na zarazece

«2ks VPE v PE sacku

5x ﬂ @3-4-6-8-10mm

5x @ 12-14-16-18-20 mm

5x . @ 22-24-26-28-30mm

« hlinik
Polozka o o]
156.0449 10.0 10
156.0450 12.0 10
156.0451 14.0 20

Souprava mosaznych nastavcl na zarazece

* 2 ks VPE v PE sacku

Razidla na krouzky s upinanim zavitem

* s upinanim zavitem M12
« k vyrazeni krouzkl a vytvareni otvor(i v kotoucich
« slitina chromu a vanadu

Moznosti pouziti: péna, lepenka, kiiZze, guma, vlaknity material, uméla hmota a olovo

* mosaz _—

3
- Polozka mDm AG ﬁ
Polozka o S5 129.0103 3.0 M2 10
156.0457 10.0 20 129.0104 40 M2 10
156.0458 12.0 20 129.0106 6.0 M12 10
156.0459 14.0 50 129.0108 8.0 M12 10
156.0463 25.0 150 129.0110 10.0 M2 10
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* s upinanim upinacim trnem @ 21 mm
« k vyrazeni krouzku a vytvareni otvoru v kotoucich
« slitina chromu a vanadu

Moznosti pouZiti: péna, lepenka, kiize, guma, vlaknity material, uméla hmota a olovo

Dérov: a ucha

I « podle normy DIN 7200, tvar A
i | « pevné kovany tvar a1 _
El‘.l DL « vrchol brouseny do lesku D =]
1 ! f « k vytvareni otvoru a vyrobé tésnéni a tésnicich krouzku [
E « uvnitf mimé konicky k odstrafiovani L
! « obrobené téleso
« Cervené lakovany
« tvrzené ostfi
« specidlni ocel na nafadi
Polozka mDm mDrlﬁ ﬁ
129.0112 12.0 21,0 20
129.0114 14.0 21,0 20
Polozka mLm mDm D ﬁ
129.0116 16.0 21,0 20
129.0118 18.0 21,0 20 129.2012 130.0 12.0 15/32 0.12
129.0120 200 21.0 20 129.2013 140.0 13.0 12 0.16
129.2014 140.0 14.0 9/16 0.16
129.2015 140.0 15.0 19/32 0.16
ZKy s upinanim upinacim trnem 129.2016 145.0 16.0 5/8 0.17
P P 129.2017 145.0 17.0 21/32 0.21
s upinanim upinacim trnem @ 31 mm
« k vyrazeni krouzkl a vytvareni otvord v kotoucich 129.2018 145.0 18.0 11/16 0.21
" slitina chromu a vanady 120.2019 1450 19.0 34 0.21
MozZnosti pouziti: péna, lepenka, kiize, guma, vlaknity material, uméla hmota a olovo 129.2020 160.0 20.0 25/32 0.29
129.2021 160.0 21.0 13/16 0.29
129.2022 160.0 22.0 7/8 0.30
129.2023 170.0 23.0 29/32 0.33
129.2024 170.0 24.0 15/16 0.34
129.2025 170.0 25.0 1 0.36
129.2026 170.0 26.0 1.1/32 0.36
129.2027 175.0 27.0 1.1/16 0.45
129.2028 175.0 28.0 1.3/32 0.46
129.2029 175.0 29.0 1.1/8 0.46
Polo3ka m?n r% ﬁ 129.2030 190.0 30.0 1.3/16 0.56
129.2031 190.0 31.0 - 0.56
129.0122 22.0 31,0 40
129.2032 192.0 32.0 1.1/4 0.56
129.0124 24.0 31,0 40
129.2033 195.0 33.0 - 0.64
129.0126 26.0 31,0 40
129.2034 195.0 34.0 1.5/16 0.65
129.0128 28.0 31,0 40
129.2035 195.0 35.0 1.3/8 0.66
129.0130 30.0 31,0 40
129.2036 195.0 36.0 - 0.66
129.2037 205.0 37.0 1.7116 0.75
129.2038 205.0 38.0 1.1/2 0.78
129.2039 205.0 39.0 - 0.80
129.2040 205.0 40.0 1.9/16 0.81
129.2041 205.0 41.0 1.5/8 0.82
129.2042 220.0 42.0 = 0.98
129.2043 220.0 43.0 1.11/16 0.98
129.2044 220.0 44.0 - 0.98
129.2045 220.0 45.0 1.3/4 1.00
129.2046 220.0 46.0 1.13/16 1.10
129.2047 230.0 47.0 1.7/8 1.16
129.2048 230.0 48.0 - 1.18
129.2049 230.0 49.0 1.15/16 1.19
129.2050 230.0 50.0 - 1.20
129.2051 230.0 51.0 2 1.20
129.2052 240.0 52.0 - 1.85
129.2053 240.0 53.0 - 1.85
129.2054 240.0 54.0 2.1/8 1.85
129.2055 240.0 55.0 - 1.85
129.2056 260.0 56.0 2.3/16 1.85
129.2057 260.0 57.0 - 1.85
129.2058 260.0 58.0 2.1/4 1.85
129.2059 260.0 59.0 - 1.85
129.2060 260.0 60.0 - 1.85




Polozka L D o ] « kruhova dléta
129.2061 260.0 61.0 - 1.85 . ;ﬁfﬁﬁﬂiﬁfﬁﬁﬁn Eli mtc ° 2
129.2062 260.0 62.0 - 1.85 « téleso oSetfené praskovym lakem
« karbon - mangan - kfemik - ocel

129.2063 260.0 63.0 - 1.85 + v prodejnim stojanu
129.2064 260.0 64.0 2.1/2 1.85
129.2065 260.0 65.0 - 3.65 3
129.2066 260.0 66.0 - 3.65
129.2067 300.0 67.0 - 3.65
129.2068 300.0 68.0 - 3.65
129.2069 300.0 69.0 . 3.65 4
129.2070 300.0 70.0 2.3/4 3.65
129.2071 300.0 71.0 - 3.65
129.2072 300.0 72.0 - 3.65
129.2073 300.0 73.0 - 3.65 | 5
129.2074 300.0 74.0 - 3.65 3 @@
129.2075 300.0 75.0 - 4.30 \ Mﬂ
129.2076 300.0 76.0 3 4.30 \
129.2077 340.0 77.0 - 4.30 6
129.2078 340.0 78.0 - 4.30 Polozka &
129.2079 340.0 79.0 - 4.30 156.0505  48dilna Prodejni stojan na diata 23.00
129.2080 340.0 80.0 - 4.30
129.2085 340.0 85.0 - 4.30 6 X = 250X 14 mm 7
129.2090 345.0 90.0 - 5.15
129.2095 345.0 95.0 3.3/4 8.50 12 30016 mm
129.2100 380.0 100.0 - 8.50 6 X —mm— 400 X 16 MM
129.2105 380.0 105.0 - 8.50
129.2110 380.0 110.0 - 8.50 N B 8
129.2115 380.0 115.0 4.1/2 8.50 10y m— 300 x 16 MM
129.2120 380.0 120.0 - 8.50

6 x e 400 x 16 mm

Prodejni stojan na dlata a prabojniky

« vytvrzené pracovni konce

« preosttitelné ostii a hrot 1 0
« téleso nalakované vypalovacim lakem zlaté barvy

« vylesténo do lesku

« slitina chromu a molybdenu

« v akrylatovém sklu

Prodejni stojan na dlata

« 8hranna dlata

« vytvrzené pracovni konce

« preostfitelné ostfi a hrot

« téleso osetfené praskovym lakem
« karbon - mangan - kifemik - ocel
« v prodejnim stojanu

11
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14

Polozka ﬁ

Iﬁ 162.0000 110dilnd Prodejni stojan na dlata a prabojniky 20.00

Polozka

156.0500 48dilna Prodejni stojan na dlata 23.00 5% (200 x 6 x 8 mm) - 5 x (250 x 8 x 10 mm) - 5 x (300 x 8 x 12 mm)

6 X e— 250 x 16 mm 230 x 26 mm

5x (150 x 21 mm) - 5 x ( 175 x 24 mm) - 5 x ( 200 x 28 mm)
5x (250 x 28 mm) - 5 x ( 300 x 31 mm) 16

15x/
5x /
25x/

6 X ~m— 400 X 16 MM 5x // 150 x 6 mm
10x/
25x/
25x/

12x —— = 300 x 16 mm

6 X S 250 x 16 mm 5x (120 x 10 mm) - 5 x (120 x 12 mm)

5x (120 x 12x 2 mm
5x (120 x 12 x 5 mm

5x (150 x 10 x 2 mm
5x (150 x 10 x 5 mm

-5x (120 x 12 x 3 mm
-5x (120 x 12 x 6 mm

-5x (150 x 10 x 3 mm
-5x (150 x 10 x 6 mm

12 x W= 300 x 16 mm -5x (120 x 12 x 4 mm) 17

6 x Ee— 400 x 16 mm -5x (150 x 10 x 4 mm)
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Polozka Strana il Polozka Strana il Polozka Strana il Polozka Strana il Polozka Strana

1 129.2061 943  140.5202 924  142.2012 922  156.0026 935
117.1126 925  129.2062 943  140.5211 924  142.2020 917  156.0028 935
117.1127 925  129.2063 943  140.5212 924  142.2021 917  156.0030 935
117.1131 925  129.2064 943  140.5221 924  142.2033 917  156.0032 935
129.0100 941 129.2065 943  140.5222 924  142.2035 917  156.0034 935
129.0103 9 129.2066 943  140.5223 924  142.2045 917  156.0111 937
129.0104 941 129.2067 943  140.5231 925  142.2046 917  156.0112 937
129.0106 23 129.2068 943  140.5232 925  142.4020 917  156.0113 937
129.0108 9 129.2069 943  140.5233 925  142.4030 917  156.0114 937
129.0110 941 129.2070 943  140.5252 924  142.5100 918  156.0115 937
129.0112 942  129.2071 943  140.5254 924  142.5101 918  156.0116 937
129.0114 942  129.2072 943  140.5255 924  142.5102 918  156.0121 937
129.0116 942  129.2073 943  140.5256 924  142.5103 919  156.0122 937
129.0118 942  129.2074 943  140.5257 924  142.5125 918  156.0123 937
129.0120 942  129.2075 943  140.5258 924  142.5126 918  156.0124 937
129.0122 942  129.2076 943  140.5259 924  142.5127 918  156.0125 937
129.0124 942  129.2077 943  140.5270 924  142.5128 919  156.0126 937
129.0126 942  129.2078 943  140.5271 924  142.5150 918  156.0130 936
129.0128 942  129.2079 943  140.5272 924  142.5151 918  156.0131 936
129.0130 942  129.2080 943  140.5273 924  142.5152 918  156.0132 936
129.2012 942  129.2085 943  140.5274 924  142.5153 919  156.0133 936
129.2013 942  129.2090 943  140.5275 924  142.5154 918  156.0134 936
129.2014 942  129.2095 943  140.5276 924  142.5155 918  156.0150 937
129.2015 942  129.2100 943  140.5277 924  142.5156 918  156.0161 934
129.2016 942  129.2105 943  140.5301 927  142.5157 918  156.0162 929
129.2017 942  129.2110 943  140.5303 927  142.5158 918  156.0175 938
129.2018 942  129.2115 943  140.5304 927  142.5159 918  156.0326 934
129.2019 942  129.2120 943  140.5305 927  142.5160 918  156.0327 934
129.2020 942  140.2001 922  140.5306 927  142.5161 918  156.0340 938
129.2021 942  140.2002 922  140.5315 927  142.5162 918  156.0342 938
129.2022 942  140.2003 921 140.5320 927  142.5165 918  156.0344 938
129.2023 942  140.2004 921 140.5321 927 142.5166 918  156.0346 938
129.2024 942  140.2005 923  140.5322 927  142.5301 927  156.0348 938
129.2025 942  140.2006 923  140.5323 927  142.5302 927  156.0350 938
129.2026 942  140.2015 921 140.5330 927  142.5303 927  156.0352 938
129.2027 942  140.2016 919  140.5331 927  142.5304 927  156.0354 938
129.2028 942  140.2017 919  140.5336 927  142.5305 927  156.0404 938
129.2029 942  140.2019 919  140.5401 927  142.5306 927  156.0406 938
129.2030 942  140.2030 921 140.5402 927  142.5307 927  156.0408 938
129.2031 942  140.2062 920  140.5403 927  142.5308 927  156.0410 938
129.2032 942  140.2063 920  140.5404 927  142.5309 927  156.0425 940
129.2033 942  140.2066 920  140.5405 927  142.5310 927  156.0440 941
129.2034 942  140.2067 927  140.5406 927  142.5311 927  156.0441 941
129.2035 942  140.2068 927  140.6510 920 142.5312 927  156.0442 941
129.2036 942  140.2069 927  142.1030 916  142.5313 927  156.0443 941
129.2037 942  140.2070 920 142.1031 916  142.5314 927  156.0447 941
129.2038 942  140.2075 919  142.1050 916  142.5315 927  156.0449 941
129.2039 942  140.2076 919  142.1051 916  142.5316 927  156.0450 941
129.2040 942  140.2077 919  142.1080 916  142.5317 927  156.0451 941
129.2041 942  140.2081 925  142.1081 916  142.5318 927  156.0457 941
129.2042 942  140.2082 925  142.1100 916  142.5319 927  156.0458 941
129.2043 942  140.2130 925  142.1101 916  142.5332 927  156.0459 941
129.2044 942  140.2131 926  142.1150 916  142.6300 920  156.0463 941
129.2045 942  140.2132 926 142.1151 916  142.6301 921 156.0465 940
129.2046 942  140.2133 926  142.1250 916  142.6400 920 156.0466 938
129.2047 942  140.2134 926  142.1310 916  142.6401 921 156.0467 940
129.2048 942  140.2135 926  142.1311 916  142.6500 920 156.0468 940
129.2049 942  140.2136 926  142.1320 916  142.6501 921 156.0500 943
129.2050 942  140.2137 926  142.1321 916  150.2150 937  156.0505 943
129.2051 942  140.2138 926  142.1330 916  150.2151 937  156.0511 932
129.2052 942  140.2139 927  142.1331 916  156.0000 937  156.0512 932
129.2053 942  140.2162 932  142.1350 916  156.0002 937  156.0513 932
129.2054 942  140.2165 932  142.1351 916  156.0003 937 156.0514 932
129.2055 942  140.2170 923  142.1380 916  156.0004 937 156.0515 933
129.2056 942  140.2171 923  142.1381 916  156.0005 937 156.0516 933
129.2057 942  140.3030 922  142.1400 916  156.0006 937  156.0517 933
129.2058 942  140.3040 922  142.1401 916  156.0008 937  156.0518 933
129.2059 942  140.4003 925  142.2008 922  156.0010 937  156.0521 933
129.2060 942  140.5201 924  142.2010 922  156.0020 935  156.0522 933



[(<3TOOLS
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Polozka Strana il PoloZka Strana il Polozka Strana il Polozka Strana _

156.0523 933  162.0207 931  162.0346 935  300.1081 939

156.0524 933  162.0208 931  162.0347 935 300.1082 939 2
156.0525 933  162.0209 931  162.0348 935  320.0001 938

156.0526 933  162.0211 928  162.0349 935  320.0002 938

156.0528 933  162.0212 928  162.0350 935 4

156.0531 928  162.0222 931  162.0352 935  450.0025 929

156.0532 928  162.0223 931  162.0361 938  450.0090 936 3
156.0533 928  162.0224 931  162.0362 938  450.0091 936

156.0534 928  162.0225 931  162.0363 938  450.0092 936

156.0535 928  162.0226 931  162.0364 938  450.0093 936

156.0536 928  162.0231 932  162.0365 938  450.0094 936 4
156.0537 928  162.0232 932  162.0370 936 5

156.0541 929  162.0233 932  162.0371 936  550.1045 939

156.0542 929  162.0234 932  162.0372 936  550.1046 939, 940

156.0544 929  162.0235 932  162.0373 936  550.1047 939, 940 5
156.0545 929  162.0236 932 162.0374 936  550.1048 939, 940

156.0546 929  162.0237 932  162.0375 936  550.1049 939, 940

156.0548 929  162.0238 932  162.0376 936  550.1055 939

156.0550 933  162.0239 932  162.0377 936  550.1060 939 6
156.0551 933  162.0242 932 162.0378 936  550.1070 940

156.0556 928  162.0243 932  162.0379 936 550.1071 940

156.0557 928  162.0244 932  162.0380 936  550.1072 940

156.0570 930 162.0245 932  162.0381 936  550.1073 940

156.0571 930 162.0246 932  162.0382 936 550.1074 940 7
156.0585 928  162.0247 932  162.0383 936  550.1075 940

156.0586 928  162.0248 932  162.0391 936 9

156.0587 928  162.0249 932  162.0392 936 911.8130 935

156.0588 928  162.0251 931  162.0393 936 911.8131 934 8
156.0690 929  162.0252 931  162.0394 936 911.8132 934

156.0691 929  162.0253 931  162.0395 936 911.8133 934

156.0692 929  162.0254 931  162.0396 936 911.8134 934

156.0693 929  162.0255 931  162.0401 937  965.1101 916 9
156.0694 929  162.0256 931  162.0402 937  966.9510 919

162.0000 943  162.0257 931  162.0403 937  967.2101 917

162.0101 928  162.0258 931  162.0404 937  967.2102 917

162.0102 928  162.0261 931  162.0405 937 967.2110 917

162.0103 928  162.0262 931  162.0406 937  967.2111 917 10
162.0104 928  162.0263 931  162.0407 937  967.2120 925

162.0105 928  162.0264 931  162.0411 937  967.2121 925

162.0106 928  162.0265 931  162.0412 937 967.2130 916

162.0107 928  162.0266 931  162.0421 930 967.2131 916 11
162.0113 928  162.0271 932  162.0431 923,934 967.2132 916

162.0114 928  162.0281 933  162.0432 923,934  967.2140 918

162.0131 929  162.0282 933  162.0433 923,934  967.2141 918

162.0141 929  162.0283 933  162.0434 923,934  967.2142 918 12
162.0151 930 162.0284 933  162.0441 934 967.2143 918

162.0152 930 162.0285 933  162.0442 934  967.2144 918

162.0161 930 162.0286 933  162.0443 934 967.2145 918

162.0162 930 162.0287 933  162.0444 934  967.2146 918

162.0171 930 162.0293 933  162.0445 934  967.2150 921 13
162.0172 930 162.0294 933  162.0446 934  967.2151 921

162.0173 930 162.0301 934  162.0447 934 967.2160 923

162.0181 930 162.0311 932  162.0461 935

162.0182 930 162.0321 933  162.0462 935 14
162.0183 930 162.0322 933  162.0463 935

162.0191 931  162.0323 933  162.0464 935

162.0192 931  162.0324 933  162.0465 935

162.0193 931  162.0325 933  162.0466 935 15
162.0194 931  162.0331 935 162.0471 930

162.0195 931  162.0332 935  162.0481 931

162.0196 931  162.0333 935  162.0482 931

162.0197 931  162.0334 935 162.0483 931 16
162.0198 931  162.0335 935 162.0484 931

162.0199 931  162.0336 935 162.0485 931

162.0202 931  162.0341 935 162.0486 931

162.0203 931  162.0342 935 3

162.0204 931  162.0343 935  300.0300 938 17
162.0205 931  162.0344 935  300.0301 939

162.0206 931  162.0345 935  300.0302 939




Werkzeuge-Maschinen GmbH

Seligenstadter Grund 10 - 12

Industriegebiet Ost 1

D- 63150 Heusenstamm
NEMECKO

Tel.:  +49 6104 4974-0

Fax: +49 6104 4974-11

e-mail: kstools@kstools.de

URL: www.kstools.de
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