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OBRABENI

Vrtaky

Vrtani: Technické informace: normativni hodnoty pro rychlost fezani, podavani a chlazeni

Uvedené Udaje jsou pfiblizné hodnoty. Podle hloubky vrtani a obrobitelnosti materialu se doporucuje rychlost fezani a posunovani zvysit nebo snizit.
Udaje uvedené pro parametry -v- a -s- plati pro hloubky vrtani do 5 x d (d= primér vrtaku).

U hloubek vrtani od 5 x d do 8 x d snizte parametry -v- a -s- 0 20, resp. 30 %.
Obecné plati, Ze u hloubek vrtani nad 5 x d je nutné odstranit pnuti!

Primeér spirélového vrtdku D [mm]

[mm/U] a stfedni otacky n [U/mi]

Rychlost podSé:/éni
Material Chlazeni fezani e 1* p 5 8 16
vOm/min ‘)
otacky
Podavani s
) ) s Rucné 0,05 0,12 0,2 0,3
NERERENE el Co €00 W . 30-40 n 11100 | 5600 | 2200 | 1400 | 700
) ) s Rucné 0,05 0,12 0,2 0,3
. " ] ! ! !
NEREREE @R St i o 25-30 n 8800 | 4400 | 1750 | 1100 | 550
= —
) ) 8 s Rugné 0,04 0,1 0,15 0,25
MBI CEE EE O N = 20-25 n 7200 | 3600 | 1400 | 900 445
[0}
\ N s Rugné 0,03 0,08 0,12 0,2
’ , ] ! b .
LESERETE BBl AU N e 12-15 n 4300 | 2150 | 860 540 270
. . ) s Rugné | Ruéné 0,06 0,001 0,2
g el LB N 8-15 n 3650 | 1840 | 735 455 230
. . s Rucné Ruéné 0,04 0,06 0,1
Legovana ocel nad 1100 N/m - 5.8 n 2100 1050 415 260 130
Ocele odolné proti korozi a kyselinam \i S Ru¢né Ruc¢né 0,05 0,1 0,15
(s vysokym obsahem Cr, Ni) ﬁ 5-10 n 2400 1200 480 300 150
Zaropevné ocele (s vysokym R s Ru¢né 0,02 0,06 0,09 0,15
obsahem Co, Cr, Mo, Ni, W) 4-8 n 1900 950 380 240 120
Pruzinova pasova ocel Bezny olei s Ruéné Rucné 0,04 0,06 0,1
(s vysokym obsahem kremiku) y olel 3-6 n 1430 720 285 180 90
Manganové ocel mifezri(;:"::en%‘si s Rucéné Ruéné 0,05 0,08 0,1
(Mn-10%, C- 05%) ~ahfAl na 300 25 n 1300 650 255 160 80
o s Rugné 0,03 0,9 0,14 0,24
Lt @m0 (2512 8 ° Al n 7200 | 3600 | 1400 | 900 445
EEo s Rugné 0,03 0,08 0,12 0,02
s ) e y . ! 5 d
Lita ocel nad GS-52 s 12-20 n 5100 2550 1020 640 320
- ) = ’ s Rugné 0,06 0,16 0,24 0,4
Lité Zelezo do GG-26 )§ .§ 18-25 n 6800 3400 1350 860 430
< B "
- 25 ) s Rugné 0,05 0,14 0,2 0,35
Lité Zelezo nad GG 26 ] 5-15 n 3200 1600 635 400 200
_— s Rugné 0,07 0,12 0,2 0,4
Temperovana litina (GTW/GTS) 18-25 n 6800 3400 1400 850 430
o s Rugné | 0,005 0,15 0,25 0,4
Al e SUEY n 2100 | 10500 | 4100 | 2600 | 1300
; Emulze vrtaciho s Rugné 0,05 0,15 0,25 0,4
plessi e oleje (Rezny olej)| #4030 n 16000 | 8000 | 3200 | 2000 | 1000
Mosaz, kiehka (MS 58) e s Ru&né 0,04 0,1 0,15 0,25
Bronz, mékky (Cerveny bronz, Rg) Rezny olej n 8000 4000 1600 1000 500
o s Ru&né 0,04 0,1 0,15 0,25
Bronz, tvrdy (Bz; eterna bronz) 10-20 n 4800 2400 960 600 300
Slitina médi a niklu ERE. E s Rugné 0,02 0,06 0,09 0,15
(napt. MonelGv kov, asi 67 % Ni) v olel n 3200 1600 635 400 200
- Rugné 0,02 0,06 0,09 0,15
Hlinik Emulze vrtaciho | 0 20 n 3200 | 1600 | 635 | 400 200
Hlinik zuglechtény niklem oleje S s Rugné 0,04 0,1 0,15 0,25
(napf. pistova slitina) n 9600 4800 1900 1200 600

U priimérd nad 1 mm snizte rychlost fezani.




1
Stupnovité vrtaky

Doporucené hodnoty fFezani u stupnovitych vrtakua 2
Nelegovana Legovana Legované Lité zelezo Lité zelezo Slitina Slitina Hlinikova
Material: stavebni ocel | stavebni ocel ocele do nad CuZn CuZn slitina s
: do nad obsahem Si 3
700 N/mm?2 | 700 N/mm?2 | 1000 N/mm? | 250 N/mm? 250 N/mm? kiehka tuha max. 11 %
Tloustka do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
plechu v mm
Ve = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 4
fr':llaag;:li Rezny sprej | Rezny sprej | Rezny sprej Stiaceny Stiaceny Stiaceny Stiaceny Rezny sprej
N y Sprel Y sprej y sprej vzduch vzduch vzduch vzduch y sprej
prostrfedek
@ mm Velikost Ot./min. Ot./min. Ot./min. Ot./min. Ot./min. Ot./min. Ot./min. Ot./min. 5
3,0-14,0 #1 3185-682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682
5,0-20,0 #2 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822-955 2229-557 1911-478
16,0-30,5 #3 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194- 627 697-365 597-313
24,0-40,0 #4 398-239 265-159 265-159 199-119 133-80 796-478 464-279 398-239 6
36,0-50,0 #5 265-191 177-127 177-127 133-96 88-64 531-382 310-223 265-191
40,0-61,0 #6 239-157 159-104 159-104 119-78 80-52 478-313 279-183 239-157
5,0-25,4 #7 1911-376 1274-251 1274-251 955-188 637-125 3822-752 2229-439 1911-376 7
5,0-31,0 #8 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822-616 2229-360 1911-308
5,0-22,5 #9 1911-425 1274-283 1274-283 955-212 637-142 3822-849 2229-495 1911-425
8
9
10
11
Stopkova fréza ze slinutého karbidu
Stopkové frézy se vyrabéji az do pruméru hlavy 6 mm véetné ze slinutého karbidu, pfi¢emz hlava frézy ze slinutého karbidu se pfipaji k zachytné ¢asti. 1 2
Dodavame univerzalné pouzitelné specialni ozubeni C (podle normy DIN ozubeni MX), které se vyznacuje témito pfednostmi:
« tichy chod
« odstranéni vice materidlu
* bez ucpavani 1 3

« pfijemné prace
« kratké odstépky

« tvorba rovnych a hladkych povrchd

Oblasti pouziti:

Univerzalni pouziti, na Zelezné i nezelezné kovy, plasty, pro omitani, opracovani ploch a na tvrdo pajenych $vd, na $edé litiny a titan.

Doporuéené rychlosti fezani pro frézovaci koliky ze slinutého karbidu Vc 450 - 600 m/min.




330.1047 47 80.0 47.0 10 100
330.1048 4.8 86.0 52.0 10 100
330.1050 5.0 86.0 52.0 10 100
. Erlg,gfeint;' PN i ~— L2 330.1051 5.1 86.0 52,0 10 130
« podbrousena kuzelovéa plocha jako podbrouseny hrot D i (E SESSSSS 330.1052 5.2 86.0 52.0 10 130
« Ghel hrotu 118° - L1 -
« thel spiraly 20 - 30° 330.1053 5.3 86.0 52.0 10 130
+ Cemy, temperovany povrch 330.1054 5.4 93.0 57.0 10 130
« vysokovykonna ocel
330.1055 5.5 93.0 57.0 10 130
o ot o s o s speresi o, [Tgse | 5o m0 w0 0 i
Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou litinu. 330.1057 5.7 93.0 57.0 10 150
330.1058 5.8 93.0 57.0 10 150
" 330.1059 5.9 93.0 57.0 10 150
330.1060 6.0 93.0 57.0 10 150
330.1061 6.1 101.0 63.0 10 180
330.1062 6.2 101.0 63.0 10 180
330.1063 6.3 101.0 63.0 10 180
330.1064 6.4 101.0 63.0 10 180
330.1065 6.5 101.0 63.0 10 180
330.1066 6.6 101.0 63.0 10 250
Polozka o S L2 Opsal B 330.1067 6.7 101.0 63.0 10 250
330.1003 03 19.0 3.0 10 1 330.1068 6.8 109.0 69.0 10 250
330.1004 0.4 20.0 5.0 10 1 330.1069 6.9 109.0 69.0 10 250
330.1005 05 200 6.0 10 1 330.1070 7.0 109.0 69.0 10 250
330.1006 06 240 70 10 1 330.1071 7.1 109.0 69.0 10 260
330.1007 07 28.0 9.0 10 1 330.1072 7.2 109.0 69.0 10 260
330.1008 0.8 30.0 10.0 10 1 330.1073 7.3 109.0 69.0 10 260
330.1009 09 320 11.0 10 1 330.1074 7.4 109.0 69.0 10 260
330.1010 10 34.0 12.0 10 5 330.1075 7.5 109.0 69.0 10 260
330.1011 11 36.0 14.0 10 5 330.1076 7.6 117.0 75.0 10 330
330.1012 1.2 38.0 16.0 10 5 330.1077 7.7 117.0 75.0 10 330
3301013 13 38.0 16.0 10 5 330.1078 7.8 117.0 75.0 10 330
330.1014 14 20.0 18.0 10 5 330.1079 7.9 117.0 75.0 10 330
330.1015 15 40.0 18.0 10 5 330.1080 8.0 117.0 75.0 10 330
330.1016 1.6 43.0 20.0 10 10 330.1081 8.1 117.0 75.0 10 350
3301017 17 43.0 20.0 10 10 330.1082 8.2 117.0 75.0 10 350
330.1018 18 46.0 250 10 10 330.1083 8.3 117.0 75.0 10 350
330.1019 1.9 46.0 22.0 10 10 330.1084 8.4 117.0 75.0 10 350
330.1020 2.0 49.0 24.0 10 10 330.1085 8.5 117.0 75.0 10 350
330.1021 21 49.0 24.0 10 20 330.1086 8.6 125.0 81.0 10 430
330.1022 20 53.0 27.0 10 20 330.1087 8.7 125.0 81.0 10 430
330.1023 2.3 53.0 27.0 10 20 330.1088 88 125.0 81.0 10 430
330.1024 24 57.0 30.0 10 20 330.1089 8.9 125.0 81.0 10 430
330.1025 25 57.0 30.0 10 20 330.1090 9.0 125.0 81.0 10 430
330.1026 26 57.0 30.0 10 40 330.1091 9.1 125.0 81.0 10 480
330.1027 2.7 61.0 33.0 10 40 330.1092 9:2 125.0 81.0 10 480
330.1028 28 61.0 33.0 10 40 330.1093 9.3 125.0 81.0 10 480
330.1029 29 61.0 33.0 10 40 330.1094 9.4 125.0 81.0 10 480
330.1030 3.0 65.0 330 10 40 330.1095 9.5 125.0 81.0 10 480
330.1031 3.1 65.0 36.0 10 40 330.1096 96 133.0 87.0 10 275
330.1032 3.2 65.0 36.0 10 40 330.1097 9.7 133.0 87.0 10 275
330.1033 3.3 70.0 36.0 10 40 330.1098 9.8 133.0 87.0 10 275
330.1034 3.4 70.0 39.0 10 40 330.1099 9.9 133.0 87.0 10 275
330.1035 35 70.0 39.0 10 40 330.1100 10.0 133.0 87.0 5 275
330.1036 36 70.0 39.0 10 50 330.1101 10.1 133.0 87.0 5 300
330.1037 37 700 39.0 10 50 330.1102 10.2 133.0 87.0 5 300
330.1038 38 750 43.0 10 50 330.1103 10.3 133.0 87.0 5 300
330.1039 39 75.0 43.0 10 50 330.1104 10.4 133.0 87.0 5 300
330.1040 4.0 75.0 43.0 10 50 330.1105 10.5 133.0 87.0 5 300
330.1041 4.4 75.0 43.0 10 80 330.1106 10.6 142.0 94.0 5 350
330.1042 42 750 43.0 10 80 330.1107 10.7 142.0 94.0 5 350
330.1043 43 80.0 47.0 10 80 330.1108 10.8 142.0 94.0 5 350
330.1044 4.4 80.0 47.0 10 80 330.1109 10.9 142.0 94.0 5 350
330.1045 45 80.0 47.0 10 80 330.1110 11.0 142.0 94.0 5 350
330.1046 4.6 80.0 47.0 10 100 330.1111 1.1 142.0 94.0 5 385




* vysoce pevné zavésy Ean

+DIN 388, typ N

* pravofezné

« podbrousena kuzelova plocha jako
podbrouseny hrot

« Ghel hrotu 118°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« erny, temperovany povrch

« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm?, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka ﬁ

1,0-15-20-25-3,0-35-40-45-5,0
330.1613 25dilna 55-6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-9,5 1.30
10,0-10,5-11,0-11,5-12,0-12,5- 13,0 mm

Souprava spiralovych vrtakit HSS-R v plastové kazeté

« znamenita stohovatelnost

« s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

« DIN 388, typ N

* pravofezné

« podbrousend kuzelova plocha jako
podbrouseny hrot

« Ghel hrotu 118°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« ¢erny, temperovany povrch

« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka ﬁ

1,0-15-2,0-25-3,0-35-40-45-50-55
330.1623  25dilna 6,0-6,5-7,0-7,5-8,0-8,5-9,0-9,5-10,0 3.35
10,56-11,0-11,5-12,0-12,5- 13,0 mm

Polozka o L 2 Obsah a8
330.1112 11.2 142.0 94.0 5 385
330.1113 11.3 142.0 94.0 5 385
330.1114 1.4 142.0 94.0 5 385
330.1115 11.5 142.0 94.0 5 385
330.1116 11.6 142.0 94.0 5 440
330.1117 11.7 142.0 94.0 5 440
330.1118 11.8 142.0 94.0 5 440
330.1119 11.9 151.0 101.0 5 440
330.1120 12.0 151.0 101.0 5 440
330.1121 1241 151.0 101.0 5 490
330.1122 12.2 151.0 101.0 5 490
330.1123 12.3 151.0 101.0 5 490
330.1124 124 151.0 101.0 5 490
330.1125 12.5 151.0 101.0 5 490
330.1126 12.6 151.0 101.0 5 515
330.1127 12.7 151.0 101.0 5 515
330.1128 12.8 151.0 101.0 5 515
330.1129 12.9 151.0 101.0 5 515
330.1130 13.0 151.0 101.0 5 515
330.1135 13.5 160.0 108.0 1 110
330.1140 14.0 160.0 108.0 1 115
330.1145 14.5 169.0 114.0 1 120
330.1150 15.0 169.0 114.0 1 125
330.1155 15.5 178.0 120.0 1 130
330.1160 16.0 178.0 120.0 1 135
330.1165 16.5 184.0 125.0 1 140
330.1170 17.0 184.0 125.0 1 145
330.1175 17.5 191.0 130.0 1 150
330.1180 18.0 191.0 130.0 1 155
330.1185 18.5 198.0 135.0 1 160
330.1190 19.0 198.0 135.0 1 165
330.1195 19.5 205.0 140.0 1 170
330.1200 20.0 205.0 140.0 1 175

* vysoce pevné zavésy _m“»

< DIN 388, typ N

* pravofezné "

« podbrousend kuzelova plocha jako i
podbrouseny hrot I

« Uhel hr91u118° m/

« Gihel spiraly 20 - 30° Q

« ¢erny, temperovany povrch

« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka &
1,0-15-2,0-25-30-35-40-45-5,0
330.1610 19dilna 55-6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-9,5 0.60
10,0 mm

Souprava spiralovych vrt: HSS-R v plastové kaze

 znamenita stohovatelnost

« s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavesy

« DIN 388, typ N

« pravorezné

« podbrousena kuzelova plocha jako
podbrouseny hrot

« Ghel hrotu 118°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« ¢erny, temperovany povrch

« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm?, bronz,
mosaz, kfehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané Zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Souprava spiralovych vrtakii HSS-R v kufiiku z ocelového plechu

« s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

+DIN 388, typ N

« pravorezné

« podbrousend kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« Uhel hrotu 118°

« Uhel spirdly 20 - 30°

« ¢erny, temperovany povrch

« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka &
Polozka ﬁ vzdy 10 x:
1,0-15-2,0-25-3,0-35-4,0-45-50-55
1,0-15-20-25-3,0-35-4,0-45-5,0 330.1640 170dilna 6,0-6,5-7,0-7,5-8,0 4.15
330.1620 19dilna 55-6,0-65-7,0-7,5-8,0-85-9,0-9,5 0.60 vzdy 5 x:
10,0 mm 8,5-9,0-9,5-10,0 mm
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u z ocelového plechu Polozka U G L2 ovoan &
+ s integrovanym zaviranim 330.2023 2.3 53.0 27.0 10 20
* Vysoce pevne zavesy 330.2024 24 57.0 30.0 10 20
+DIN 388, typ N
« pravofezné 330.2025 25 57.0 30.0 10 20
: ggglbrr]t:gije??skyzelova plocha jako podbrouseny hrot 330.2026 26 61.0 30.0 10 40
« thel spiraly 20 - 30° 330.2027 27 61.0 33.0 10 40
. siggi‘otf;k‘gﬁg’zgilp°"'°h 330.2028 28 61.0 33.0 10 40
330.2029 2.9 61.0 33.0 10 40
Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm?, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané Zelezo, Sedou, temperovanou, 330.2030 3.0 61.0 33.0 10 40
tvarnou a tlakovou litinu. 330.2031 3.1 65.0 36.0 10 40
330.2032 3.2 65.0 36.0 10 40
330.2033 3.3 65.0 36.0 10 40
330.2034 3.4 70.0 39.0 10 40
330.2035 3.5 70.0 39.0 10 40
330.2036 3.6 70.0 39.0 10 50
330.2037 3.7 70.0 39.0 10 50
330.2038 3.8 75.0 43.0 10 50
330.2039 3.9 75.0 43.0 10 50
330.2040 4.0 75.0 43.0 10 50
330.2041 4.1 75.0 43.0 10 80
330.2042 4.2 75.0 43.0 10 80
Polozka ﬁ 330.2043 4.3 80.0 47.0 10 80
vzdy 10 x: 330.2044 4:4 80.0 47.0 10 80
0= 192 2(0 -2 - S0 g2 - e 40 - A2 - 48 330.2045 45 80.0 47.0 10 80
3301650 230diina o o 0000 0077077700 740 330.2046 46 80.0 47.0 10 100
oo tlido Yiiye ke U)o 330.2047 47 80.0 470 10 100
12,5- 13,0 mm
330.2048 4.8 86.0 52.0 10 100
330.2049 4.9 86.0 52.0 10 100
- DIN 338, typ N B Lo _ 330.2051 5.1 86.0 52.0 10 130
. pravofezp)'/ o ) i o D 1 . s 330.2052 5.2 86.0 52.0 10 130
o moms e s o rowrosniet By [T e 5o om0 w0 w
. L:Jhe| hrqtg 118° ) 330.2054 5.4 93.0 57.0 10 130
: wsecl)lfs I;r)?leysﬁgst?lgstfedéného chodu 330.2055 55 93.0 0 e 130
+ leskly povrch 330.2056 5.6 93.0 57.0 10 150
" vysokovykonna ocel 330.2057 5.7 93.0 57.0 10 150
brons. mosaz, Kiehke kot sy, ol oy mosaz, hekne saezo, - L 290 70 R
$edou, temperovanou, tvarnou a tlakovou litinu. 330.2059 5.9 93.0 57.0 10 150
330.2060 6.0 93.0 57.0 10 150
330.2061 6.1 101.0 63.0 10 180
330.2062 6.2 101.0 63.0 10 180
330.2063 6.3 101.0 63.0 10 180
330.2064 6.4 101.0 63.0 10 180
330.2065 6.5 101.0 63.0 10 180
330.2066 6.6 101.0 63.0 10 250
Polozka o L 2 ovselh & 330.2067 6.7 101.0 63.0 10 250
330.2003 0.3 19.0 3.0 10 1 330.2068 6.8 109.0 69.0 10 250
330.2004 04 200 50 10 1 330.2069 6.9 109.0 69.0 10 250
330.2005 05 220 6.0 10 1 330.2070 7.0 109.0 69.0 10 250
330.2006 0.6 24.0 7.0 10 1 330.2071 71 109.0 69.0 10 260
330.2007 07 28.0 9.0 10 1 330.2072 7.2 109.0 69.0 10 260
330.2008 08 300 10.0 10 1 330.2073 73 109.0 69.0 10 260
330.2009 09 320 1.0 10 1 330.2074 7.4 109.0 69.0 10 260
330.2010 1.0 34.0 12.0 10 9 330.2075 7.5 109.0 69.0 10 260
330.2011 11 36.0 14.0 10 9 330.2076 7.6 117.0 75.0 10 330
330.2012 12 38.0 16.0 10 1 330.2077 7.7 117.0 75.0 10 330
330.2013 13 38.0 16.0 10 1 330.2078 7.8 117.0 75.0 10 330
330.2014 1.4 40.0 18.0 10 1 330.2079 7.9 117.0 75.0 10 330
330.2015 15 40.0 18.0 10 4 330.2080 8.0 117.0 75.0 10 330
330.2016 16 43.0 20.0 10 10 S20208] gl izo 70 i g2l
330.2017 17 43.0 200 10 10 330.2082 8.2 117.0 75.0 10 350
330.2018 18 46.0 220 10 10 330.2083 8.3 117.0 75.0 10 350
330.2019 19 46.0 220 10 10 330.2084 8.4 117.0 75.0 10 350
330.2020 20 490 240 10 10 330.2085 85 117.0 75.0 10 350
330.2021 21 490 240 10 20 330.2086 8.6 125.0 81.0 10 430
330.2022 20 53.0 27.0 10 20 330.2087 8.7 125.0 81.0 10 403




Polozka o L 2 o & Souprava spiralovych U HSS-G v kazeté z ocelového plechu
330.2088 8.8 125.0 81.0 10 430 + Vysoce pevné zavésy - i
330.2089 8.9 125.0 81.0 10 430 +DIN 338, typ N el 2
« pravorezné y
330.2090 9.0 125.0 81.0 10 430 « podbrougena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
330.2001 9.1 125.0 81.0 10 480 + kfizovy podbrus jako pfihroceni
« Ghel hrotu 118°
330.2092 9.2 125.0 81.0 10 480 « Uhel spiraly 20 - 30°
« vysoka presnost vystfedéného chodu
330.2093 9.3 125.0 81.0 10 480 - leskly povrch | 3
330.2094 9.4 125.0 81.0 10 480 « vysokovykonna ocel
330.2095 9.5 125.0 81.0 10 480 Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm?, bronz,
330.2096 9.6 133.0 87.0 10 275 mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané Zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.
330.2097 9.7 133.0 87.0 10 275 4
330.2098 9.8 133.0 87.0 10 275
330.2099 9.9 133.0 87.0 10 275 Polozka &
330.2100 10.0 133.0 87.0 5 275 1,0-15-2,0-25-30-35-40-45-50
330.2610 19dilna 55-6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-95 0.60
330.2101 10.1 133.0 87.0 5 300 10,0 mm 5
330.2102 10.2 133.0 87.0 5 300
330.2103 10.3 133.0 87.0 5 300
330.2104 10.4 133.0 87.0 5 300 Souprava spiralovych vrtaki HSS-G v plastové kazeté
330.2105 10.5 133.0 87.0 5 300 « znamenita stohovatelnost 6
330.2106 106 133.0 87.0 5 350 + § integrovanym zaviranim
* Vysoce pevné zavesy
330.2107 10.7 142.0 94.0 5 350 « DIN 338, typ N
« pravofezné
53012109 108 1220 S 5 350 « podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
330.2109 10.9 142.0 94.0 5 350 + kfizovy podbrus jako pfihroceni
« Uhel hrotu 118° 7
330.2110 11.0 142.0 94.0 5 350 « Ghel spiraly 20 - 30°
330.2111 111 142.0 94.0 5 385 « vysoka presnost vystfedéného chodu
« leskly povrch
330.2112 11.2 142.0 94.0 5 385 « vysokovykonna ocel
S30:2013 i3 220 S0 2 G55 Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm?, bronz, 8
330.2114 1.4 142.0 94.0 5 385 mosaz, kiehkeé hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
3302115 15 142.0 94.0 5 385 tvarnou a tiakovou fiinu.
330.2116 11.6 142.0 94.0 5 440
Polozka ﬁ
330.2117 11.7 142.0 94.0 5 440
1,0-15-2,0-25-3,0-35-4,0-45-5,0
330:2118 118 142.0 94.0 5 440 3302620 19dilnd 55-6.0-65-7.0-7.5-80-85-9.0-95 0.60 9
330.2119 11.9 151.0 101.0 5 440 10,0 mm
330.2120 12.0 151.0 101.0 5 440
330.2121 12.1 151.0 101.0 5 490 = I . S I I
ouprava spiralovych vrtaku -G v kazeté z ocelového plechu
330.2122 12.2 151.0 101.0 5 490 p P Y P 10
330.2123 12.3 151.0 101.0 5 490 * Vysoce pevné zavésy
+DIN 338, typ N
330.2124 12.4 151.0 101.0 5 490 + pravofezné
330.2125 125 151.0 101.0 5 490 « podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kfizovy podbrus jako pfihroceni
330.2126 12,6 151.0 101.0 5 515 « Ghel hrotu 118° 11
330.2127 127 151.0 101.0 5 515  Uhel spirdly 20 -30°
« vysoka pfesnost vystfedéného chodu
330.2128 12.8 151.0 101.0 5 515 « leskly povrch
. kovyk a |
330.2129 129 151.0 101.0 5 515 vysorovykonna oce
330.2130 13.0 151.0 101.0 5 515 Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2, bronz, 1 2
mosaz, kfehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané Zelezo, Sedou, temperovanou,
330.2135 13.5 160.0 108.0 1 110 tvarnou a tlakovou litinu.
330.2140 14.0 160.0 108.0 1 115
330.2145 14.5 169.0 114.0 1 120 Polozka ﬁ
330.2150 15.0 169.0 114.0 1 125 1,0-1,5-2,0-25-3,0-3,5-4,0-4,5-5,0-5,5 1 3
330.2613 25dilna 6,0-6,5-7,0-7,5-8,0-85-9,0-9,5-10,0 1.30
330.2155 15.5 178.0 120.0 1 130 105-11.0 115 -12.0-12.5 - 13,0 mm
330.2160 16.0 178.0 120.0 1 135

Souprava spiralovych vrtakit HSS-G v plastové kazeté

« znamenita stohovatelnost

« s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

+DIN 338, typ N

* pravofezné

« podbrousend kuzelovéa plocha jako podbrouseny hrot
« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« Ghel hrotu 118°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka presnost vystfedéného chodu
« leskly povrch

« vysokovykonna ocel 1 6

15

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zZelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka &
1,0-15-2,0-25-3,0-35-4,0-45-50-5,5 17
330.2623 25dilna 6,0-6,5-7,0-7,5-8,0-85-9,0-9,5-10,0 1.30
10,5-11,0-11,5-12,0-12,5- 13,0 mm




akd HSS-G v kuffiku z ocelového plechu

Spiralovy vrtak HSS-G Co 5

* s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

+DIN 338, typ N

* pravofezné

» podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kizovy podbrus jako prihroceni

« Uhel hrotu 118°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka presnost vystfedéného chodu
« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm?, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

+ DIN 338, typ N E5 L2 =
* pravofezny L

« podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot D i bem RIS
« kfizovy podbrus jako pfihroceni g L1 -

« Ghel hrotu 130°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach
« zlatohnédy povrch

« vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu

Idealni pouziti na legovanou a nelegovanou ocel s pevnosti do 1100 N/mm2,
ocele k zuslechtovani a cementaéni ocele, ocele odolné proti korozi a kyselinam a ocele pro praci
za tepla a za studena.

Polozka R L L2 Obsah a2
330.3003 0.3 19.0 3.0 10 1
330.3004 0.4 20.0 5.0 10 1
330.3005 0.5 22.0 6.0 10 1
330.3006 0.6 24.0 7.0 10 1
330.3007 0.7 28.0 9.0 10 1
330.3008 0.8 30.0 10.0 10 1
330.3009 0.9 32.0 11.0 10 1
330.3010 1.0 34.0 12.0 10 1
330.3011 11 36.0 14.0 10 1
Polozka 3 330.3012 1.2 38.0 16.0 10 1
vzdy 10 x: 330.3013 1.3 38.0 16.0 10 1
1,0-15-20-25-30-35-4,0-45-50-55 330.3014 1.4 40.0 18.0 10 1
330.2640 170diln4 6,0-6,5-7,0-7,5-8,0 4.15
vzdy 5 x: 330.3015 1.5 40.0 18.0 10 1
G5 = {0 =615 = 10D i 330.3016 16 43.0 20.0 10 1
330.3017 1.7 43.0 20.0 10 10
Souprava spiralovych vrtakd HSS-G v kuffiku z ocelového plechu 330:3018 18 460 220 10 10
330.3019 1.9 46.0 22.0 10 10
* s integrovanym zaviranim
« vysoce pevné zévésy 330.3020 2.0 49.0 24.0 10 10
« DIN 338, typ N 330.3021 21 49.0 24.0 10 10
* pravofezné
« podbrousend kuzelova plocha jako podbrouseny hrot 330.3022 22 53.0 27.0 10 10
« kfizovy podbrus jako pfihroceni 330.3023 23 53.0 27.0 10 20
« Uhel hrotu 118°
« Uhel spirdly 20 - 30° 330.3024 2.4 57.0 30.0 10 20
« vysoka presnost vystfedéného chodu 330.3025 25 57.0 30.0 10 20
« leskly povrch . : : :
« vysokovykonna ocel 330.3026 2.6 57.0 30.0 10 40
Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2, bronz, 3303027 &7 o B0 e ‘9
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou, 330.3028 28 61.0 33.0 10 40
tvarnou a tlakovou litinu.
330.3029 2.9 61.0 33.0 10 40
330.3030 3.0 61.0 33.0 10 40
330.3031 3.1 65.0 36.0 10 40
330.3032 3.2 65.0 36.0 10 40
330.3033 3.3 65.0 36.0 10 40
330.3034 3.4 70.0 39.0 10 40
330.3035 3.5 70.0 39.0 10 40
330.3036 3.6 70.0 39.0 10 50
330.3037 3.7 70.0 39.0 10 50
330.3038 3.8 75.0 43.0 10 50
330.3039 3.9 75.0 43.0 10 50
330.3040 4.0 75.0 43.0 10 50
330.3041 4.1 75.0 43.0 10 80
330.3042 4.2 75.0 43.0 10 80
330.3043 4.3 80.0 47.0 10 80
330.3044 4.4 80.0 47.0 10 80
330.3045 45 80.0 47.0 10 80
330.3046 4.6 80.0 47.0 10 100
Polozka ﬁ
330.3047 4.7 80.0 47.0 10 100
vzdy 10 x:
10.15-20-25-30-32-35-40-42-45 330.3048 4.8 86.0 52.0 10 100
330.2650 230dilna \E/)z?:ly gi 6,0-65-68-70-75-80 7.40 330.3049 4.9 86.0 52.0 10 100
85-9,0-9,5-10,0-10,5-11,0-11,5-12,0 330.3050 5.0 86.0 52.0 10 100
12,5-13,0mm 330.3051 5.1 86.0 52.0 10 130




Polozka o L 2 Obsah a8 Polozka o L L2 Obseh o]
330.3052 5.2 86.0 52.0 10 130 330.3117 1.7 142.0 94.0 5 440
330.3053 53 86.0 52.0 10 130 330.3118 11.8 142.0 94.0 5 440 2
330.3054 5.4 93.0 57.0 10 130 330.3119 11.9 151.0 101.0 5 440
330.3055 515/ 93.0 57.0 10 130 330.3120 12.0 151.0 101.0 5 440
330.3056 5.6 93.0 57.0 10 150 330.3121 12.1 151.0 101.0 5 490
330.3057 5.7 93.0 57.0 10 150 330.3122 12.2 151.0 101.0 5 490 3
330.3058 5.8 93.0 57.0 10 150 330.3123 12.3 151.0 101.0 5 490
330.3059 519 93.0 57.0 10 105 330.3124 124 151.0 101.0 5 490
330.3060 6.0 93.0 57.0 10 150 330.3125 125 151.0 101.0 5 490
330.3061 6.1 101.0 63.0 10 180 330.3126 12.6 151.0 101.0 5 5ill5 4
330.3062 6.2 101.0 63.0 10 180 330.3127 12.7 151.0 101.0 5 5ill5
330.3063 6.3 101.0 63.0 10 180 330.3128 12.8 151.0 101.0 5 Sili5|
330.3064 6.4 101.0 63.0 10 180 330.3129 129 151.0 101.0 5 55
330.3065 6.5 101.0 63.0 10 180 330.3130 13.0 151.0 101.0 B 55 5
330.3066 6.6 101.0 63.0 10 250 330.3135 13.5 160.0 108.0 1 110
330.3067 6.7 101.0 63.0 10 250 330.3140 14.0 160.0 108.0 1 115
330.3068 6.8 109.0 69.0 10 250 330.3145 14.5 169.0 114.0 1 120
330.3069 6.9 109.0 69.0 10 250 330.3150 15.0 169.0 114.0 1 125 6
330.3070 7.0 109.0 69.0 10 250 330.3155 15.5 178.0 120.0 1 130
330.3071 71 109.0 69.0 10 260 330.3160 16.0 178.0 120.0 1 135
330.3072 7.2 109.0 69.0 10 260
330.3073 7.3 109.0 69.0 10 260
330.3074 7.4 109.0 69.0 10 260 7
330.3075 7.5 109.0 69.0 10 260
330.3076 7.6 117.0 75.0 10 330
330.3077 7.7 117.0 75.0 10 330
330.3078 7.8 117.0 75.0 10 330 8
330.3079 7.9 117.0 75.0 10 330
330.3080 8.0 117.0 75.0 10 330
330.3081 8.1 117.0 75.0 10 350
330.3082 8.2 117.0 75.0 10 350 Souprava spiralovych vrtakii HSS-G Co 5 v kazeté z ocelového plechu 9
330.3083 8.3 117.0 75.0 10 350 .
« vysoce pevné zavésy
330.3084 8.4 117.0 75.0 10 350 +DIN 338, typ N
* pravofezné
S30.3083 g Uilzet 73 L0 o0 « podbrousena kuzelova plocha jako
330.3086 8.6 125.0 81.0 10 430 podbrouseny hrot 10
« kfizovy podbrus jako pfihroceni
330.3087 8.7 125.0 81.0 10 430 . Ghel hrotu 130°
330.3088 8.8 125.0 81.0 10 430 + thel spiraly 20 - 30° ) 4
« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach «
330.3089 8.9 125.0 81.0 10 430 « pro nejnaro¢néjsi pouziti
« zlatohnédy povrch
330:3090 20 L20:0 BL0 LY gt « vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu 1 1
330.3091 9.1 125.0 81.0 10 480
Ideélni pouziti na legovanou a nelegovanou ocel s pevnosti do 1100 N/mm2, ocele k
330.3092 9z 2210 81.0 @ 480 zu$lechtovani a cementaéni ocele, ocele odolné proti korozi a kyselinam a ocele pro praci za
330.3093 €2 125.0 81.0 10 480 tepla a za studena
330.3094 9.4 125.0 81.0 10 480 1 2
330.3095 9.5 125.0 81.0 10 480
Polozka Iﬁ
330.3096 9.6 133.0 87.0 10 275
1,0-15-2,0-25-3,0-35-4,0-45-5,0
ERl0E i ket 540 g 27 330.3610 19diln& 5,5-6,0-6,5-7,0-7,5-8,0-8,5-9,0-9,5 0.60
330.3098 9.8 133.0 87.0 10 275 10,0 mm 13
330.3099 9.9 133.0 87.0 10 275
330.3100 10.0 133.0 87.0 5 275 o e X 5
Souprava spiralovych vrtakiu HSS-G Co 5 v plastové kazeté
330.3101 10.1 133.0 87.0 5 300
330.3102 10.3 133.0 87.0 5 300 + znamenita stohovatelnost
« s integrovanym zaviranim
330.3103 10.2 133.0 87.0 5 300 « vysoce pevné zavésy
330.3104 104 1330 87.0 5 300 *DIN 338, typ N
- pravofezné
330.3105 10.5 133.0 87.0 5 300 « podbroudena kuzelova plocha jako
podbrouseny hrot
330.3106 10.6 133.0 87.0 5 350 « kfizovy podbrus jako prihroceni 1 5
330.3107 10.7 142.0 94.0 5 350 + Ghel hrotu 130°
« Uhel spiraly 20 - 30°
330.3108 10.8 142.0 94.0 5 350 « vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach
330.3109 10.9 142.0 94.0 5 350 * pro nejnaroénéjsi pouZiti
« zlatohnédy povrch
330.3110 11.0 142.0 94.0 5 350 « vysokovykonna ocel s piimési kobaltu 1 6
33031 ik L2420 920 2 S8 Idealni pouZiti na legovanou a nelegovanou ocel s pevnosti do 1100 N/mm?, ocele k
330.3112 11.2 142.0 94.0 5 385 zuslechfovani a cementacni ocele, ocele odolné proti korozi a kyselindm a ocele pro praci za
tepla a za studena
330.3113 11.3 142.0 94.0 5 385
330.3114 11.4 142.0 94.0 5 385 Polozka |ﬁ
330.3115 11.5 142.0 94.0 5 385 1,0-15-2,0-25-3,0-35-4,0-45-5,0 17
330.3116 1.6 142.0 94.0 5 440 330.3620 19dilna ?050 2]2] 65-70-75-80-85-9,0-95 0.60




Souprava spiralovych vrtaki HSS-G Co 5 v kazeté z ocelového plechu

* vysoce pevné zaveésy
+DIN 338, typ N g
« pravofezné e
» podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kfizovy podbrus jako prihroceni

« Uhel hrotu 130°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach

« zlatohnédy povrch
« vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu

Idealni pouziti na legovanou a nelegovanou ocel s pevnosti do 1100 N/mm2, ocele k
zuslechtovani a cementaéni ocele, ocele odoIné proti korozi a kyselinam a ocele pro praci za
tepla a za studena

Polozka &

1,0-15-20-25-30-35-40-45-50-55
25dilna 6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-9,5-10,0 1.30
10,6-11,0-11,5-12,0-12,5- 13,0 mm

330.3613

Souprava spiralovych vrt:

« znamenita stohovatelnost

« s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

«DIN 338, typ N

* pravorezné

« podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« thel hrotu 130°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach

« zlatohnédy povrch
« vysokovykonnd ocel s pfimési kobaltu

Idealni pouZziti na legovanou a nelegovanou ocel s pevnosti do 1100 N/mm?2, ocele k
zuslechtovani a cementadéni ocele, ocele odolné proti korozi a kyselindm a ocele pro praci za
tepla a za studena

Polozka ﬁ

1,0-15-2,0-25-3,0-35-4,0-45-50-55
25dilnd 6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-9,5-10,0 1.30
10,6-11,0-11,5-12,0- 12,5 - 13,0 mm

330.3623

Souprava spiralovych vrtaki HSS-G Co 5 v kufiiku z ocelového plechu

« s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

« DIN 338, typ N

* pravofezné

« podbrousend kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kiizovy podbrus jako pfihroceni

« Uhel hrotu 130°

« Uhel spirdly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach
« zlatohnédy povrch

« vysokovykonna ocel s piimési kobaltu

Ideélni pouziti na legovanou a nelegovanou ocel s pevnosti do 1100 N/mm2, ocele k
zu$lechtovani a cementaéni ocele, ocele odolné proti korozi a kyselinam a ocele pro praci za
tepla a za studena

Polozka &

vzdy 10 x:

1,0-15-20-25-30-35-4,0-45-50-55
170dilng 6,0-6,5-7,0-7,5-8,0

vzdy 5 x:

8,5-9,0-9,5-10,0 mm

330.3640 415

Souprava spiralovych vrtaki HSS-G Co 5 v kuffiku z ocelového plechu

* s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

+DIN 338, typ N

* pravofezné

« podbrousena kuzelovéa plocha jako podbrouseny hrot
« kizovy podbrus jako pfihroceni

« Ghel hrotu 130°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach
« zlatohnédy povrch

« vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu

Idedlni pouziti na legovanou a nelegovanou ocel s pevnosti do 1100 N/mm?, ocele k
zuslechtovani a cementaéni ocele, ocele odoIné proti korozi a kyselinam a ocele pro praci za
tepla a za studena

Polozka &

vzdy 10 x:
1,0-15-2,0-25-30-3,2-35-4,0-42-45
3303650 230diing O 2> 6.0-65-68-7,0-7.5-80
vzdy 5 x:
8,5-9,0-9,5-10,0-10,5-11,0- 11,5 - 12,0
12,5 - 13,0 mm

7.40

Spiralovy vrtak HSS TiN

+DIN 338, typ N -2
* pravofezny D 1 e
+ podbrougena kuZelova plocha jako podbrougeny hrot e, — =

« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« Ghel hrotu 130°

« thel spiraly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach
« s povrchem potazenym vrstvou TiN

« vysokovykonna ocel

Idealni pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 1100 N/mm2,
bronz, mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz,
spékané Zelezo, Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka mDm mL1m #ﬁ] Obsah ﬁ
330.4003 0.3 19.0 3.0 10 1
330.4004 0.4 20.0 5.0 10 1
330.4005 0.5 22.0 6.0 10 1
330.4006 0.6 24.0 7.0 10 1
330.4007 0.7 28.0 9.0 10 1
330.4008 0.8 30.0 10.0 10 1
330.4009 0.9 32.0 11.0 10 1
330.4010 1.0 34.0 12.0 10 1
330.4011 11 36.0 14.0 10 1
330.4012 1.2 38.0 16.0 10 1
330.4013 1.3 38.0 16.0 10 1
330.4014 1.4 40.0 18.0 10 1
330.4015 1.5 40.0 18.0 10 1
330.4016 1.6 43.0 20.0 10 10
330.4017 1.7 43.0 20.0 10 10
330.4018 1.8 46.0 22.0 10 10
330.4019 1.9 46.0 22.0 10 10
330.4020 2.0 49.0 24.0 10 10




Polozka o L 2 Obsah a8 Polozka o L L2 Obseh o]
330.4021 2.1 49.0 24.0 10 20 330.4086 8.6 125.0 81.0 10 430
330.4022 22 53.0 27.0 10 20 330.4087 8.7 125.0 81.0 10 430
330.4023 23 53.0 27.0 10 20 330.4088 8.8 125.0 81.0 10 430
330.4024 2.4 57.0 30.0 10 20 330.4089 8.9 125.0 81.0 10 430
330.4025 25 57.0 30.0 10 20 330.4090 9.0 125.0 81.0 10 430
330.4026 2.6 57.0 30.0 10 40 330.4091 9.1 125.0 81.0 10 480
330.4027 27 61.0 33.0 10 40 330.4092 9.2 125.0 81.0 10 480
330.4028 2.8 61.0 33.0 10 40 330.4093 9.3 125.0 81.0 10 480
330.4029 29 61.0 33.0 10 40 330.4094 9.4 125.0 81.0 10 480
330.4030 3.0 61.0 33.0 10 40 330.4095 9.5 125.0 81.0 10 480
330.4031 3.1 65.0 36.0 10 40 330.4096 9.6 133.0 87.0 10 275
330.4032 3.2 65.0 36.0 10 40 330.4097 9.7 133.0 87.0 10 275
330.4033 313 65.0 36.0 10 40 330.4098 9.8 133.0 87.0 10 275
330.4034 3.4 70.0 39.0 10 40 330.4099 9.9 133.0 87.0 10 275
330.4035 35 70.0 39.0 10 40 330.4100 10.0 133.0 87.0 5 275
330.4036 3.6 70.0 39.0 10 50 330.4101 10.1 133.0 87.0 5 300
330.4037 3.7 70.0 39.0 10 50 330.4102 10.2 133.0 87.0 5 300
330.4038 3.8 75.0 43.0 10 50 330.4103 10.3 133.0 87.0 5 300
330.4039 3.9 75.0 43.0 10 50 330.4104 10.4 133.0 87.0 5 300
330.4040 4.0 75.0 43.0 10 50 330.4105 10.5 133.0 87.0 5 300
330.4041 4.1 75.0 43.0 10 80 330.4106 10.6 133.0 87.0 5 350
330.4042 42 75.0 43.0 10 80 330.4107 10.7 142.0 94.0 5 350
330.4043 4.3 80.0 47.0 10 80 330.4108 10.8 142.0 94.0 5 350
330.4044 4.4 80.0 47.0 10 80 330.4109 10.9 142.0 94.0 5 350
330.4045 4.5 80.0 47.0 10 80 330.4110 11.0 142.0 94.0 5 350
330.4046 4.6 80.0 47.0 10 100 330.4111 114 142.0 94.0 5 385
330.4047 4.7 80.0 47.0 10 100 330.4112 11.2 142.0 94.0 5 385
330.4048 438 86.0 52.0 10 100 330.4113 11.3 142.0 94.0 5 385
330.4049 4.9 86.0 52.0 10 100 330.4114 1.4 142.0 94.0 5 385
330.4050 5.0 86.0 52.0 10 100 330.4115 115 142.0 94.0 5 385
330.4051 5.1 86.0 52.0 10 130 330.4116 11.6 142.0 94.0 5 440
330.4052 5.2 86.0 52.0 10 130 330.4117 1.7 142.0 94.0 5 440
330.4053 5.3 86.0 52.0 10 130 330.4118 11.8 142.0 94.0 5 440
330.4054 5.4 93.0 57.0 10 130 330.4119 11.9 151.0 101.0 5 440
330.4055 55 93.0 57.0 10 130 330.4120 12.0 151.0 101.0 5 440
330.4056 5.6 93.0 57.0 10 150 330.4121 12.1 151.0 101.0 5 490
330.4057 5.7 93.0 57.0 10 150 330.4122 12.2 151.0 101.0 5 490
330.4058 5.8 93.0 57.0 10 150 330.4123 12.3 151.0 101.0 5 490
330.4059 5.9 93.0 57.0 10 150 330.4124 12.4 151.0 101.0 5 490
330.4060 6.0 93.0 57.0 10 150 330.4125 12.5 151.0 101.0 5 490
330.4061 6.1 101.0 63.0 10 180 330.4126 12.6 151.0 101.0 5 Sill5
330.4062 6.2 101.0 63.0 10 180 330.4127 12.7 151.0 101.0 5 5ill5
330.4063 6.3 101.0 63.0 10 180 330.4128 12.8 151.0 101.0 5 515
330.4064 6.4 101.0 63.0 10 180 330.4129 12.9 151.0 101.0 5 515
330.4065 6.5 101.0 63.0 10 180 330.4130 13.0 151.0 101.0 5 5ill5
330.4066 6.6 101.0 63.0 10 250 330.4135 13.5 160.0 108.0 1 110
330.4067 6.7 101.0 63.0 10 250 330.4140 14.0 160.0 108.0 1 115
330.4068 6.8 109.0 69.0 10 250 330.4145 14.5 169.0 114.0 1 120
330.4069 6.9 109.0 69.0 10 250 330.4150 15.0 169.0 114.0 1 125
330.4070 7.0 109.0 69.0 10 250 330.4155 185 178.0 120.0 1 130
330.4071 7.1 109.0 69.0 10 260 330.4160 16.0 178.0 120.0 1 135
330.4072 7.2 109.0 69.0 10 260
330.4073 7.3 109.0 69.0 10 260
330.4074 7.4 109.0 69.0 10 260
330.4075 75 109.0 69.0 10 260
330.4076 7.6 117.0 75.0 10 330
330.4077 7.7 117.0 75.0 10 330
330.4078 7.8 117.0 75.0 10 330
330.4079 7.9 117.0 75.0 10 330
330.4080 8.0 117.0 75.0 10 330
330.4081 8.1 117.0 75.0 10 350
330.4082 8.2 117.0 75.0 10 350
330.4083 8.3 117.0 75.0 10 350
330.4084 8.4 117.0 75.0 10 350
330.4085 85 117.0 75.0 10 350
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* vysoce pevné zavésy
+DIN 338, typ N

* pravofezné

» podbrousena kuzelovéa plocha jako podbrouseny hrot
« kizovy podbrus jako prihroceni

« Uhel hrotu 130°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach

« povrch potazeny vrstvou TiN
« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 1100 N/mmz2, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka ﬁ
1,0-15-20-25-3,0-35-40-45-50
330.4610 19dilna 55-6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-95 0.66
10,0 mm

Souprava spiralovych vrtakai HSS TiN v plastové kazeté

« znamenita stohovatelnost
* s integrovanym zaviranim
* vysoce pevné zavésy

« DIN 338, typ N

* pravofezné

« podbrousend kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kfizovy podbrus jako prihroceni

« Uhel hrotu 130°

« Uhel spirdly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach

« povrch povrstveny TiN
« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 1100 N/mmz2, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka o)
1,0-15-2,0-25-3,0-35-40-45-5,0
330.4620 19dilna 55-6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-9,5 0.66
10,0 mm

Souprava spiralovych vrtaki HSS TiN v kazeté z ocelového plechu

* vysoce pevné zavesy
+DIN 338, typ N

« pravorezné

« podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« Ghel hrotu 130°

« Uhel spiraly 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach

« povrch potazeny vrstvou TiN
« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 1100 N/mm?2, bronz,
mosaz, kfehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo, $edou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka &
1,0-15-20-25-30-35-4,0-45-50-55
330.4613 25dilna 6,0-6,5-7,0-7,5-8,0-85-9,0-9,5-10,0 1.36
10,5-11,0- 11,5-12,0- 125 - 13,0 mm

Souprava spiralovych vrtaka HSS TiN v plastové kazeté

+ znamenita stohovatelnost
« s integrovanym zaviranim
* vysoce pevné zavesy
+DIN 338, typ N

* pravofezné

« podbrougen4 kuzelova plocha jako podbrougeny hrot @
« kiizovy podbrus jako pfihroceni

« Uhel hrotu 130°

« Uhel spirély 20 - 30°

« vysoka tvrdost pfi vysokych teplotach

« povrch povrstveny TiN
« vysokovykonna ocel

Pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 1100 N/mm2, bronz,
mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané Zelezo, Sedou, temperovanou,
tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka &
1,0-15-2,0-25-3,0-35-4,0-45-50-5,5
330.4623 25dilna 6,0-6,5-7,0-75-8,0-85-9,0-9,5-10,0 1.36
10,5-11,0-11,5-12,0-12,5- 13,0 mm

Spiralovy vrtak HSS-R, kratky

+DIN 1897, typ N - L2 -
« pravofezny D ! N
« podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot e, —

« thel hrotu 118° ™ L1 -

« Uhel spiraly 20 - 30°

« idealné vhodné na tenkosténné materialy
« Cerny, temperovany povrch

« vysokovykonna ocel

Idealni pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti az 900 N/mmz2, bronz,

mosaz, kfehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané Zelezo,
Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka R L L2 Obsah 2
330.5020 2.0 38.0 12.0 10 7
330.5021 2.1 38.0 12.0 10 10
330.5022 22 40.0 13.0 10 12
330.5023 2.3 40.0 13.0 10 12
330.5024 2.4 43.0 14.0 10 15
330.5025 25 43.0 14.0 10 15
330.5026 2.6 43.0 14.0 10 16
330.5027 2.7 46.0 16.0 10 25
330.5028 2.8 46.0 16.0 10 26
330.5029 2.9 46.0 16.0 10 28
330.5030 3.0 46.0 16.0 10 30
330.5031 3.1 49.0 18.0 10 Bil
330.5032 3.2 49.0 18.0 10 32
330.5033 3.3 49.0 18.0 10 33
330.5034 3.4 52.0 20.0 10 34
330.5035 315} 52.0 20.0 10 B85}
330.5036 3.6 52.0 20.0 10 37
330.5037 3.7 52.0 20.0 10 40
330.5038 3.8 55.0 220 10 42
330.5039 3.9 55.0 22.0 10 44
330.5040 4.0 55.0 22.0 10 45
330.5041 4.1 55.0 22.0 10 47
330.5042 42 55.0 22.0 10 49
330.5043 4.3 58.0 24.0 10 55}
330.5044 4.4 58.0 24.0 10 57
330.5045 45 58.0 24.0 10 60
330.5046 46 58.0 24.0 10 62
330.5047 4.7 58.0 24.0 10 63
330.5048 4.8 62.0 26.0 10 72
330.5049 4.9 62.0 26.0 10 73
330.5050 5.0 62.0 26.0 10 75
330.5051 5.1 62.0 26.0 10 77
330.5052 52 62.0 26.0 10 78
330.5053 5.3 62.0 26.0 10 80
330.5054 5.4 66.0 28.0 10 95
330.5055 515) 66.0 28.0 10 97
330.5056 5.6 66.0 28.0 10 99
330.5057 5.7 66.0 28.0 10 103
330.5058 5.8 66.0 28.0 10 105
330.5059 5.9 66.0 28.0 10 107
330.5060 6.0 66.0 28.0 10 110
330.5061 6.1 70.0 31.0 10 125
330.5062 6.2 70.0 31.0 10 128
330.5063 6.3 70.0 31.0 10 130
330.5064 6.4 70.0 31.0 10 133
330.5065 6.5 70.0 31.0 10 135
330.5066 6.6 70.0 31.0 10 138




Polozka o L 2 Obsah a8 Polozka o L L2 Obsah o]
330.5067 6.7 70.0 31.0 10 140 330.6058 5.8 66.0 28.0 10 105
330.5068 6.8 74.0 34.0 10 170 330.6059 59 66.0 28.0 10 107
330.5069 6.9 74.0 34.0 10 175 330.6060 6.0 66.0 28.0 10 110
330.5070 7.0 74.0 34.0 10 180 330.6061 6.1 70.0 31.0 10 125
330.5071 71 74.0 34.0 10 183 330.6062 6.2 70.0 31.0 10 128
330.5072 7.2 74.0 34.0 10 185 330.6063 6.3 70.0 31.0 10 130
330.5073 7.3 74.0 34.0 10 187 330.6064 6.4 70.0 31.0 10 133
330.5074 7.4 74.0 34.0 10 188 330.6065 6.5 70.0 31.0 10 135
330.5075 7.5 74.0 34.0 10 190 330.6066 6.6 70.0 31.0 10 138
330.5076 7.6 79.0 36.0 10 220 330.6067 6.7 70.0 31.0 10 140
330.5077 7.7 79.0 36.0 10 225 330.6068 6.8 74.0 34.0 10 170
330.5078 7.8 79.0 36.0 10 230 330.6069 6.9 74.0 34.0 10 175
330.5079 7.9 79.0 36.0 10 235 330.6070 7.0 74.0 34.0 10 180
330.5080 8.0 79.0 36.0 10 240 330.6071 71 74.0 34.0 10 183
330.5085 8.5 79.0 36.0 10 270 330.6072 7.2 74.0 34.0 10 185
330.5090 9.0 84.0 40.0 10 310 330.6073 7.3 74.0 34.0 10 187
330.5095 9.5 84.0 40.0 10 360 330.6074 7.4 74.0 34.0 10 188
330.5100 10.0 89.0 43.0 10 420 330.6075 7.5 74.0 34.0 10 190

330.6076 7.6 79.0 36.0 10 220
330.6078 7.8 79.0 36.0 10 230
+DIN 1897, typ N ~——L2— 330.6079 7.9 79.0 36.0 10 235
- pravorezny P ssssss
« podbrougena kuzelova plocha jako podbrougeny hrot i 330.6080 8.0 79.0 36.0 10 240
« kfizovy podbrus od 3 mm podle normy DIN 1412 C & L1 " 330.6085 8.5 79.0 36.0 10 270
« Ghel hrotu 135 °
« thel spiraly 20 - 30° 330.6090 9.0 84.0 40.0 10 310
: 5@3:35%2222% 330.6095 9.5 84.0 40.0 10 360
. . - ) i o 330.6100 10.0 89.0 43.0 10 420
TR TR TR
330.6105 10.5 89.0 43.0 5 210
330.6110 11.0 95.0 47.0 5 255
330.6115 11.5 95.0 47.0 5 260
330.6120 12.0 102.0 51.0 5 285
330.6125 125 102.0 51.0 5 290
330.6130 13.0 102.0 51.0 5 295

Polozka o L L2 Opsah a
330.6025 2.5 43.0 14.0 10 15 «DIN 3V40, typ N i - L2 -
330.6030 80 46.0 16.0 10 30 S;?jv;:uzggné kuzelova plocha jako podbrouseny hrot = i e
330.6031 3.1 49.0 18.0 10 31 + Uhel hrotu 118° Z L =

« Uhel spiraly 20 - 30°
330.6032 3.2 49.0 18.0 10 32 « vysoka presnost vystfedéného chodu
330.6033 3.3 49.0 18.0 10 33 + leskly povreh

« vysokovykonnd ocel
330.6034 3.4 52.0 20.0 10 34
s s w0 om0 w0
330.6036 3.6 52.0 20.0 10 37 tvarnou a tlakovou litinu..
330.6037 3.7 52.0 20.0 10 40
330.6038 3.8 55.0 22.0 10 42
330.6039 39 55.0 22,0 10 44 =TT NSNS
330.6040 4.0 55.0 22.0 10 45
330.6041 4.1 55.0 22.0 10 47
330.6042 4.2 55.0 22.0 10 49
330.6043 4.3 58.0 24.0 10 55
330.6044 44 58.0 24.0 10 57 Polozka i i a o a
330.6045 4.5 58.0 24.0 10 60 330.7025 2.5 95.0 62.0 10 40
330.6046 4.6 58.0 24.0 10 62 330.7030 3.0 100.0 66.0 10 50
330.6047 4.7 58.0 24.0 10 63 330.7031 3.1 106.0 69.0 10 50
330.6048 4.8 62.0 26.0 10 72 330.7032 3.2 106.0 69.0 10 60
330.6049 4.9 62.0 26.0 10 73 330.7033 3.3 106.0 69.0 10 65
330.6050 5.0 62.0 26.0 10 75 330.7034 3.4 112.0 73.0 10 65
330.6051 5.1 62.0 26.0 10 77 330.7035 815} 112.0 73.0 10 70
330.6052 5.2 62.0 26.0 10 78 330.7036 3.6 112.0 73.0 10 75
330.6053 518 62.0 26.0 10 80 330.7037 3.7 112.0 73.0 10 75
330.6054 5.4 66.0 28.0 10 95 330.7038 3.8 119.0 78.0 10 80
330.6055 515 66.0 28.0 10 97 330.7039 3.9 119.0 78.0 10 80
330.6056 5.6 66.0 28.0 10 99 330.7040 4.0 119.0 78.0 10 85
330.6057 57 66.0 28.0 10 103 330.7041 41 119.0 78.0 10 90
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Polozka o L 2 Obsah a8
330.7042 42 119.0 78.0 10 95 - DIN 333, tvar A
330.7043 43 126.0 82.0 10 110 * pravofezny i

« centrovaci Uhel 60° D2_

330.7044 4.4 126.0 82.0 10 115 « Ghel hrotu 120° i
330.7045 45 126.0 82.0 10 120 : :;Zﬁ;,’é:g\;‘r"cie”“°"“"°h otvord
330.7046 4.6 126.0 82.0 10 130 « vysokovykonna ocel
330.7047 & 260 G20 @ 2 Idedlné vhodné k vytvareni centrovacich otvort podle normy DIN 332, tvar A.
330.7048 438 132.0 87.0 10 140
330.7049 4.9 132.0 87.0 10 145
330.7050 5.0 132.0 87.0 10 150
330.7051 5.1 132.0 87.0 10 150
330.7052 5.2 132.0 87.0 10 160 _ ~— -
330.7053 5.3 132.0 87.0 10 170
330.7054 5.4 139.0 91.0 10 190
330.7055 5.5 139.0 91.0 10 195
330.7056 5.6 139.0 91.0 10 200
330.7057 5.7 139.0 91.0 10 205
330.7058 5.8 139.0 91.0 10 210
330.7059 5.9 139.0 91.0 10 220 Polotka o1 b2 L L2 Obsan K
330.7060 6.0 139.0 91.0 10 225 330.1201 8.0 3.2 50.5 18.3 1 13
330.7061 @i el 97.0 @ 255 330.1202 10.0 4.0 56.2 19.8 1 22
SS0i7062 o2 11870 0 19 2e0 330.1203 125 5.0 63.5 228 1 37
330:7063 e 50 920 LY 265 330.1204 16,0 6.3 715 263 1 66
330.7064 64 148.0 97.0 10 270 330.1205 20.0 8.0 80.3 30.8 1 111
330.7065 65 1483.0 97.0 10 270 330.1206 25.0 10.0 99.7 415 1 206
330.7066 6.6 148.0 97.0 10 275
330.7067 6.7 148.0 97.0 10 275
330.7069 6.9 156.0 102.0 10 370 - DIN 333, tvar R T
330.7070 7.0 156.0 102.0 10 375 * pravofezny i i 1 1
330.7071 7.1 156.0 102.0 10 380 ﬁﬁ;}rﬁﬁt‘ 1u gg . 025 w
330.7072 7.2 156.0 102.0 10 380 :‘ezmﬂscr"cie”"""acwh otvord = L1 i
330.7073 7.3 156.0 102.0 10 385 « vysokovykonna ocel
330.7074 vé 156.0 102.0 @ 390 Idedlné vhodné k vytvareni centrovacich otvort podle normy DIN 332, tvar R.
330.7075 75 156.0 102.0 10 390
330.7076 7.6 165.0 109.0 10 480
330.7077 7.7 165.0 109.0 10 485
330.7078 7.8 165.0 109.0 10 485
330.7079 7.9 165.0 109.0 10 490
330.7080 8.0 165.0 109.0 10 495
330.7081 8.1 165.0 109.0 10 500
330.7082 8.2 165.0 109.0 10 505
330.7083 8.3 165.0 109.0 10 510
330.7084 8.4 165.0 109.0 10 520
330.7085 85 165.0 109.0 10 525
330.7086 8.6 175.0 115.0 10 620
330.7087 8.7 175.0 115.0 10 630
330.7088 8.8 175.0 115.0 10 635
330.7089 8.9 175.0 115.0 10 640 Polozka o1 D2 ] L2 Obseh a
330.7090 9.0 175.0 115.0 10 645 3309211 50 a2 o1 prage ; 3
330.7091 o1 1750 1150 10 660 330.1212 10.0 4.0 55.6 225 1 22
330.7092 92 175.0 115.0 10 670 330.1213 125 5.0 62.5 26.1 1 35
330.7093 93 1750 1150 10 680 330.1214 16.0 6.3 71.0 29.5 1 66
330.7094 9.4 175.0 115.0 10 690
330.7095 9.5 175.0 115.0 10 720
330.7096 9.6 184.0 121.0 10 800
330.7097 9.7 184.0 121.0 10 810
330.7098 9.8 184.0 121.0 10 815
330.7099 9.9 184.0 121.0 10 820
330.7100 10.0 184.0 121.0 10 825
330.7105 105 184.0 121.0 5 450
330.7110 11.0 195.0 128.0 5 525
330.7115 11.5 195.0 128.0 5 575
330.7120 12.0 205.0 134.0 5 660
330.7125 125 205.0 134.0 5 735
330.7130 13.0 205.0 134.0 5 765




Vrtak na bodové svary HSSE

« pravofezny

« stiediciho hrot jako podbrouseny hrot

« presny podbrus

« pro vrtani bez osttin a bez vyznacovani dulkl
« k vrtani svarovych bodu

« hladky povrch

« vysokovykonna ocel

:

Idedlné vhodné k pouziti v ruénich vrtackach.
K vrtani plastovych desek, médénych, zinkovych, hlinikovych, mosaznych a ocelovych plechi.

Polozka o L L2 Opsah B
332.0106 6.0 70.0 25.0 1 10
332.0108 8.0 80.0 30.0 1 20
332.0110 10.0 90.0 35.0 1 40

Vrtak na bodové svary HSSE-TiN

« pravofezny

« stfediciho hrot jako podbrouseny hrot

« presny podbrus

« pro vrtani bez ostfin a bez vyznacovani dulkl
« k vrtani svarovych bodu

« povrch povrstveny TiN - -1
« vysokovykonna ocel

:

Idealné vhodné k pouziti v ruénich vrtackach.
K vrtani plastovych desek, médénych, zinkovych, hlinikovych, mosaznych a ocelovych plechi.

Polozka ok L L2 Obsah a
332.0206 6.0 70.0 25.0 1 10
332.0208 8.0 80.0 30.0 1 20
332.0210 10.0 90.0 35.0 1 40

Vrtak na bodové svary HSSE-TiCN

* pravofezny

« stfediciho hrot jako podbrouseny hrot

« presny podbrus

« pro vrtani bez ostfin a bez vyznac¢ovani dalkd
« k vrtani svarovych bodl

« povrch povrstveny TiCN e o
« vysokovykonna ocel

:

Idealné vhodné k pouziti v ruénich vrtackach.
K vrtani plastovych desek, médénych, zinkovych, hlinikovych, mosaznych a ocelovych plechd.

Fréza na bodové svary HSS

* pravofezna

« stfediciho hrot jako podbrouseny hrot

« presny podbrus

« pro vrtani bez ostfin a bez vyznac¢ovani dalkd
« k vrtani svarovych bodu Soas

« povrch povrstveny TiCN e o
« vysokovykonna ocel

Idedlné vhodné k pouZziti v pneumatickych strojich a frézach Vario.

]

Polozka N L L2 Obsan 2
332.0408 6.5 44.0 15.0 1 10
332.0708 8.0 44.0 15.0 1 10

Fréza na bodové svary HSS TiN

« pravofezna

« stfediciho hrot jako podbrouseny hrot

« presny podbrus

« pro vrtani bez ostfin a bez vyznaCovani dulkl
« k vrtani svarovych bodl

« povrch povrstveny TiN - - L1
« vysokovykonna ocel

Idealné vhodné k pouziti v pneumatickych strojich a frézach Vario.

:

Polozka o L L2 Obsah a
332.0508 6.5 44.0 15.0 1 10
332.0808 8.0 44.0 15.0 1 10

Fréza na bodové svary HSS-TiCN

« pravofezna

« stiediciho hrot jako podbrouseny hrot

« presny podbrus

« pro vrtani bez ostfin a bez vyznacovani dulkl
« k vrtani svarovych bodu Soas)

« povrch povrstveny TiCN - -L1
« vysokovykonna ocel

Idedlné vhodné k pouziti v pneumatickych strojich a frézach Vario.

]

3 D L1 L2 Obsah
Polozka mm mm mm
332.0608 8.0 44.0 15.0 1 10

Oboustranny vrtak na bodové svary HSSE

« pravofezny

« kfizovy podbrus jako pfihroceni
« Ghel hrotu 135°

« oboustranné pouziti

« extra kratky a pevny

* na tenkosténné materialy

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

« podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot -IB— 5T e e
i

Idealni pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2,

bronz, mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo,
Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka o L L2 Obsah a8
3 D L1 L2 sal
332.0308 8.0 80.0 30.0 1 20 Polozka min i o oot A
332.0310 10.0 90.0 35.0 1 40 332.0908 8.0 70.0 16.3 1 20
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ouprava oboustranny dové svary HSSE v plastové kazeté

Karbidovy vrtal odové s

« znamenita stohovatelnost

* s integrovanym zaviranim

* vysoce pevné zavésy

* pravofezné

» podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« kizovy podbrus jako prihroceni
« Uhel hrotu 135°

« oboustranné pouziti

« extra kratké a pevné

« na tenkosténné materialy

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

Idealni pouziti na ocel, legovanou a nelegovanou ocelovou litinu s pevnosti do 900 N/mm2,
bronz, mosaz, kiehké hlinikové slitiny, grafit, niklovou mosaz, spékané zelezo,
Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou litinu.

Polozka ﬁ

332.0938  3dilnd 3 x332.0908 20

Fréza na bodové svary HSS

* pravofezna }

* vyménné korunky D C{[@ O
« nastavitelna hloubka frézovani i

« pro racionalni a rychlou préaci = L1 o
« k uvolnéni bodovych svard

« bez deformace plechu

« specialni vysokovykonna ocel

Ideélni pouziti s pneumatickymi, elektrickymi a akumulatorovymi vrtackami.

Poloska mDm D mLm r::x:g: Cen;::;/aci Obsah ﬁ
332.0951 8.0 5/16" 72.0 332.0952 332.0955 1 30
332.0953 10.0 3/8" 72.0 332.0954 332.0955 1 30

Souprava fréz na bodové svary HSS

« pravofezné

« vymeénné korunky

« nastavitelna hloubka frézovani
« pro racionalni a rychlou praci
« k uvolnéni bodovych svard

« bez deformace plechu

= specialni vysokovykonna ocel

Idealni pouziti s pneumatickymi, elektrickymi a akumulatorovymi vrtackami.

* pravofezny L2+
« maximalni stabilita Pl —]
« dvoubtité 7

e - ; D
* navafena hlava z karbidu T
« zvl&$tni odolnost proti teplotam az 1 100 °C b
« vysokovykonny slinuty karbid

L1- -

Idedlné vhodné k vrtani do vysoce pevného karosarského plechu.

Polozka o S8 L2 Obsah o]
515.1304 8.0 47.0 13.0 1 22
515.1307 10.0 47.0 13.0 1 28

Souprava karbidovych vrtaka na bodové svary s hlinikovém

* pravofezné

» maximalni stabilita

« dvoubtité

* navafena hlava z karbidu

« zvl&$tni odolnost proti teplotam az 1 100 °C
« vysokovykonny slinuty karbid

Idedlné vhodné k vrtani do vysoce pevného karosarského plechu.

Polozka o]

515.1306  6dilng 6x515.1304 @ 8,0 mm 240
515.1309 6diind 6x515.1307 @ 10,0 mm 275

Stopkova fréza HSS

« pravofezna

« podbrousena kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« Ghel hrotu 118°

« pouziti i na tenkosténné materialy

« leskly povrch

« specialni vysokovykonna ocel

Idedlni pouziti k vrtani a frézovani tenkosténnych materiald, plastu, dreva a plechu.

Polozka o L L2 Obsah a2
332.0330 6.0 90.0 35.0 1 25
332.0331 8.0 90.0 35.0 1 30

Stopkova fréza HSS-Tin

« pravofezna

« podbrousend kuzelova plocha jako podbrouseny hrot
« Uhel hrotu 118°

« pouziti i na tenkosténné materialy

« povrch povrstveny TiN

« specialni vysokovykonna ocel

Idedlni pouziti k vrtani a frézovani tenkosténnych materiall, plastu, dieva a plechu.

Polozka mDm rh1m $.2m Obsah ﬁ
Polozka & 332.0332 6.0 90.0 35.0 1 25
3320050  2dina 8-10 mm 100 332.0333 8.0 90.0 35.0 1 30




Vrtaky do betonu s hrotem ze slinutél

bidu a valcovou stopk

« DIN 8039/ ISO 5468

* pravorezne 1
« Ghel hrotu 130° D__&SsSsms e )
« stopka jako véalcova stopka L1

< vysoka elasticita a vrtny vykon

« presné vrtani diky presnému podbrusu

« legovana ocel zvlastni kvality

« specidlni desticka ze slinutého karbidu pro vrtaci kladiva
« ostii ze zvlastni slitiny

« vysokopevnostni specidlni pajeni

Pro lehka vrtaci kladiva a vykonné priklepové vrtacky s upinaci hlavickou pro vrtaky.
Ide&lni pouziti na mramor, obkladaci dlazdice, zdivo, kdmen, slinek, beton a Zulu.

Souprava vrtakd do betonu s hroty ze slinutého karbidu a valcovymi stopkami v plastové kazeté

|@

« znamenita stohovatelnost

« s integrélnim zaviranim

« velmi pevné zavésy

« DIN 8039 / ISO 5468

* pravofezné

« Ghel hrotu 130°

« stopka jako valcova stopka

« vysoka elasticita a vrtny vykon

« presné vrtani diky presnému podbrusu
* pro nejnaro¢néjsi pouziti

« legovana ocel zvlastni kvality

« specialni desticka ze slinutého karbidu pro vrtaci kladiva
« ostfi ze zvlastni slitiny

« vysokopevnostni specialni pajeni

‘-

Pro lehka vrtaci kladiva a vykonné pfiklepové vrtacky s upinaci hlavi¢kou pro vrtaky.
Idedlni pouziti na mramor, obkladaci dlazdice, zdivo, kdmen, slinek, beton a Zulu.

[ = = = = = = = S == — > S &
o . 4x80-5x90-6x100-6x120-8 x 140
338.0180  7dilna 10X 160 - 12 x 160 mm 430
Polozka o L 2 Obsah B
338.0141 3.0 70.0 40.0 1 5 " . , i , )
Priklepovy vrtak s hrotem ze slinutého karbidu
338.0142 4.0 80.0 40.0 1 5
338.0163 4.0 80.0 40.0 10 55 + DIN 8039 /1SO 5468 -2
* pravoiezny 1
338.0143 5.0 90.0 50.0 1 10 « Ghel hrotu 130° D I
« stopka jako valcova stopka
SREE 80 o0 200 o e « velka tvarnost a elasticita L1
338.0144 5.0 160.0 90.0 1 15 * pro nejnaro¢néjsi pouZiti
« specialni karbidova destitka ze zvlastni slitiny
338.0145 6.0 100.0 60.0 1 15 « ostfi vhodné pro priklepové vrtani
338.0165 6.0 100.0 60.0 10 150 « vysokopevnostni specialni pajeni
« specialni zuslechténa ocel
338.0146 6.0 160.0 90.0 1 20
338.0147 6.5 100.0 60.0 1 25 Pro'pF[kIepcz\l/g' vrtaélfy s upl’naci h!aviékou pro vrtaky.
Idealni pouziti na zdivo, kdmen, slinek a beton.
338.0148 6.5 160.0 90.0 1 50
338.0149 7.0 110.0 60.0 1 25
B e o (Bl s i ————
338.0166 8.0 120.0 80.0 10 290
338.0151 8.0 250.0 200.0 1 50
338.0152 10.0 140.0 80.0 1 55
338.0167 10.0 140.0 80.0 10 545
3 D L1 L2 Obsah
338.0153 10.0 200.0 120.0 1 80 Polozka mm mm mm a
338.0154 12.0 160.0 90.0 1 70 338.0201 3.0 70.0 40.0 1 5
338.0168 12.0 160.0 90.0 10 760 338.0202 4.0 80.0 40.0 1 5
338.0155 12.0 200.0 120.0 1 95 338.0223 4.0 80.0 40.0 10 70
338.0156 13.0 160.0 90.0 1 85 338.0203 5.0 90.0 50.0 1 10
338.0157 14.0 160.0 90.0 1 100 338.0224 5.0 90.0 50.0 10 110
338.0169 14.0 160.0 90.0 10 1055 338.0204 5.0 160.0 90.0 1 15
338.0158 14.0 200.0 120.0 1 130 338.0205 6.0 100.0 60.0 1 20
338.0159 15.0 160.0 100.0 1 120 338.0225 6.0 100.0 60.0 10 170
338.0160 16.0 160.0 100.0 1 130 338.0206 6.0 160.0 90.0 1 25
338.0161 18.0 160.0 100.0 1 180 338.0207 6.5 100.0 60.0 1 25
338.0208 6.5 160.0 90.0 1 25
338.0209 7.0 110.0 60.0 1 30
Soupr. vrtaki do betonu s hroty ze slin. karbidu a valc. stopkami v kazeté z ocel.plechu 338.0210 8.0 120.0 80.0 1 45
« velmi pevné zavésy 338.0226 8.0 120.0 80.0 10 305
« DIN 8039/ I1SO 5468
+ pravoiezné 338.0211 8.0 200.0 150.0 1 45
+ Ghel hrotu 130° 338.0212 10.0 140.0 80.0 1 55
« stopka jako vélcova stopka
« vysoka elasticita a vrtny vykon 338.0227 10.0 140.0 80.0 10 585
« presné vrtani diky pfesnému podbrusu 338.0213 10.0 200.0 150.0 1 80
* pro nejnarocnéjsi pouziti
« legovana ocel zvlatni kvality 338.0214 12.0 160.0 90.0 1 80
. spewolalnl d(:)§t|olkawze vslllnuteho karbidu pro vrtaci kladiva 338.0228 12.0 160.0 90.0 10 765
« ostfi se zvlastni pfimési
« vysokopevnostni specialni pajeni 338.0215 12.0 200.0 150.0 1 95
Pro lehka vrtaci kladiva a vykonné pfiklepové vrtacky s upinaci hlavi¢kou pro vrtaky. 338.0216 130 160.0 90.0 ! 85
Ideélni pouziti na mramor, obkladaci dlazdice, zdivo, kdmen, slinek, beton a Zulu. 338.0217 14.0 160.0 90.0 1 95
338.0229 14.0 160.0 90.0 10 1015
338.0218 14.0 200.0 150.0 1 130
338.0219 15.0 160.0 100.0 1 120
Poloska ﬁ 338.0220 16.0 160.0 100.0 1 130
4%80-4x90-6x100-8x120-10 x 140 338.0221 18.0 160.0 100.0 1 180
ez X -4Xx -6 X -0 X - X
338.0170  7dilnd 15, 160 - 14 x 160 mm 480 338.0222 20.0 160.0 100.0 1 215

10

11

12

13

15

16

17



Vrtak pro pfiklepova kladiva do betonu SDS-plus

« velmi pevné zavésy

« DIN 8039 / ISO 5468

* pravofezné

« Ghel hrotu 130°

« stopka jako vélcova stopka
« velka tvarnost a elasticita

* pravofezny

« Ghel hrotu 130°

« odolnost zesilenim jadra
* maximalni pfenos energie |__ L1 -l
« velk& odolnost proti opotfebeni

« optimalni odvod vrtné drti

* s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim

« specialni desti¢ka ze slinutého karbidu vhodna pro pfiklepova kladiva

« ostfi ze specialni slitiny

« vysokopevnostni specialni pajeni

« specialni karbidova desticka ze zvlastni slitiny
« ostfi vhodné pro priklepové vrtani

= vysokopevnostni specialni pajeni

« specialni zu$lechténa ocel

Pro v8echna pfiklepova kladiva s SDS-plus a dvoumaticovym uchycenim.

Pro piiklepové vrtacky s upinaci hlavickou pro vrtaky. Idedlni pouziti na mramor, obkladaci dlazdice, zdivo, kdmen, slinek, beton a Zulu.
Idealni pouziti na zdivo, kdmen, slinek a beton.

Polozka a2

4x80-5x90-2x(6x100)-8x120-10x 140
12 x 160 mm

338.0230  7dilna 490

Souprava priklepovych vrtakt s hrotem ze slinutého karbidu v plastové kazeté

« znamenita stohovatelnost
« s integrovanym zaviranim

« velmi pevné zavésy Polozka oo L L2 Obsah 2
« DIN 8039 / ISO 5468
« pravofezné 338.0001 4.0 110.0 50.0 1 25
: ls‘gik';'j’;‘;g 3;"00\,3 copka 338.0007 5.0 110.0 50.0 1 35
« velkd tvarnost a elasticita 338.1105 5.0 100.0 50.0 10 350
- pro nejnarocnéjsi pouzii. R 338.0009 5.0 160.0 100.0 1 40
« specialni karbidova desticka ze zvlastni slitiny
« ostfi vhodné pro’pfl'klelp’ov’é v’rltan’i 338.1605 5.0 160.0 100.0 10 395
pthntriestiuiivvoni i 338.0011 55 160.0 50.0 1 35
Pro priklepové vrtacky s upinaci hlavickou pro vrtaky. 3380012 55 1600 1000 ! 40
Ideélni pouziti na zdivo, kdmen, slinek a beton. 338.0013 6.0 110.0 50.0 1 35
338.1106 6.0 110.0 50.0 10 380
338.0014 6.0 160.0 100.0 1 50
338.1606 6.0 160.0 100.0 10 460
Polozka ﬁ 338.0015 6.0 210.0 160.0 1 60
338.0240  7ding ?gf?éosn)q(:o_zx (6 x100) - 8 x 120 - 10 x 140 430 338.0018 6.5 160.0 100.0 1 45
338.0026 7.0 160.0 100.0 1 45
338.0031 8.0 110.0 50.0 1 40
338.1108 8.0 110.0 50.0 10 440
338.0032 8.0 160.0 100.0 1 60
338.1608 8.0 160.0 100.0 10 560
338.0033 8.0 210.0 150.0 1 70
338.2108 8.0 210.0 150.0 10 730
338.0034 8.0 260.0 200.0 1 85
338.0039 10.0 110.0 50.0 1 35
338.1110 10.0 110.0 50.0 10 500
338.0040 10.0 160.0 100.0 1 70
338.1610 10.0 160.0 100.0 10 650
338.0041 10.0 210.0 150.0 1 80
338.2110 10.0 210.0 150.0 10 890
338.0042 10.0 260.0 200.0 1 95
338.0051 12.0 160.0 100.0 1 70
338.1612 12.0 160.0 100.0 10 885
338.0052 12.0 210.0 150.0 1 90
338.2112 12.0 210.0 150.0 10 920
338.0053 12.0 260.0 200.0 1 140
338.2612 12.0 260.0 200.0 10 1450
338.0064 14.0 160.0 100.0 1 105
338.1614 14.0 160.0 100.0 10 945
338.0065 14.0 210.0 150.0 1 130
338.2114 14.0 210.0 150.0 10 1230
338.0066 14.0 260.0 200.0 1 150
338.2614 14.0 260.0 200.0 10 1650
338.0072 16.0 160.0 100.0 1 120
338.0073 16.0 210.0 150.0 1 160
338.0074 16.0 260.0 200.0 1 200
338.0075 16.0 310.0 150.0 1 230




Souprava vrtaku pro priklepova kladiva SDS-plus v kazeté z ocelového plechu

« velmi pevné zavésy

* pravofezné

« Uhel hrotu 130°

« odolnost zesilenim jadra

* maximalni pfenos energie

« velk& odolnost proti opotfebeni

« optimalni odvod vrtné drti

* s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim
« specialni desti¢ka ze slinutého karbidu vhodna pro pfiklepova kladiva
« ostfi ze specialni slitiny

= vysokopevnostni specialni pajeni

Pro v8echna pfiklepova kladiva s SDS-plus a dvoumaticovym uchycenim.
Idealni pouziti na mramor, obkladaci dlazdice, zdivo, kdmen, slinek, beton a Zulu.

Vrtak pro pfiklepova kladiva do betonu SDS-max

* pravofezny

« se Ctyfmi brity

« Uzka vicebtita vrtaci hlava

« optimalni odvod vrtné drti

* maximalni pfenos energie

* s SDS-max a dvoumaticovym upinanim

« vyrazné kratsi doby vrtani

« specialni desti¢ka ze slinutého karbidu se zvlastni primési
« vysokopevnostni specialni pajeni

Pro v8§echna vrtaci kladiva s SDS-max a dvoumaticovym upinanim.
Idedlni pouziti na zdivo, kdmen, beton a Zulu.

Polozka R L L2 Obeah a
338.0101 12.0 340.0 200.0 1 375
Polozka ﬁ 338.0102 12.0 540.0 400.0 1 485
_ _ _ _ 338.0103 14.0 340.0 200.0 1 400
338.0607 7dilna 5x110 -6x110-8x110-6x 160 - 8 x 160 630
10x 160 - 12 x 160 mm 338.0104 14.0 540.0 400.0 1 540
338.0105 15.0 340.0 200.0 1 405
a0 o a q 2 . 338.0106 15.0 540.0 400.0 1 590
Souprava vrtaka pro priklepova kladiva SDS-plus v plastové kaz:
338.0107 16.0 340.0 200.0 1 420
« znamenita stohovatelnost 338.0108 16.0 540.0 400.0 1 645
- s integrovanym zaviranim = . - -
« velmi pevné zavésy 338.0109 18.0 340.0 200.0 1 480
« pravofezné
« Ghel hrotu 130° 338.0110 18.0 540.0 400.0 1 750
«+ odolnost zesilenim jadra 338.0111 18.0 940.0 800.0 1 1220
« maximalni pfenos energie
« velka odolnost proti opotfebeni 338.0112 200 320.0 200.0 1 500
+ optimaini odvod vrtné drti 338.0113 20.0 520.0 400.0 1 770
+ s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim
« specialni destitka ze slinutého karbidu vhodna pro 338.0114 20.0 920.0 800.0 1 1335
priklepova kladiva 338.0115 220 320.0 200.0 1 535
« ostfi ze specialni slitiny
« vysokopevnostni specialni pajeni 338.0116 22.0 520.0 400.0 1 860
Pro vSechna pfiklepova kladiva s SDS-plus a dvoumaticovym uchycenim. 338.0117 EE 920.0 800.0 g 1y
Idedlni pouZziti na mramor, obkladaci dlazdice, zdivo, kdmen, slinek, beton a Zulu. 338.0118 24.0 320.0 200.0 1 585
338.0119 24.0 520.0 400.0 1 1015
338.0120 25.0 320.0 200.0 1 630
Polozka ﬁ 338.0121 25.0 520.0 400.0 1 990
. 5x110 -6x110-8x 110- 6 x 160 - 8 x 160 338.0122 250 200 000 g ek
338.0608  7dilna 560
10x 160 - 12 x 160 mm 338.0123 28.0 370.0 250.0 1 890
338.0124 28.0 570.0 450.0 1 1340
" » ) i ) w 338.0125 28.0 670.0 550.0 1 1600
Souprava vrtaka pro priklepova kladiva SDS-plus v kovovém kuftiku
338.0126 30.0 370.0 250.0 1 1050
+ 8 integrovanym zavirénim 338.0127 30.0 570.0 450.0 1 1630
« velmi pevné zavésy
« pravofezné 338.0128 32.0 370.0 250.0 1 1110
« Uhel hrotu 130°
 odolnost zesilenim jadra 338.0129 32.0 570.0 450.0 1 1745
» maximalni pfenos energie 338.0130 32.0 920.0 800.0 1 2865
« velké odolnost proti opotiebeni
+ optimalni odvod vrin dri 338.0131 35.0 370.0 250.0 1 1215
* s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim 338.0132 35.0 570.0 450.0 1 1940
« specidlni desti¢ka ze slinutého karbidu vhodna pro pfiklepova kladiva
« ostif ze specialni slitiny 338.0133 35.0 670.0 550.0 1 2490
+ Vysokopevnostni specidini pajeni 338.0134 38.0 370.0 250.0 1 1540
Pro v$echna priklepova kladiva s SDS-plus a dvoumaticovym uchycenim. 338.0135 38.0 570.0 450.0 1 2455
Idedlni pouziti na mramor, obkladaci dlazdice, zdivo, kdmen, slinek, beton a Zulu. 338.0136 40.0 370.0 250.0 1 1520
338.0137 40.0 570.0 450.0 1 2470
338.0138 40.0 920.0 800.0 1 4170

Polozka ﬁ

Délka 110 mm:
5x @6 mm
Délka 160 mm:

50diina 10x@6mm-10xF8mm-5xJ 10 mm
5x@ 12 mm
Délka 210 mm:
5x@8mm-5x@10mm-5x3 12 mm

338.0650 4.40
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Vrtak do skla a dlazdic s ostiim ze sl

* pravofezny |
« stopka jako vélcova stopka

« nejlepsi vysledky v nizkych otackach [
« brousena desticka ze slinutého karbidu | L -
« vysokopevnostni specialni pajenf

Nejlepsi vysledky pfi chlazeni petrolejem, terpentynem, octem a vodou.

Idealni pouziti na Keramiku, obkladaci dlazdice, porceléan, lahve, zrcadlové sklo a sklenéné
tabule.

Polozka B D — Obsah B
338.0171 3.0 3.0 60.0 1 10
338.0172 3.0 4.0 60.0 1 10
338.0173 4.0 5.0 60.0 1 10
338.0174 5.0 6.0 75.0 1 15
338.0175 6.0 8.0 75.0 1 15
338.0176 6.0 10.0 80.0 1 20
338.0177 8.0 12.0 100.0 1 30

Hrotové dlato SDS-plus

« stopka s upinanim SDS-plus

* mimoradna tuhost

« optimalni Ubérovy vykon

* maximalni pfenos energie

* s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim
« velk& odolnost proti opotfebeni

« kvalitni specialni ocel

Pro v8echna vrtaci kladiva s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim s otoénou zarazkou.
Idealni pouziti na stfe$ni tasky, kdmen, zdivo a beton.

oké dlato SDS-plus

« stopka s upinanim SDS-plus )

» mimoradna tuhost )

- optimalni tibérovy vykon _ O
* maximalni pfenos energie |
* s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim
« velk& odolnost proti opotfebeni

« kvalitni specialni ocel ™=

Pro v8echna vrtaci kladiva s SDS-plus a dvoumaticovym upinénim s otoénou zarazkou.
Idedlni pouziti na stfesni tasky, kamen, zdivo a beton.

B D L Obsah
mm mm mm ﬁ

40.0 14.0 250.0 1 380

Hrotové dlato SDS-max

« stopka s upinanim SDS-max Di=
» mimoradna tuhost —] |
« optimalni Ubérovy vykon ‘:&;lg—“? )
* maximalni pfenos energie |.. L -

* s SDS-max a dvoumaticovym upinanim

« velk& odolnost proti opotfebeni

« kvalitni specialni ocel

Polozka

338.0243

Pro vSechna vrtaci kladiva s SDS-max a dvoumaticovym upinanim s otoé¢nou zarézkou.
Idedlni pouziti na stfesni tasky, kdmen, zdivo a beton.

Polozka R — Obsan a2
338.0234 18.0 280.0 1 390
338.0235 18.0 400.0 1 660
338.0236 18.0 600.0 1 800

Ploché dlato SDS-max

« upinani SDS-max jako stopka i -D
* mimoradna tuhost \( —|

« optimalni Ubérovy vykon j

» maximalni pfenos energie ‘\L

« velk& odolnost proti opotfebeni
« kvalitni specialni ocel

Pro véechna vrtaci kladiva s SDS-max a 1
dvoumaticovym upinanim s oto¢nou zarazkou.
Idedlni pouziti na stfesni tasky, kdmen, zdivo a beton.

| ————

Polozka o . Obeah a2
338.1400 10.0 140.0 1 110
s L sal
338.2400 10.0 240.0 1 230 Polozka R — Obsan a2
338.0231 18.0 280.0 1 410
A ATV 338.0232 18.0 400.0 1 470
Ploché dlato SDS-plus
338.0233 18.0 600.0 1 550
P ; —- =D
« stopka s upinanim SDS-plus v
 mimoradna tuhost 60° \@ O
« optimalni Ubérovy vykon v L o

* maximalni pfenos energie
* s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim
« kvalitni specialni ocel

..|m-.
E

Pro v8echna vrtaci kladiva s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim s otoénou zarazkou.
Ideélni pouziti na stfe$ni tasky, kdmen, zdivo a beton.

Siroké dlato SDS-max

« stopka s upinanim SDS-max

» mimoradna tuhost

« optimalni Ubérovy vykon

* maximalni prenos energie

+ s SDS-max a dvoumaticovym upinanim
« velk& odolnost proti opotfebeni + |
« kvalitni specialni ocel !

)

= =

Pro vSechna vrtaci kladiva s SDS-max a dvoumaticovym upinanim s oto¢nou zarazkou.
Idedlni pouziti na stfesni tasky, kdmen, zdivo a beton.

| e

Polozka B D — Obsah a
338.1420 20.0 10.0 140.0 1 120 Polozka o o min o A
338.2420 20.0 10.0 240.0 1 120 338.0237 50.0 14.0 400.0 1 435
338.2440 40.0 10.0 240.0 1 270 338.0238 75.0 14.0 300.0 1 500




Souprava vrtaka pro vrtaci kladiva a dlat

Vrtaky:

* pravofezné

« Uhel hrotu 130°

« odolnost zesilenim jadra

* maximalni pfenos energie

« velk& odolnost proti opotfebeni

« optimalni odvod vrtné drti

* s SDS-plus a dvoumaticovym upinanim

« specialni desti¢ka ze slinutého karbidu vhodna
pro priklepova kladiva

« ostfi ze specialni slitiny

« vysokopevnostni specialni pajenf

Dlata:

« upinani SDS-max jako stopka

* mimoradna tuhost

« optimalni Ubérovy vykon

* maximalni pfenos energie

* s SDS-max a dvoumaticovym upinanim
« velk& odolnost proti opotfebeni

« kvalitni specialni ocel

Polozka ﬁ

338.0617 2.83

17dilnad Souprava vrtaki pro vrtaci kladiva a dlat

192x 5x110-6x110-8x110-10x 110-6x 160 -8 x 160 - 10 x 160

12x160-8x210-10x210 - 12 x 260 - 14 x 260 mm

140 - 240 mm

10 x 140 - 20 x 240 - 40 x 240 mm

Loupaci vrtak na plech HSS

Souprava loupacich vrtakd na plech HSS v plastové kazeté

« znamenita stohovatelnost

* s integrovanym zaviranim

« velmi pevné zavésy

« prihroceni podle normy DIN 1412 C
« kizovy podbrus jako pfihroceni
* pravofezné

« Ghel hrotu 118°

« Uhel kuzele 20 - 30°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

Polozka ﬁ

336.0533 4dilnd 3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5 mm 590

Loupaci vrtak na plech HSS Co

« prihroceni podle normy DIN 1412 C

« kiizovy podbrus jako prihroceni

« pravofezny

« Uhel hrotu 118°

« Ghel kuzele 20 - 30°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel s piimési kobaltu 7

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C | D1 Obsah

« kizovy podbrus jako prihroceni i L2 T Polozka 2 Do p2oobs LT 2 S

« pravofezny ' - L} 9
« Ghel hrotu 118° Dz : 5 D3 336.0011 3,0-20,0 140 3.0 6.0 580 38.0 1 20

« thel kuieflel 20(- 30° _/ i ! 336.0012 50-20,0 200 50 80 71.0 51.0 1 56

« absolutné tichy chod - L1 -

« velky fezny vykon 336.0013 16,0-30,5 305 16.0 9.0 76.0 54.0 1 120

+ leskly povreh 336.0014 4,0-30,0 300 40 9.0 1030 650 1170

« vysokovykonna ocel

s 8 BB B W &
336.0001 30-140 140 30 6.0 58.0 38.0 1 20
336.0002 5,0-200 200 5.0 80 71.0 51.0 1 50
336.0003 16,0-30,5 30.5 16.0 9.0 76.0 54.0 1 120
336.0004 24,0-40,0 40.0 24.0 10.0 89.0 65.0 1 270
336.0005 36,0-50,0 50.0 36.0 12.0 97.0 71.0 1 490
336.0006 40,0-61,0 61.0 40.0 13.0 103.0 73.0 1 510
336.0007 50-254 254 5.0 10.0 87.0 67.0 1 100
336.0008 4,0-30,0 30.0 40 9.0 103.0 83.0 1 150
336.0009 5,0-225 225 50 80 79.0 59.0 1 90

Souprava loupacich vrtaka na plech HSS v kazeté z ocelového plechu

« velmi pevné zavésy

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C
« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« pravofezné

« Ghel hrotu 118°

« Uhel kuzele 20 - 30°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

10

Souprava loupacich vrtaku na plech HSS Co v kazeté z ocelového plechu

< velmi pevné zavésy

« prihroceni podle normy DIN 1412 C

« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« pravorezné

« Uhel hrotu 118°

« Uhel kuzele 20 - 30°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu

11

12

13
Polozka a

336.0513 4diina 3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5 mm 590

Souprava loupacich vrtaku na plech HSS Co v plastové kazeté

« znamenitg stohovatelnost

* s integrovanym zaviranim

« velmi pevné zavésy

« prihroceni podle normy DIN 1412 C
« kizovy podbrus jako prihroceni

* pravofezné

« Uhel hrotu 118°

« Uhel kuzele 20 - 30°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu

15

3

16

Polozka ﬁ

17
Polozka ﬁ

336.0503 4dilna 3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5 mm 590

336.0543 4diina 3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5 mm 590




paci vrtak na plech HSS TiN

« prihroceni podle normy DIN 1412 C
. kFiioV}’/ poE:Ibrus jako prihroceni |
« pravofezny

« Uhel hrotu 118°

« Uhel kuzele 20 - 30°
« absolutné tichy chod -
« velky fezny vykon

« povrch povrstveny TiN

« vysokovykonna ocel

. pfihrovcenl"podle normy DIN 1412 C | L2 -
« pravofezny

« Ghel hrotu 118°

« Uhel kuzele 20°

« spiralovita upinaci drazka

« trojita upinaci plocha jako stopka
« absolutné tichy chod

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

Vhodny k pouziti na véechny bézné primyslové kovy. Sem patfi legované a nelegované plechy s
max. tioustkou 4,0 mm, barevné kovy a plasty. Spiralovita upinaci drazky zajistuje absolutné tichy
chod, tvareni a nejlepsi fezny vykon vrtaku.

Polozka o mm o mm omm am am ™ A
336.0015 3,0-14,0 140 3.0 6.0 58.0 38.0 1 20
336.0016 5,0-20,0 20.0 50 80 71.0 51.0 1 56
336.0017 16,0-30,5 30.5 16.0 9.0 76.0 54.0 1 120
336.0018 24,0-40,0 40.0 24.0 10.0 89.0 65.0 1 259
336.0019 36,0-50,0 50.0 36.0 12.0 97.0 71.0 1 480
336.0020 40,0-61,0 61.0 40.0 13.0 103.0 73.0 1 605
336.0021 50-254 254 50 10.0 87.0 67.0 1 150
336.0022 4,0-30,0 300 4.0 9.0 103.0 83.0 1 170
336.0023 5,0-225 225 50 80 79.0 59.0 1 180

Souprava loupacich vrtaka na plech HSS TiN v kazeté z ocelového plechu

< velmi pevné zavésy

« prihroceni podle normy DIN 1412 C
« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« pravofezné

« Uhel hrotu 118°

« Uhel kuzele 20 - 30°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« povrch povrstveny TiN

« vysokovykonna ocel

Polozka a2

4dilna 3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5 mm 590

336.0523

Souprava loupacich vrtaka na plech HSS TiN v plastové kazeté

« znamenita stohovatelnost

« s integrovanym zaviranim

« velmi pevné zaveésy

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C
« kfizovy podbrus jako pfihroceni
« pravofezné

« Ghel hrotu 118°

« Ghel kuzele 20 - 30°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« povrch povrstveny TiN

« vysokovykonna ocel

e S g % s &
336.0024 40-140 140 4.0 6.0 58.0 33.0 1 20
336.0025 5,0-20,0 200 50 80 71.0 47.0 1 56
336.0026 5,0-31,0 31.0 50 10.0 103.0 78.0 1 170

Loupaci vrtak na plech se Sroubovitou drazkou HSS s bitem

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C D1

« kiizovy podbrus jako pfihroceni | [ L2 I
« pravofezny D3 L .

« Uhel hrotu 118° i

+ thel kuzele 20 - 30° et

* s upinanim vnéjsSim Sestihranem 1/4“ podle
normy DIN 3126 - C6,3

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

N D2 L1 L2 sal
Polozka mgm n?r1n mm rﬁg\ mm mm . ﬁ
336.0031 50-22,0 200 50 64 780 51.0 1 65

azkou HSS TiN s bitem

Loupaci vrtak na plech se Sroubovitou

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C D1

« kifzovy podbrus jako prihroceni 5 Tl

« pravofezny 1 ¥

- thel hrotu 118° 08 BE({_E;“.-fB T2
« thel kuzele 20 - 30° fot L1 |

* s upinanim vnéjsim Sestihranem 1/4“ podle
normy DIN 3126 - C 6,3

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« povrch povrstveny TiN

« vysokovykonna ocel

860

& s 8 BB B W B &
336.0553  4dilna 3-14mm-5-20mm-16-30,5 mm 590 336.0033 5,0-200 200 50 64 780 51.0 1 65




Stupnovity vrtak HSS

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C
« kifizovy podbrus jako pfihroceni

« pravofezny

« Sroubovita drazka

« Uhel hrotu 118°

« Uhel stupné 90°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

Kuzel usnadriuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu.
Mozny vétsi posuv zejména u barevnych kovl vzhledem k nizkému zatizeni ostfi.

D1
P P —
1 | o 1
03 [[:L‘é@@t@ "2
i i - ==
- L1 -

Souprava stupnovity. 4kl HSS v plastové kazeté
« znamenita stohovatelnost

* s integrovanym zaviranim

« prihroceni podle normy DIN 1412 C
« kizovy podbrus jako pfihroceni

* pravofezné

« Sroubovita drazka

« Ghel hrotu 118°

« Uhel stupné 90°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel

Kuzel usnadriuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu. Mozny vétsi posuv zejména u barevnych
kov( vzhledem k nizkému zatiZeni ostfi.

Polozka ﬁ

330.2404 3diind 4-12mm-4-20 mm-6-30 mm 610

Stupnovity vrtak HSS Co 5

« prihroceni podle normy DIN 1412 C o1
« kiizovy podbrus jako pfihroceni i L2 -
« pravorezny f 1
Polozka 2 Do b2 D3 L1 L2 poe o R + Sroubovita drazka - b2
« Uhel hrotu 118°
330.2301 4-12 120 40 6.0 650 450 9 1 22 + Ghel stupné 90° | v i
330.2302 4-20 200 40 80 750 550 9 1 60 + absolutné tichy chod
« velky fezny vykon
330.2303 4-30 300 4.0 10.0 100.0 780 14 1 185 « leskly povrch
330.2304 6-30 300 60 100 950 730 13 1 205 + vysokovykonna ocel s pfimesi kobaltu
330.2305 6-37 370 6.0 10.0 100.0 76.0 12 1 245 Kuzel usnadriuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu.
Mozny vétsi posuv zejména u barevnych kovu vzhledem k nizkému zatizeni ostfi.
330.2306 6-38 380 6.0 10.0 100.0 760 12 1 260
330.2307 4-39 390 4.0 10.0 107.0 830 13 1 312
330.2308 6-40 400 6.0 13.0 1050 81.0 16 1 455
330.2309 6-20 200 60 90 71.0 51.0 8 1 100
330.2310 4-22 220 40 100 76.0 56.0 10 1 85
330.2311 6-278 268 6.0 100 750 53.0 8 1 110
330.2312 6-32 320 6.0 10.0 750 53.0 8 1102
330.2313 6-32 320 60 10.0 76.0 53.0 9 1 108
330.2314 5-28 280 50 90 69.0 530 7 1 86
330.2315 6-25 250 6.0 10.0 650 470 7 1 135
330.2316 6-305 305 6.0 100 80.0 57.0 9 1 150
330.2317 65-405 405 65 100 960 720 11 1 265
330.2318 6-36 360 60 100 820 570 11 1 255
330.2319 7-405 405 7.0 120 950 700 13 1 275
3302320 4,8-10,7 107 48 60 540 340 5 1 27 Polozka o R L
330.2321 7-325 325 7.0 120 9.0 71.0 11 1 220 330.2322 4-12 120 40 6.0 650 450 9 1 22
330.2323 4-20 200 40 80 750 550 9 1 60
330.2324 4-30 300 4.0 10.0 100.0 780 14 1 185
Souprava stupnovitych vi HSS v kazeté z ocelového plechu 330.2325 5-30 300 | 60 100 950 730 13 | 1 205
« prihroceni podle normy DIN 1412 C 330.2326 6-37 370 6.0 10.0 100.0 76.0 12 1 245
« kiizovy podbrus jako prihroceni
+ pravofezné 330.2327 6-38 380 6.0 10.0 1000 760 12 1 260
+ Sroubovita drazka 330.2328 4-39 390 40 10.0 107.0 830 13 1 312
« Uhel hrotu 118°
+ Ghel stupné 90° 330.2329 6-40  40.0 6.0 13.0 1050 81.0 16 1 455
+ absolutné tichy chod 3302330 6-20 200 60 90 71.0 5.0 8 1 100
« velky fezny vykon
« leskly povrch 330.2331 4-22 220 40 10.0 76.0 56.0 10 1 85
*+ vysokovykonné ocel 330.2332 6-268 268 60 100 750 530 8 1 110
Kuzel usnadriuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu. Mozny vétsi posuv zejména u barevnych 330.2333 6-32 320 6.0 100 75.0 530 8 1 102
kovl vzhledem k nizkému zatizeni ostfi.
330.2334 6-32 320 6.0 100 76.0 53.0 9 1 108
330.2335 5-28 280 50 90 69.0 470 7 1 86
330.2336 6-25 250 6.0 10.0 650 420 7 1 135
330.2337 6-305 305 6.0 100 80.0 57.0 9 1 150
330.2338 6,5-405 405 65 100 960 720 11 1 265
330.2339 6-36 360 6.0 100 820 570 11 1 255
330.2340 7-405 405 7.0 120 950 700 13 1 275
Polozka (] 3302341  48-10,7 107 48 60 540 340 5 1 27
330.2403  3dilng 4-12mm-4-20mm-4-30 mm 610 330.2342 7-325 325 7.0 120 9.0 710 11 1 220

10

11

12

13

15

16

17



ouprava stupnovi akt HSS Co 5 v kazeté z ocelového plechu Stupnovity vrtak HS

« velmi pevné zavésy

« prihroceni podle normy DIN 1412 C
« kizovy podbrus jako prihroceni

* pravofezné

« Sroubovita drazka

« Uhel hrotu 118°

« Uhel stupné 90°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu

« prihroceni podle normy DIN 1412 C D1
« kizovy podbrus jako pfihroceni
* pravofezny

« Sroubovita drazka

« Ghel hrotu 118° -
« Uhel stupné 90° | L1
« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« povrch povrstveny TiN

« vysokovykonna ocel

Kuzel usnadriuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu.

Kuzel usnadriuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu. Mozny vétsi posuv zejména u barevnych Mozny vétsi posuv zejména u barevnych kovu vzhledem k nizkému zatizeni ostfi.
kovl vzhledem k nizkému zatizeni ostfi.
Polozka a2
330.2413 3dilna 4-12mm-4-20 mm-4-30 mm 600

%\'-. .
M

%) D1 D2 D3 L1

N L2  Potet Obsah ﬁ
Polozka mm mm  mm  mm  mm  mm  stpid

330.2343 4-12 120 40 6.0 650 450 9 1 22
330.2344 4-20 200 40 80 750 550 9 1 60
330.2345 4-30 30.0 4.0 10.0 100.0 78.0 14 1 185
330.2346 6-30 30.0 6.0 10.0 95.0 73.0 13 1 205
330.2347 6-37 370 6.0 10.0 100.0 76.0 12 1 245
330.2348 6-38 380 6.0 10.0 100.0 76.0 12 1 260
330.2349 4-39 39.0 40 10.0 107.0 83.0 13 1 312
330.2350 6-40 40.0 6.0 13.0 105.0 81.0 16 1 455
330.2351 6-20 200 60 90 710 510 8 1 100
330.2352 4-22 220 4.0 100 76.0 56.0 10 1 85
330.2353 6-26,8 268 60 10.0 75.0 53.0 8 1 110

330.2354 6-32 320 6.0 10.0 75.0 530 8 1 102
330.2355 6-32 320 6.0 10.0 76.0 53.0 9 1 108
330.2356 5-28 280 50 9.0 69.0 470 7 1 86
330.2357 6-25 250 6.0 10.0 65.0 420 7 1 135
330.2358 6-305 305 6.0 100 80.0 570 9 1 150

330.2359 6,5-405 405 65 10.0 96.0 720 11 1 265
330.2360 6-36 36.0 6.0 10.0 82.0 57.0 11 1 255
330.2361 7-40,5 405 7.0 120 95.0 70.0 13 1 275
330.2362 48-10,7 107 48 6.0 540 340 5 1 27
330.2363 7-325 325 70 120 96.0 71.0 11 1 220

Souprava stupnovitych vrtaki HSS TiN v kazeté z ocelového plechu

« velmi pevné zavésy

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C
« kfizovy podbrus jako pfihroceni
« pravofezné

« Sroubovita drazka

. . ) « Uhel hrotu 118°

Souprava stupnovity « Ghel stupné 90°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« povrch povrstveny TiN

« vysokovykonna ocel

« znamenita stohovatelnost

« s integrovanym zaviranim

« velmi pevné zavésy

« pfihroceni podle normy DIN 1412 C
« kfizovy podbrus jako pfihroceni

« pravofezné

« Sroubovita drazka

« Uhel hrotu 118°

« Uhel stupné 90°

« absolutné tichy chod

« velky fezny vykon

« leskly povrch

« vysokovykonna ocel s pfimési kobaltu

KuZzel usnadnuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu. Mozny vétsi posuv zejména u barevnych
kovil vzhledem k nizkému zatizeni ostfi.

Kuzel usnadriuje zpétny pohyb pfi provrtani plechu. Mozny vétsi posuv zejména u barevnych
kovl vzhledem k nizkému zatizeni ostfi