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« RUKO GmbH
v Holzgerlingen »

Quality Management
1ISO 9001:2000

» Voluntary participation

in regular monitoring

« RUKO historia »

Spokojenost zakaznikl diky stalé vysoké ja-
kosti. Toto heslo provazi spole¢nost RUKO ce-
lou jeji historii.

Spole¢nost RUKO OHG byla zalozena v lis-
topadu 1974 v Bdblingenu. Zména na spolec-
nost RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge byla
uskute¢néna v Cervenci 1980.

Od tohoto okamziku se také podnik soustredil
na vyrobu palety produktd k vrtani a feznému
obrabéni kova.

Od listopadu 1990 je sidlo spole¢nosti RUKO
GmbH v Holzgerlingenu (u Stuttgartu).

Moderni budova sidla firmy se rozklada na
5 600 m2. Z toho je zhruba 1 000 m? kancelaf-
skych ploch pro hlavni spravu, 2 400 m? vyrob-
nich ploch a 2 200 m? skladovacich ploch.



www.ruko.de

« A jak nas najdete: »

» Smérem od Stuttgartu po dalnici A 81 smér Singen
+ Sjezd z dalnice smér Holzgerlingen na silnici B 464
+ Sjezd do primyslové oblasti
Buch/Sol — odbocte vlevo
+ Za kolejemi odbocte doprava a znovu doprava,
nachazite se v ulici Robert-Bosch-Strale.

Bremerm

Hannover
(]

()
@ Dijsseldorf

[
Kassel

Frankfurt/M.

® Miinchen

« Jakost podle norem »

Znama kvalita znacky RUKO byla znovu po-
tvrzena podle normy DIN EN ISO 9001:2000
certifikdtem 2007-2010.

V lednu roku 1998 byl systém jakosti spolec-
nosti RUKO poprvé zkousSen a certifikovan
podle normy DIN EN ISO 9001:2000 v nejvys-
Sim stupni jakosti. Systém DIN EN ISO 9001
se nevztahuje jen na dokonalou jakost vyrob-
kd, ale také na komplexni mysleni vztahujici se
k jakosti ve vSech usecich podniku.

Nase podnikova filozofie je charakteristicka in-
tenzitou inovaci, spolehlivosti a jakosti vyladénou
podle poZzadavkl naseho oboru a femesliniku.

Zvlastni pozornost 120 zaméstnancl pracuji-
cich v Holzgerlingenu se upira k nasim zakaz-
nikim, nebot spokojeni zakaznici jsou zakla-
dem naseho Uspéchu!

»



« Produktivita »

Spole¢nost RUKO disponuje modernim stroj-
nim vybavenim s vysokou kapacitou vyroby. S
cilem trvalého zvySovani produktivity pribézné
investujeme do nejnovéjsich vyrobnich techno-
logii a vyrobnich zafizeni.

PIné automatickda CNC brousici stfediska
umoznuji za pomoci brusné technologie CBN
(CBN = kubicky krystalicky nitrid bority) nejvys-
$i preciznost a pfesnost opakovani pfi vyrobé
nastrojl.

Diky tomu vyuzivéa spole¢nost RUKO v soucas-
nosti nejmoderné;jsi vyrobni proces v svété.

« Inovace »

NasSe vyvojové oddéleni pracuje stale na zlep-
Sovani stavajicich produktd a na dalSim vyvoji
novych nastroj zadanych na trhu. Pocinaje
vyvojem (CAD) pres programovani CNC az po
simulaci vyroby se vSechny vyrobni procesy
zpracovavaji na modernich vypocetnich systé-
mech navzajem propojenych v siti.

Ohnisko zajmu spole¢nosti RUKO lezi v blizké

budoucnosti, ale také jiz nyni, v rozSifovani a
zlepSovani celého programu z prostredi kovu.

»

« Vyroba
v Holzgerling

« Rizeni jakosti »

NaSe moderni fizeni jakosti je zarukou trvale
vysokého standardu jakosti.

Veskeré Udaje fad méreni nastroju, které byly
predlozeny ke kontrole, se zaznamenavaji a
ukladaji pomoci nejnovéjSich optickych zku-
Sebnich pfistroju.

Ke kazdodenni praci pfi zajiStovani jakosti
patfi také zkousky a kontroly materialu béhem
vyroby. Nasi dlouholetou a komplexni filozofii
fizeni jakosti potvrzuje certifikace podle normy
DIN EN ISO 9001:2000.

« Blizkost k zakaznikim »

NasSe organizace se vyznacuje Stihlymi struk-
turami. Motivovani a kvalifikovani zaméstnan-
ci se pfi praci opiraji o moderni komunikacni
prostfedky a elektronické zpracovani dat.

VSechny oblasti na8i organizace jsou navza-
jem propojeny prostfednictvim systému klient-
server. Plocha organizaéni struktura a kompe-
tentni kontaktni osoby ruéi za efektivni sluzby
orientované na zakazniky.

enu »
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« Kompetence
po celém svete »

« Asie »
RUKO ASIE CO. LTD.
268 Soi Japanese School
Rama 9 Road Bangkapi, Huaykwang
TH-Bangkok 10310
Tel.: + 66 (0) 2719 6320
Fax.+ 66 (0) 2719 6321
E-Mail.: alber@loxinfo.co.th

« Rakousko »
RUKO Rakousko
Klingenwehr 4
AT - 4224 Wartberg / Aist
Tel.: + 43 664 / 2126663
Fax.+ 43 7236 / 80564
E-Mail: maierfranz_office@aon.at

« Anglie a Irsko »
RUKO Anglie a Irsko
Fearmore, Trim
Co. Meath
Tel.: + 353-469546135
Fax. + 353-469546559
E-Mail: stephen.carass@gmail.com

« Francie »
RUKO Francie
30 A, rue Principale
FR- 68780 Soppe le Bas
Tél.: + 33 (0) 389269229
Fax. + 33 (0) 389269263
E-Mail: ruko-france@wanadoo.fr

«

«

Skandinavie »

RUKO bore-og skaerevarktoj APS
Gillesager 8, 7th.

DK-2605 Brgndby

Tel.: + 45 43434969

Fax. + 45 43634969

E-Mail: ga@tdcadsl.dk

Slovinsko / HR, BiH, SRB, MNE »
RUKO Slovinsko

Ulica na Livado 6,

3240 Smarje pri Jelsah-Slovenija

Tel.: + 386 (0)3 810 16 30

Fax. + 386 (0)3 810 16 31

E-Mail: seidl-ruko@siol.net

« Turecko »

«

RUKO Turecko EFE DK
Kicuk Korfez Sanayi Sitesi
Blok: 3 No: 9

41040 Kocaeli-lzmit

Tél.:+ 90 2623352405
Fax.+ 90 2623351595
E-Mail: kodal@efedk.com

USA »

RUKO Tool Inc.

189 Cobb Pkwy, Suite B3
Marietta, GA 30062

Tel.: +1 678-331-8001
Fax.+1 678-331-8009
E-Mail: info@rukotool.com
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« Distribuce »

Béhem vice nez 30 let ,Kompetence v presnosti
a jakosti“ se firma RUKO GmbH stala jednim
z celosvétové uznavanych $pickovych vyrobcl
nastroju k vrtani a zahlubovani. S podilem ex-
portu ve vysi 70% se povazujeme za evropsky
podnik s mezinarodnim zaméfenim.

Nastroje k vrtani znacky RUKO jsou prodava-
ny ve vice nez 60 zemich prostfednictvim 2300
kvalifikovanych obchodi s nastroji.
Spole¢nost RUKO GmbH v Holzgerlingenu ma
vlastni dcefiné spole¢nosti v USA, Asia, Fran-
cii, Beneluxu, Skandinavii a Austria.

Povazujeme se za specialisty v oblasti nastroju
k vrtani kovl. Spole¢nost RUKO je zaméfena
na pozadavky profesionalnich uzivateld, kte-
rym nabizi obsahly a odpovidajici sortiment.

Pruzné uspofadani organizace a vyrobnich
procesli umozniuje hospodarnou vyrobu vel-
kych sérii a zvlastnich nastroju a produktl
specifickych pro jednotlivé zakazniky.

» 7




Sroubovité vrtaky

Specialni vrtaky

Vrtaky do plechy

Stupnovité vrtaky

~ ~

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky

E,.‘.."'-——-——_.“.I ‘=“""*-'-"".'!*“i].
Zavitorezné nastroje

117 - 170

171 - 184 Kolikové frézy

» Obsah
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185 - 190 Stopkové frézy

191 - 202 Vykruzovaci pily

203 - 224 Program rezani

225 - 232 Program odhrotovani

yxx 2Bl Sroubovaci razniky

241 - 250 Vrtaky do betonu

251 - 256 Vrtaky do dieva

257 - 262 Kazeté z polystyrenu
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Brouseni hrotu:

Brouseni hrotu do kuzele normalni brouseni

Pouziti: Pro vS§echna obvykla vrtani do oceli, barevnych kovu a plastickych hmot.
Vrcholovy Uhel vrtaku se upravuje podle obrobitelnosti materialu. Vyhody: Mohutné
hlavni bfity, necitlivost na narazy a bocni sily. Brouseni je jednoduché a je mozno
provadeét rucné.

Nevyhody: Siroky pFiény bFit vyZzaduje vysokou silu pro posuv.

Brouseni pro Sedou litinu podle DIN 1412 D

Pouziti: Pro vrtani do Sedé litiny, temperované litiny a vykovku.

Vyhody: Prodlouzené hlavni bfity chrani fezné hrany, necitlivost na narazy,
dobré odvadéni tepla - a tim zlepSena Zivotnost.

Nevyhody: ZvySené naklady na brouseni.

Zkraceny pri¢ény bfit podle DIN 1412 A

Pouziti: Pro vSechna obvykla vrtani pfi uziti vrtakd se silnym jadrem, u velkych pri-
mérl vrtakud pfi vrtani do plného materialu. Vyhody: Dobré stfedéni pfi navrtavani,
protoze je zkracen pri¢ny bfit o 1 / 10 prdméru vrtaku a navic je snizena potifebna
sila pro posuv. Nevyhody: Pfidavné brouseni.

Stredici hrot podle DIN 1412 E

Pouziti: K vrtani do plecht a mékkych materialli, pro slepé otvory s rovnym dnem.
Vyhody: Dobré stfedéni, nepatrné vytvareni otfepl pfi provrtani, presné vrtani do
tenkych plechu a trubek, nezasekava se.

Nevyhody: Citlivost na narazy a jednostranné zatizeni. Spravné nabrouseni je
mozné pouze strojné.

KFrizové brouseni podie DIN 1412 C

Pouziti: Pfi vrtani s velmi silnym jadrem do obzvlasté houzevnatého a tvrdého
materialu a pfi vrtani hlubokych otvora.

Vyhody: Dobré stfedéni, nepatrna sila pro posuv. Lamanim tfisek se zlepSuje jejich
odvadeéni. Nevyhody: Spravné nabrouseni Ize provést pouze strojné.

Brouseni hrotu do kuzele se sekundarni odlehéovaci plochou a zkracenym
priénym britem

Pouziti: Pro vrtani v automatizovanych procesech. Ma uzkou drazku a silné jadro.
Vyhody: Velmi dobfe se ustred’uje pfi vyuziti nejvy$sich feznych parametrd.
Nevyhody: Vyzaduje vy$Si naklady na brouseni.

Zkraceny pricny brit s korigovanym hlavnim bfitem podie DIN 1412 B

Pouziti:Pro vrtani do oceli s vysokou pevnosti, pro manganove oceli s vice nez 10%
Mn, pro tvrdé pruzinové oceli a pro vyvrtavani.

Vyhody: Necitlivost na narazy, jednostranné zatizeni a bocni sily. U tenkosténnych
soucasti se nezasekava.

Nevyhody: Vysoka sila na posuy, sklon k ujizdéni, zvySené naklady na brouseni.

= =S =

» Tvary vrtacich hrotu
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Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000 s kiizovym brousenim

Viceucelovy vrtak obzvlasté vhodny pro vétsi hloubku vrtani.
Pokryva v Sirokych oblastech typy N, H a W.

Brouseni hrotu: do kuzele

Uprava ptiéného biitu:

od @ 3,0 mm kfizové brouseni

podle DIN 1412 C

Vrcholovy thel: 130°
Sklon Sroubovice: 40°
Tolerance @: h8
pravorezné

Baleni: v plastovych obalech

LR LL G HSS - TIATN.__

HSS-G
Povrch: leskly

Viceucelovy vrtak z vysoce
vykonné rychlofezné oceli se
zesilenym jadrem vrtaku a para-
bolicky tvarovanou drazkou pro
lepSi odvod tfisek. Idealni pro
vrtani materiald se stfedni a dlou-
hou tfiskou. Vhodny pro vrtaci
postupy < 3 x prumer.

Oblasti pouziti: pro ocel, litou ocel
legovanou a nelegovanou (s pev-
nosti do 900 N/mm?), Sedou, tem-
perovanou, tvarnou a tlakovou
litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové
stfibro), grafit, hlinikové slitiny s
kratkou tfiskou, mosaz a bronz.

HSS-G Co 5

Povrch: zlatohnédy

Jako HSS-G plus legovani kobal-
tem. Podil kobaltu zajistuje vysSi
odolnost tvrdosti za tepla.

Oblasti pouziti: pro nelegované a
legované ocele (s pevnosti do
1200 N/mm?), antikorozni a kyse-
linovzdorné ocele, lité Zelezo, hli-
nik, hlinikové slitiny, méd, mosaz
a bronz.

HSS-G TiN
Povrch: povlak nitridu titanu

Jako HSS-G plus povlak nitridu
titanu. Diky ochranné vrstvé z TiN
proti opotfebeni se zvysSuje tvrdost
povrchu na cca 2300 HV a odol-
nost tvrdosti za tepla do 600 °C.

Oblasti pouziti: pro nelegované a
legované ocele (s pevnosti do
1200 N/mm?), ocele vysoce lego-
vané chromem, jako V2A a V4A,
antikorozni a kyselinovzdorné
ocele, titan, titanové slitiny, lité
Zelezo, hlinik, hlinikové slitiny,
méd, mosaz a bronz.

HSS-G TiAIN
Povrch: povlak TiAIN

Jako HSS-G plus povlak titan-
aluminium-nitridu. Diky ochranné
vrstvé z TiAIN proti opotfebeni
se zvysuje tvrdost povrchu na
cca 3000 HV a odolnost tvrdosti
za tepla do 900 °C.

Oblasti pouziti: pro nelegované a
legované ocele (s pevnosti do
1200 N/mm?), ocele vysoce lego-
vané chromem, jako V2A a V4A,
antikorozni a kyselinovzdorné
ocele, titan, titanové slitiny, lité
Zelezo, hlinik, hlinikové slitiny,
meéd, mosaz a bronz.

Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN a HSS-G TiAIN s kfizovym brousenim

%] Celkova Pracovni délka Cislo Podet Cislo Poget Cislo Poget Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-G kusu HSS-G Co 5 kust HSS-G TiN kust HSS-G TiAIN kust
ylgg mm S e | SR e | ST e | SErr GO
2,00 49,0 24,0 258 020 10 229 020 10 258 020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 229 021 10 258021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 229 022 10 258 022 T 10 258 022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 229 023 10 258 023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 229 024 10 258 024 T 10 258 024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 229 025 10 258 025 T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 229 026 10 258 026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 229 027 10 258 027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 229 028 10 258 028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 229 029 10 258029 T 10 258 029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 229 030 10 258030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 229 031 10 258 031 T 10 258 031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 229 032 10 258032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 229 033 10 258 033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 229 034 10 258 034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 229 035 10 258035 T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 229 036 10 258 036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 229 037 10 258 037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 229 038 10 258 038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 229 039 10 258 039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 229 040 10 258 040 T 10 258 040 F 10
4,10 75,0 43,0 258 041 10 229 041 10 258041 T 10 258 041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 229 042 10 258042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 229 043 10 258 043 T 10 258 043 F 10

» Sroubovité vrtaky
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Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN a HSS-G TiAIN s kfizovym brousenim

1] Celkova Pracovni délka Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-G kust HSS-GCo5  kust HSS-G TiN kusti | HSS-G TiAIN  kusu
mm mm S i ity | S—— e | o e G | S MO
4,40 80,0 47,0 258 044 10 229 044 10 258 044 T 10 258 044 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 229 045 10 258045 T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 229 046 10 258046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 229 047 10 258 047 T 10 258 047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 229 048 10 258 048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 229 049 10 258049 T 10 258 049 F 10
5,00 86,0 52,0 258 050 10 229 050 10 258 050 T 10 258 050 F 10
5,10 86,0 52,0 258 051 10 229 051 10 258 051 T 10 258 051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 229 052 10 258 052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 229 053 10 258 053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 229 054 10 258 054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 229 055 10 258 055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 229 056 10 258 056 T 10 258 056 F 10
5,70 93,0 57,0 258 057 10 229 057 10 258 057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 229 058 10 258 058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 229 059 10 258059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 229 060 10 258 060 T 10 258 060 F 10
6,10 101,0 63,0 258 061 10 229 061 10 258 061 T 10 258 061 F 10
6,20 101,0 63,0 258 062 10 229 062 10 258 062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 229 063 10 258 063 T 10 258 063 F 10
6,40 101,0 63,0 258 064 10 229 064 10 258 064 T 10 258 064 F 10
6,50 101,0 63,0 258 065 10 229 065 10 258 065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 229 066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 101,0 63,0 258 067 10 229 067 10 258 067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 229 068 10 258 068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 229 069 10 258 069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258 070 10 229 070 10 258070 T 10 258 070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 229 071 10 258 071 T 10 258 071 F 10
7,20 109,0 69,0 258 072 10 229 072 10 258072 T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258 073 10 229 073 10 258 073 T 10 258 073 F 10
7,40 109,0 69,0 258 074 10 229 074 10 258 074 T 10 258 074 F 10
7,50 109,0 69,0 258 075 10 229 075 10 258075 T 10 258 075 F 10
7,60 117,0 75,0 258 076 10 229 076 10 258076 T 10 258 076 F 10
7,70 117,0 75,0 258 077 10 229 077 10 258 077 T 10 258 077 F 10
7,80 117,0 75,0 258 078 10 229 078 10 258 078 T 10 258 078 F 10
7,90 117,0 75,0 258 079 10 229 079 10 258079 T 10 258 079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 229 080 10 258 080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 229 081 10 258081 T 10 258 081 F 10
8,20 117,0 75,0 258 082 10 229 082 10 258082 T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 229 083 10 258 083 T 10 258 083 F 10
8,40 117,0 75,0 258 084 10 229 084 10 258 084 T 10 258 084 F 10
8,50 117,0 75,0 258 085 10 229 085 10 258085 T 10 258 085 F 10
8,60 125,0 81,0 258 086 10 229 086 10 258 086 T 10 258 086 F 10
8,70 125,0 81,0 258 087 10 229 087 10 258 087 T 10 258 087 F 10
8,80 125,0 81,0 258 088 10 229 088 10 258 088 T 10 258 088 F 10
8,90 125,0 81,0 258 089 10 229 089 10 258 089 T 10 258 089 F 10
9,00 125,0 81,0 258 090 10 229 090 10 258090 T 10 258 090 F 10
9,10 125,0 81,0 258 091 10 229 091 10 258 091 T 10 258 091 F 10
9,20 125,0 81,0 258 092 10 229 092 10 258 092 T 10 258 092 F 10
9,30 125,0 81,0 258 093 10 229 093 10 258 093 T 10 258 093 F 10
9,40 125,0 81,0 258 094 10 229 094 10 258094 T 10 258 094 F 10
9,50 125,0 81,0 258 095 10 229 095 10 258 095 T 10 258 095 F 10
9,60 133,0 87,0 258 096 10 229 096 10 258 096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 229 097 10 258 097 T 10 258 097 F 10
9,80 133,0 87,0 258 098 10 229 098 10 258 098 T 10 258 098 F 10
9,90 133,0 87,0 258 099 10 229 099 10 258 099 T 10 258 099 F 10
10,00 133,0 87,0 258 100 10 229 100 10 258100 T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258 101 10 — — 258101 T 10 258 101 F 10
10,20 133,0 87,0 258 102 10 229 102 10 258102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258 103 5 — — 258 103 T 5 258 103 F 5
10,40 133,0 87,0 258 104 5 — — 258 104 T 5 258 104 F 5
10,50 133,0 87,0 258 105 5 229 105 5 258105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 — — 258 106 T 5 258 106 F 5
10,70 142,0 94,0 258 107 5 — — 258 107 T 5 258 107 F 5

Sroubovité vrtaky »

13



Syl

Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000

HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN a HSS-G TiAIN s kfizovym brousenim

1] Celkova Pracovni délka Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-G kusu HSS-G Co 5 kusu HSS-G TiN kusu HSS-G TiAIN kusu
AL i S G | S e e | S e | S
10,80 142,0 94,0 258 108 5 — — 258 108 T 5 258 108 F 5
10,90 142,0 94,0 258 109 5 — — 258109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258 110 5 229 110 5 258110 T 5 258 110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 5 — — 258111 T 5 258 111 F 5
11,20 142,0 94,0 258 112 5 — — 258 112 T 5 258 112 F 5
11,30 142,0 94,0 258 113 5 — — 258 113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258 114 5 — — 258 114 T 5 258 114 F 5
11,50 142,0 94,0 258 115 5 229 115 5 258 115 T 5 258 115 F 5
11,60 142,0 94,0 258 116 5 — — 258 116 T 5 258 116 F 5
11,70 142,0 94,0 258 117 5 — — 258 117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258 118 5 — — 258 118 T 5 258 118 F 5
11,90 151,0 101,0 258 119 5 — — 258 119 T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 101,0 258 120 5 229 120 5 258120 T 5 258 120 F 5
12,10 151,0 101,0 258 121 5 — — 258121 T 5 258 121 F 5
12,20 151,0 101,0 258 122 5 — — 258 122 T 5 258 122 F 5
12,30 151,0 101,0 258 123 5 — — 258 123 T 5 258 123 F 5
12,40 151,0 101,0 258 124 5 — — 258124 T 5 258 124 F 5
12,50 151,0 101,0 258 125 5 229 125 5 258125 T 5 258 125 F 5
12,60 151,0 101,0 258 126 5 — — 258126 T 5 258 126 F 5
12,70 151,0 101,0 258 127 5 — — 258 127 T 5 258 127 F 5
12,80 151,0 101,0 258 128 5 — — 258128 T 5 258 128 F 5
12,90 151,0 101,0 258 129 5 — — 258129 T 5 258 129 F 5
13,00 151,0 101,0 258 130 5 229 130 5 258130 T 5 258 130 F 5
13,50 160,0 108,0 258 135 5 229 135 5 258135 T 5 258 135 F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 229 140 5 258140 T 5 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 229 145 5 258145 T 5 258 145 F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 5 229 150 5 258150 T 5 258 150 F 5
15,50 178,0 120,0 258 155 5 229 155 ® 258 155 T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 5 229 160 5 258 160 T 5 258 160 F 5

Sady Sroubovitych vrtakt DIN 338 TL 3000 HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN
a HSS-G TiAIN s kifizovym brousenim v primyslové kazeté

C. 258 214 C. 229 214 C.258214 T C.258 214 F
Nazev Cislo Cislo Cislo Cislo
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN
obsahuje 19 Sroubovitych vrtakt DIN 338 TL 3000 258 214 229 214 258214 T 258 214 F
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm
obsahuje 25 Sroubovitych vrtakt DIN 338 TL 3000 258 215 229 215 258215T 258 215 F
@ 1,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm
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Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000 v palcovych

HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN a HSS-G TiAIN s kfizovym brousenim

1] %] Celkova Pracovni Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Podet
palct mm délka délka vrtaku HSS-G kusu HSS-G Co 5 kusu HSS-G TiN kusu HSS-G TiAIN kusu
palcd palch e — T e T T LT e T TP ST o WY
1/16 1,59 17/g /g 258 801 10 229 801 10 258801 T 10 258 801 F 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 229 802 10 258 802 T 10 258 802 F 10
3/32 2,38 214 114 258 803 10 229 803 10 258 803 T 10 258 803 F 10
764 2,78 2 5/g 11/2 258 804 10 229 804 10 258 804 T 10 258 804 F 10
1/ 3,18 2 3/4 15/g 258 805 10 229 805 10 258805 T 10 258 805 F 10
964 3,57 27/g 13/4 258 806 10 229 806 10 258 806 T 10 258 806 F 10
5/32 3,97 31/8 2 258 807 10 229 807 10 258 807 T 10 258 807 F 10
/64 4,37 3 1/a 21/g 258 808 10 229 808 10 258 808 T 10 258 808 F 10
316 4,76 312 2 5/1¢ 258 809 10 229 809 10 258809 T 10 258 809 F 10
13/64 5,16 3 5/g 2716 258 810 10 229 810 10 258810 T 10 258 810 F 10
732 5,56 33/4 212 258 811 10 229 811 10 258811 T 10 258 811 F 10
15/g4 5,95 37/g 2 5/g 258 812 10 229 812 10 258 812 T 10 258 812 F 10
14 6,35 4 234 258 813 10 229 813 10 258 813 T 10 258 813 F 10
17/64 6,75 41/g 27/g 258 814 10 229 814 10 258814 T 10 258 814 F 10
932 7,14 414 2 15/16 258 815 10 229 815 10 258815 T 10 258 815 F 10
19/64 7,54 4 3/g 3116 258 816 10 229 816 10 258816 T 10 258 816 F 10
5/16 7,94 41/ 33/16 258 817 10 229 817 10 258 817 T 10 258 817 F 10
21/64 8,33 4 5/g 3 5/16 258 818 10 229 818 10 258 818 T 10 258 818 F 10
1/32 8,73 4 34 3716 258 819 10 229 819 10 258 819 T 10 258 819 F 10
23/p4 9,13 47]g 31/ 258 820 10 229 820 10 258820 T 10 258 820 F 10
3/g 9,53 5 35/ 258 821 10 229 821 10 258821 T 10 258 821 F 10
25/g4 9,92 51/g 334 258 822 10 229 822 10 258 822 T 10 258 822 F 10
13/32 10,32 51/4 37/ 258 823 10 229 823 10 258823 T 10 258 823 F 10
27 /g4 10,72 53/g 3 15/46 258 824 5 229 824 5 258 824 T 5 258 824 F 5
/16 11,11 51/ 4 1/16 258 825 5 229 825 5 258825 T 5 258 825 F 5
29/p4 11,51 5 5/g 4 3/16 258 826 5 229 826 5 258826 T 5 258 826 F 5
15/35 11,91 53/4 4 5/1¢ 258 827 5 229 827 5 258 827 T 5) 258 827 F 5
31/64 12,30 57/g 4 3/g 258 828 5 229 828 5 258 828 T 5 258 828 F 5
1/ 12,70 6 41/ 258 829 5 229 829 5 258829 T ) 258 829 F 5

Sady Sroubovitych vrtaka DIN 338 TL 3000 v palcovych HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN
a HSS-G TiAIN s kifizovym brousenim v primyslové kazeté

C. 258 850 C. 229 850 C.258850 T C. 258850 F
Nazev Cislo Cislo Cislo Cislo
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN
obsahuje 21 $roubovitych vrtaka DIN 338 TL 3000 258 850 229 850 258850 T 258 850 F
@ 1/16" aZ 3/g" v fadé po 1/64"
obsahuje 29 $roubovitych vrtaka DIN 338 TL 3000 258 851 229 851 258851 T 258 851 F
@ 1/16" az 1/2" v fadé po 1/e4"

Sroubovité vrtaky »
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Brouseni hrotu:
Hrot vrtaku:

Vrcholovy uhel:
Sklon Sroubovice:
Tolerance @:
Povrch:
pravorezné

do kuzele

Velmi vykonny Sroubovity vrtak K 20 ze slinutého karbidu,
obzvlasté velmi vhodny pro vysokopevnostni oceli pri vysokych feznych rychlostech.

od @ 3,0 mm kFizové brouseni
podle DIN 1412 C

118°
20-30°
h8

TiAIN povlakem

Baleni: v plastovych obalech

N

—

T T LTI

Sroubovity vrtak ze slinutého karbidu DIN 338 typu N s
TiAIN povlakem s kfizovym brousenim

Sroubovity vrtak K 20 ze slinutého karbidu s titan-hlinik-nitridovym
povlakem. Diky TiAIN ochrannému povlaku proti opotfebeni se zvy-
Suje tvrdost povrchu na cca 3 000 HV a odolnost tvrdosti pfi vyso-
kych teplotach az na 900 °C. Povlak prodluzuje dobu trvanlivosti a
zvySuje fezné hodnoty o 50 %.

Oblasti pouziti:

pro vysokopevnostni oceli do pevnosti 1200 N/mm?, ocelovou litinu,
Sedou litinu, tvrzenou litinu, temperovanou litinu, CrNi oceli, titano-
vé slitiny, bronz, mosaz, méd, hlinik s vysokym podilem kfemiku a
abrazivni plasty.

1] Celkova Pracovni délka Ciselné Pocet %] Celkova Pracovni délka Ciselné Pocet
mm délka vrtaku oznadeni kust mm délka vrtaku oznadeni kusd

iyl o) C O ere————— o yor L e————
3,00 61,0 33,0 814 030 1 5,00 86,0 52,0 814 050 1
3,10 61,0 36,0 814 031 1 5,50 93,0 57,0 814 055 1
3,20 61,0 36,0 814 032 1 6,00 93,0 57,0 814 060 1
3,30 61,0 36,0 814 033 1 6,50 101,0 63,0 814 065 1
3,40 61,0 39,0 814 034 1 6,80 109,0 69,0 814 068 1
3,50 70,0 39,0 814 035 1 7,00 109,0 69,0 814 070 1
3,60 70,0 39,0 814 036 1 7,50 109,0 69,0 814 075 1
3,70 70,0 39,0 814 037 1 8,00 117,0 75,0 814 080 1
3,80 75,0 43,0 814 038 1 8,50 117,0 75,0 814 085 1
3,90 75,0 43,0 814 039 1 9,00 125,0 81,0 814 090 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1 9,50 125,0 81,0 814 095 1
4,10 75,0 43,0 814 041 1 10,00 133,0 87,0 814 100 1
4,20 75,0 43,0 814 042 1 10,20 133,0 87,0 814 102 1
4,30 80,0 47,0 814 043 1 10,50 133,0 87,0 814 105 1
4,40 80,0 47,0 814 044 1 11,00 142,0 94,0 814 110 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1 11,50 142,0 94,0 814 115 1
4,60 80,0 47,0 814 046 1 12,00 151,0 101,0 814 120 1
4,70 80,0 47,0 814 047 1 12,50 151,0 101,0 814 125 1
4,80 86,0 52,0 814 048 1 13,00 151,0 101,0 814 130 1
4,90 86,0 52,0 814 049 1
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Sroubovité vrtaky DIN 338 HSS brousené
"TURBO"

Velmi vykonny Sroubovity vrtak obzvlasté vhodny k ruénimu vrtani
tenkosténnych materiald.

Stfedici Ghel: 130° §

Sklon Sroubovice: 56°

Tolerance @: h8

Povrch: zlatohnédy Brouseny Sroubovity vrtak z vysokovykonné rychlofezné oceli.
pravofezné Vytvari velmi Cisté otvory s okraji bez otfepl. Po nasazeni je mozné

okamzité zacit s vrtanim, protoZze neni nutno délat do materialu
predem dulky. Lomova pevnost se zvySuje az o 50 %, protoze
prameér jadra zavitu se ve sméru stopky konstantné zvétsuje (od @
3,2 mm). Trojnasobné frézované upinaci plochy zabrariuji protaceni
vrtaku ve stroji (od @ 5,0 mm).

Oblasti pouziti: pro nelegované a legované oceli (do pevnosti cca
900 N/mm3), k vrtani tenkosténnych profild a plecht do 5,0 mm,
plastti a dreva.

Baleni: v plastovych obalech

1] Celkova Pracovni délka Ciselné Pocet %] Celkova Pracovni délka Ciselné Pocet
mm délka vrtaku oznaceni kust mm délka vrtaku oznaceni kusu

mm mm === mm mm =T
1,00 34,0 12,0 2146 010 10 6,00 93,0 57,0 2146 060 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10 6,50 101,0 58,0 2146 065 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10 6,80 109,0 66,0 2146 068 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10 7,00 109,0 66,0 2146 070 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10 7,50 109,0 66,0 2146 075 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10 8,00 117,0 72,0 2146 080 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10 8,50 117,0 72,0 2146 085 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10 9,00 125,0 78,0 2146 090 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10 9,50 125,0 78,0 2146 095 10
4,10 75,0 43,0 2146 041 10 10,00 133,0 84,0 2146 100 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10 10,50 133,0 84,0 2146 105 5
4,50 80,0 46,0 2146 045 10 11,00 142,0 91,0 2146 110 5]
4,80 86,0 46,0 2146 048 10 11,50 142,0 91,0 2146 115 5
5,00 86,0 46,0 2146 050 10 11,80 151,0 98,0 2146 118 5
5,10 86,0 46,0 2146 051 10 12,00 151,0 98,0 2146 120 5
5,20 86,0 46,0 2146 052 10 12,50 151,0 98,0 2146 125 5
5,40 93,0 52,0 2146 054 10 13,00 151,0 98,0 2146 130 5
5,50 93,0 52,0 2146 055 10

N

——.

/ . /o - = v
Sady Sroubovitych vrtakia DIN 338 HSS brousené

"TURBO" v primyslové kazeté

Nazev Cislo

obsahuje 19 Sroubovitych vrtak( DIN 338 HSS brousené "TURBO" 214 614
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm

obsahuje 25 Sroubovitych vrtak( DIN 338 HSS brousené "TURBO" 214 615
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm

C.214614
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N

Vysoce vykonny spiralovy vrtak vhodny
pro vSechny normalni vrtaci prace v béznych materialech.

Brouseni hrotu: do kuzele
Sklon Sroubovice: 20-30°
Tolerance @: h8

pravorezné

Baleni: v plastovych obalech

Btk felH S 5T

HSS-R

Hrot vrtaku: normailni vybrus
Vrcholovy uhel: 118°

Povrch: cerny,

popustén v pare

Vlysoce vykonny valcovany spira-
lovy vrtak z vysoce vykonné rych-
lofezné oceli. Diky vyrobé valco-
vanim se material zpeviiuje a zvy-
Suje se bezpecnost proti lomu.

Oblasti pouziti: pro ocel, litou ocel
legovanou a nelegovanou (s pev-
nosti do 900 N/mm?), Sedou, tem-
perovanou, tvarnou a tlakovou
litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové
stfibro), grafit, hlinikové slitiny s
kratkou tfiskou, mosaz a bronz.

HSS-G
Hrot vrtaku: od @ 3,0 mm
kFizové brouseni
podle DIN 1412 C
Vrcholovy thel: 118°

Povrch: leskly

Vlysoce vykonny brouseny spira-
lovy vrtak z vysoce vykonné rych-
lofezné oceli. Kompletné brouseny
spiralovy vrtak zajiStuje zvySenou
presnost vystfedéného béhu.

Oblasti pouziti: pro ocel, litou ocel
legovanou a nelegovanou (s pev-
nosti do 900 N/mm?), Sedou, tem-
perovanou, tvarnou a tlakovou
litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové
stfibro), grafit, hlinikové slitiny s
kratkou tfiskou, mosaz a bronz.

HSS-G Co 5

od @ 3,0 mm
krizové brouseni
podle DIN 1412 C
Vrcholovy uhel: 130°

Povrch: Zlatohnédy

Hrot vrtaku:

Jako HSS-G plus legovani kobal-
tem. Podil kobaltu zajiStuje vysSi
odolnost tvrdosti za tepla.

Oblasti pouziti: pro nelegované a
legované ocele (s pevnosti do 1100
N/mm?), ocele pro praci zatepla a
zastudena, ocele ke zuslechtovani
a cementovani a také antikorozni a
kyselinovzdorné ocele.

HSS-G TiN

od @ 3,0 mm
kfizové brouseni
podle DIN 1412 C
Vrcholovy uhel: 118°

Povrch: nitridu titanu

Hrot vrtaku:

Jako HSS-G plus povlak nitridu
titanu. Diky vrstvé z TiN se zvy-
Suje tvrdost povrchu na cca 2300
HV a odolnost tvrdosti za tepla do
600 °C. Docileni dlouhé Zivotnosti
pfi vy$Sich hodnotach fezu.

Oblasti pouziti: pro ocel, litou
ocel legovanou a nelegovanou (s
pevnosti do 1100 N/mm?), Sedou,
temperovanou, tvarnou a tlakovou
litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové
stfibro), grafit, hlinikové slitiny s
kratkou tfiskou, mosaz a bronz.

Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 a HSS-G TiN

(%] Celkova Pracovni délka Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Podet Cislo Poget
mm délka vrtaku HSS-R kust HSS-G kust HSS-G Co 5 kusl HSS-G TiN kusl
e s EEE———eEseER | SR | ME———C——— | SR
0,30 19,0 3,0 201 003 10 214 003 10 — — 250003 T 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10 214 004 10 — — 250004 T 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10 214 005 10 — — 250005 T 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10 214 006 10 — — 250 006 T 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10 214 007 10 — — 250007 T 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10 214 008 10 — — 250 008 T 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10 214 009 10 — — 250009 T 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10 214 010 10 215010 10 250010 T 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10 214 011 10 215011 10 250011 T 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10 214 012 10 215012 10 250012 T 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10 214 0125 10 2150125 10 2500125 T 10
1,30 38,0 16,0 201 013 10 214 013 10 215013 10 250013 T 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10 214 014 10 215014 10 250014 T 10
1,50 40,0 18,0 201 015 10 214 015 10 215015 10 250015 T 10
1,60 43,0 20,0 201 016 10 214 016 10 215016 10 250016 T 10
1,70 43,0 20,0 201 017 10 214 017 10 215017 10 250017 T 10
1,75 43,0 20,0 201 0175 10 214 0175 10 2150175 10 2500175 T 10
1,80 46,0 22,0 201 018 10 214 018 10 215018 10 250018 T 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10 214 019 10 215019 10 250019 T 10
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 a HSS-G TiN

1] Celkova Pracovni délka Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-R kust HSS-G kust HSS-GCo5  kust HSS-G TiN kust
iy iy CEEE——EETER | UG | F————, | T - S+
2,00 49,0 24,0 201 020 10 214 020 10 215020 10 250 020 T 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10 214 021 10 215 021 10 250021 T 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10 214 022 10 215 022 10 250022 T 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10 214 0225 10 215 0225 10 2500225 T 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10 214 023 10 215 023 10 250023 T 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10 214 024 10 215 024 10 250024 T 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10 214 025 10 215 025 10 250025 T 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10 214 026 10 215 026 10 250026 T 10
2,70 61,0 33,0 201 027 10 214 027 10 215 027 10 250 027 T 10
2,75 61,0 33,0 201 0275 10 214 0275 10 215 0275 10 2500275 T 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10 214 028 10 215 028 10 250028 T 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10 214 029 10 215 029 10 250029 T 10
3,00 61,0 33,0 201 030 10 214 030 10 215030 10 250 030 T 10
3,10 65,0 36,0 201 031 10 214 031 10 215 031 10 250031 T 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10 214 032 10 215032 10 250032 T 10
3,25 65,0 36,0 201 0325 10 214 0325 10 215 0325 10 2500325 T 10
3,30 65,0 36,0 201 033 10 214 033 10 215 033 10 250033 T 10
3,40 70,0 39,0 201 034 10 214 034 10 215034 10 250034 T 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10 214 035 10 215035 10 250035 T 10
3,60 70,0 39,0 201 036 10 214 036 10 215 036 10 250036 T 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10 214 037 10 215 037 10 250037 T 10
3,75 70,0 39,0 201 0375 10 214 0375 10 215 0375 10 2500375 T 10
3,80 75,0 43,0 201 038 10 214 038 10 215 038 10 250038 T 10
3,90 75,0 43,0 201 039 10 214 039 10 215 039 10 250039 T 10
4,00 75,0 43,0 201 040 10 214 040 10 215 040 10 250040 T 10
4,10 75,0 43,0 201 041 10 214 041 10 215 041 10 250041 T 10
4,20 75,0 43,0 201 042 10 214 042 10 215042 10 250042T 10
4,25 75,0 43,0 201 0425 10 214 0425 10 215 0425 10 2500425 T 10
4,30 80,0 47,0 201 043 10 214 043 10 215 043 10 250043 T 10
4,40 80,0 47,0 201 044 10 214 044 10 215 044 10 250044 T 10
4,50 80,0 47,0 201 045 10 214 045 10 215 045 10 250045 T 10
4,60 80,0 47,0 201 046 10 214 046 10 215 046 10 250046 T 10
4,70 80,0 47,0 201 047 10 214 047 10 215 047 10 250047 T 10
4,75 80,0 47,0 201 0475 10 214 0475 10 215 0475 10 2500475 T 10
4,80 86,0 52,0 201 048 10 214 048 10 215 048 10 250048 T 10
4,90 86,0 52,0 201 049 10 214 049 10 215 049 10 250049 T 10
5,00 86,0 52,0 201 050 10 214 050 10 215 050 10 250050 T 10
5,10 86,0 52,0 201 051 10 214 051 10 215 051 10 250051 T 10
5,20 86,0 52,0 201 052 10 214 052 10 215 052 10 250 052 T 10
5,25 86,0 52,0 201 0525 10 214 0525 10 215 0525 10 2500525 T 10
5,30 86,0 52,0 201 053 10 214 053 10 215 053 10 250053 T 10
5,40 93,0 57,0 201 054 10 214 054 10 215 054 10 250054 T 10
5,50 93,0 57,0 201 055 10 214 055 10 215 055 10 250055 T 10
5,60 93,0 57,0 201 056 10 214 056 10 215 056 10 250 056 T 10
5,70 93,0 57,0 201 057 10 214 057 10 215 057 10 250 057 T 10
5,75 93,0 57,0 201 0575 10 214 0575 10 215 0575 10 2500575 T 10
5,80 93,0 57,0 201 058 10 214 058 10 215 058 10 250058 T 10
5,90 93,0 57,0 201 059 10 214 059 10 215 059 10 250059 T 10
6,00 93,0 57,0 201 060 10 214 060 10 215 060 10 250 060 T 10
6,10 101,0 63,0 201 061 10 214 061 10 215 061 10 250061 T 10
6,20 101,0 63,0 201 062 10 214 062 10 215 062 10 250 062 T 10
6,25 101,0 63,0 201 0625 10 214 0625 10 215 0625 10 2500625 T 10
6,30 101,0 63,0 201 063 10 214 063 10 215 063 10 250063 T 10
6,40 101,0 63,0 201 064 10 214 064 10 215 064 10 250 064 T 10
6,50 101,0 63,0 201 065 10 214 065 10 215 065 10 250065 T 10
6,60 101,0 63,0 201 066 10 214 066 10 215 066 10 250 066 T 10
6,70 101,0 63,0 201 067 10 214 067 10 215 067 10 250 067 T 10
6,75 101,0 63,0 201 0675 10 214 0675 10 215 0675 10 2500675 T 10
6,80 109,0 69,0 201 068 10 214 068 10 215 068 10 250 068 T 10
6,90 109,0 69,0 201 069 10 214 069 10 215 069 10 250069 T 10
7,00 109,0 69,0 201 070 10 214 070 10 215 070 10 250070 T 10
7,10 109,0 69,0 201 071 10 214 071 10 215 071 10 250071 T 10
7,20 109,0 69,0 201 072 10 214 072 10 215072 10 250072 T 10
7,25 109,0 69,0 201 0725 10 214 0725 10 215 0725 10 2500725 T 10
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 a HSS-G TiN

1] Celkova Pracovni délka Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-R kust HSS-G kust HSS-GCo5  kust HSS-G TiN kust
A A ———me, | e g e | S——Cey, | P TR TE T
7,30 109,0 69,0 201 073 10 214 073 10 215073 10 250073 T 10
7,40 109,0 69,0 201 074 10 214 074 10 215 074 10 250074 T 10
7,50 109,0 69,0 201 075 10 214 075 10 215 075 10 250075 T 10
7,60 117,0 75,0 201 076 10 214 076 10 215 076 10 250076 T 10
7,70 117,0 75,0 201 077 10 214 077 10 215 077 10 250077 T 10
7,75 117,0 75,0 201 0775 10 214 0775 10 215 0775 10 2500775 T 10
7,80 117,0 75,0 201 078 10 214 078 10 215078 10 250078 T 10
7,90 117,0 75,0 201 079 10 214 079 10 215 079 10 250079 T 10
8,00 117,0 75,0 201 080 10 214 080 10 215 080 10 250080 T 10
8,10 117,0 75,0 201 081 10 214 081 10 215 081 10 250081 T 10
8,20 117,0 75,0 201 082 10 214 082 10 215 082 10 250082 T 10
8,25 117,0 75,0 201 0825 10 214 0825 10 215 0825 10 2500825 T 10
8,30 117,0 75,0 201 083 10 214 083 10 215083 10 250083 T 10
8,40 117,0 75,0 201 084 10 214 084 10 215 084 10 250084 T 10
8,50 117,0 75,0 201 085 10 214 085 10 215 085 10 250085 T 10
8,60 125,0 81,0 201 086 10 214 086 10 215 086 10 250086 T 10
8,70 125,0 81,0 201 087 10 214 087 10 215 087 10 250087 T 10
8,75 125,0 81,0 201 0875 10 214 0875 10 215 0875 10 2500875 T 10
8,80 125,0 81,0 201 088 10 214 088 10 215 088 10 250088 T 10
8,90 125,0 81,0 201 089 10 214 089 10 215 089 10 250089 T 10
9,00 125,0 81,0 201 090 10 214 090 10 215 090 10 250090 T 10
9,10 125,0 81,0 201 091 10 214 091 10 215 091 10 250091 T 10
9,20 125,0 81,0 201 092 10 214 092 10 215 092 10 250092 T 10
9,25 125,0 81,0 201 0925 10 214 0925 10 215 0925 10 2500925 T 10
9,30 125,0 81,0 201 093 10 214 093 10 215 093 10 250 093 T 10
9,40 125,0 81,0 201 094 10 214 094 10 215 094 10 250094 T 10
9,50 125,0 81,0 201 095 10 214 095 10 215 095 10 250095 T 10
9,60 133,0 87,0 201 096 10 214 096 10 215 096 10 250096 T 10
9,70 133,0 87,0 201 097 10 214 097 10 215 097 10 250097 T 10
9,75 133,0 87,0 201 0975 10 214 0975 10 215 0975 10 2500975 T 10
9,80 133,0 87,0 201 098 10 214 098 10 215 098 10 250098 T 10
9,90 133,0 87,0 201 099 10 214 099 10 215 099 10 250099 T 10
10,00 133,0 87,0 201 100 10 214 100 10 215 100 10 250100 T 10
10,10 133,0 87,0 201 101 10 214 101 10 — — 250101 T 10
10,20 133,0 87,0 201 102 10 214 102 10 215 102 10 250102 T 10
10,30 133,0 87,0 201 103 10 214 103 10 — — 250103 T 10
10,40 133,0 87,0 201 104 10 214 104 10 — — 250104 T 10
10,50 133,0 87,0 201 105 5 214 105 5 215 105 5 250105 T 5
10,60 133,0 87,0 201 106 5 214 106 5 — — 250106 T 5
10,70 142,0 94,0 201 107 5 214 107 5 — — 250107 T 5
10,80 142,0 94,0 201 108 5 214 108 5 — — 250108 T 5
10,90 142,0 94,0 201 109 5 214 109 5 — — 250109 T 5
11,00 142,0 94,0 201 110 5 214 110 5 215110 5 250110 T 5
11,10 142,0 94,0 201 111 5 214 111 5 — — 250111 T 5
11,20 142,0 94,0 201 112 5 214 112 5 — — 250 112 T 5
11,30 142,0 94,0 201 113 5 214 113 5 — — 250 113 T 5
11,40 142,0 94,0 201 114 5 214 114 5 — — 250114 T 5
11,50 142,0 94,0 201 115 5 214 115 5 215 115 5 250115 T 5
11,60 142,0 94,0 201 116 5 214 116 5 — — 250116 T 5
11,70 142,0 94,0 201 117 5 214 117 5 — — 250 117 T &
11,80 142,0 94,0 201 118 5 214 118 5 — — 250 118 T 5
11,90 151,0 101,0 201 119 5 214 119 5 — — 250119 T 5
12,00 151,0 101,0 201 120 5 214 120 5 215120 5 250120 T 5
12,10 151,0 101,0 201 121 5 214 121 5 — — 250121 T 5
12,20 151,0 101,0 201 122 5 214 122 5 — — 250122 T 5
12,30 151,0 101,0 201 123 5 214 123 5 — — 250123 T ')
12,40 151,0 101,0 201 124 5 214 124 5 — — 250124 T 5
12,50 151,0 101,0 201 125 5 214 125 5 215125 5 250125 T 5
12,60 151,0 101,0 201 126 5 214 126 5 — — 250126 T 5
12,70 151,0 101,0 201 127 5 214 127 5 — — 250127 T 5
12,80 151,0 101,0 201 128 5 214 128 5 — — 250128 T 5
12,90 151,0 101,0 201 129 5 214 129 5 — — 250129 T 5
13,00 151,0 101,0 201 130 5 214 130 5 215130 5 250130 T 5
13,50 160,0 108,0 201 135 5 214 135 5 215135 5 250135 T 5
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 a HSS-G TiN

1] Celkova Pracovni délka Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-R kusu HSS-G kust HSS-G Co 5 kust HSS-G TiN kust
Y Vs Es——_essempey | T UEUEUE—D T
14,00 160,0 108,0 201 140 5 214 140 5 215140 5) 250140 T 5
14,50 169,0 114,0 201 145 5 214 145 5 215 145 o 250145 T 5
15,00 169,0 114,0 201 150 5 214 150 5 215150 5 250150 T 5)
15,50 178,0 120,0 201 155 5 214 155 5 215 155 5 250155 T 5
16,00 178,0 120,0 201 160 5 214 160 5 215 160 5 250160 T 5
16,50 184,0 125,0 201 165 1 — — — — — —
17,00 184,0 125,0 201 170 1 — — — — — —
17,50 191,0 130,0 201 175 1 — —_ — — — —
18,00 191,0 130,0 201 180 1 — — — — — —
18,50 198,0 135,0 201 185 1 — — — — — —
19,00 198,0 135,0 201 190 1 — — — — — —
19,50 205,0 140,0 201 195 1 — — — — — —
20,00 205,0 140,0 201 200 1 — — — — — —

Sady Sroubovitych vrtaka DIN 338 typu N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 5 a HSS-G TiN v pramyslové kazeté

C. 205212 C.214 214 C.215214 C.250214 T
Nazev Cislo Cislo Cislo Cislo
HSS-R HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN
obsahuje 13 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N 205 207 — — —

21,5 mm az 6,5 mm v fadé po 0,5 mm + @ 3,3 a 4,2 mm

obsahuje 19 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N 205212 214 214 215214 250214 T
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm

obsahuje 25 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N 205 213 214 215 215215 250215 T
21,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm

obsahuje 41 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N 205 218 214 218 215218 —
@ 6,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,1 mm

obsahuje 250 Sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 205 217 214 217 215217 —
21,0 mm az 5,9 mm v fadé po 0,1 mm
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Sady Sroubovitych vrtaka DIN 338 typu N
HSS-R, HSS-G a HSS-G Co 5 v stojancich na pracovni stul

brousenych @ 1, 0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,1 mm

Nazev Ciselné
oznaceni

obsahuje 91 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N HSS valcovanych 205 223

21,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,1 mm

obsahuje 91 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N HSS brousenych 214 223

21,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,1 mm

obsahuje 91 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N HSS Co 5 215223

Sady Sroubovitych vrtaka DIN 338 typu N

HSS-G a HSS-G Co 5 s kfizovym brousenim v zasobnik

Néazev Ciselné
oznaceni

obsahuje 170 Sroubovitych vrtakda DIN 338 typu N HSS 214 200

brousenych po 10 kusech @ 1,0 - 8,0 mm v fadé po 0,5 mm

po 5 kusech & 8,5 - 10,0 mm v fadé po 0,5 mm

obsahuje 170 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N HSS Co 5 215 200

brousenych po 10 kusech @ 1,0 - 8,0 mm v fadé po 0,5 mm

po 5 kusech & 8,5 - 10,0 mm v fadé po 0,5 mm

Skfinka na Sroubovité vrtaky

Néazev Ciselné
oznaceni

Prazdna skfifika na vrtaky @ 1, 0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,1 mm 2052081 L

Prazdna skfirika na vrtaky @ 1, 0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm 205208 L

skfifika obsahuje 570 Sroubovitych vrtakd 205 208

DIN 338 typu N HSS valcovanych

osazeni viz nasleduijici tabulka

skfifika obsahuje 570 Sroubovitych vrtaku 214 208

DIN 338 typu N HSS brousenych

osazeni viz nasledujici tabulka

skfifika obsahuje 570 Sroubovitych vrtaku 215 208

DIN 338 typu N HSS Co 5 brousenych
osazeni viz nasleduijici tabulka

Osazeni:

@ mm x pocet kustl | @ mm x pocet kustl | @ mm x pocet kustl | @ mm x pocet kustl

@ mm x pocet kusul

22

1,0 x 50 3,5x30 6,0 x 20 8,5x10
1,5 x50 4,0x 30 6,5x 20 9,0x10
2,0x50 4,5x30 7,0 x 20 9,5x10
2,5x50 5,0 x 30 7,5x 20 10,0 x 10
3,0x 30 5,5x30 8,0x10 10,5x 10

11,0 x 10
11,5x10
12,0 x 10
12,5x 10
13,0x 10
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N v palcovych
HSS-G, HSS-G Co 5 a HSS-G TiN s kfizovym brousenim

%] 1] Celkova Pracovni délka Cislo Podet Cislo Pocet Cislo Pocet
palct mm délka vrtaku HSS-G kusu HSS-G Co 5 kust HSS-G TiN kust
palct palct T e | E——————— | ey
1/16 1,59 17/g 7/g 214 801 10 215 801 10 250801 T 10
5/64 1,98 2 1 214 802 10 215 802 10 250802 T 10
3/32 2,38 214 114 214 803 10 215 803 10 250803 T 10
Tl64 2,78 2 5/g 11/2 214 804 10 215 804 10 250804 T 10
/8 3,18 234 15/g 214 805 10 215 805 10 250805 T 10
964 3,57 27/g 13/4 214 806 10 215 806 10 250806 T 10
5/32 3,97 31/g 2 214 807 10 215 807 10 250807 T 10
M/6a 4,37 314 21/g 214 808 10 215 808 10 250808 T 10
3/16 4,76 312 2 5/1¢ 214 809 10 215 809 10 250809 T 10
13/64 5,16 3 5/g 2716 214 810 10 215810 10 250810 T 10
7/32 5,56 334 21> 214 811 10 215811 10 250811 T 10
15/64 5,95 37l 2 5/g 214 812 10 215 812 10 250812T 10
14 6,35 4 23y 214 813 10 215 813 10 250813 T 10
17/64 6,75 41/g 27/ 214 814 10 215 814 10 250814 T 10
9/32 7,14 414 2 15/16 214 815 10 215 815 10 250815 T 10
19/64 7,54 4 3/g 3116 214 816 10 215 816 10 250816 T 10
5/16 7,94 41/ 3 3/16 214 817 10 215 817 10 250817 T 10
2164 8,33 4 5/g 3 5/16 214 818 10 215 818 10 250818 T 10
1/32 8,73 434 3716 214 819 10 215 819 10 250819 T 10
23/p4 9,13 47/g 31/ 214 820 10 215 820 10 250820 T 10
3/g 9,53 5 35/g 214 821 10 215 821 10 250821 T 10
25/g4 9,92 51/g 334 214 822 10 215 822 10 250822 T 10
13/32 10,32 514 37/g 214 823 10 215 823 10 250823 T 10
27 /g4 10,72 53/g 3 15/1¢ 214 824 5 215 824 5 250824 T 5
/16 11,11 51/, 4116 214 825 5 215 825 5 250825 T 5
29/64 11,51 5 5/g 4316 214 826 5 215 826 5 250826 T 5
15/32 11,91 534 4 5/1¢ 214 827 5 215 827 5 250827 T 5
31/64 12,30 57/g 4 3[g 214 828 5 215 828 5 250828 T 5
1/2 12,70 6 41/ 214 829 5 215 829 5 250829 T 5

Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N v palcovych HSS-G, HSS-G Co 5 a HSS-G TiN
s kifizovym brousenim v primyslové kazeté

C. 214 850 C. 215850 C.250850 T
Nazev Cislo Cislo Cislo
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN
obsahuje 21 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu N 214 850 215 850 250 850 T
@ 1/16" aZ 3/g" v fadé po 1/64"
obsahuje 29 Sroubovitych vrtakda DIN 338 typu N 214 851 215 851 250851 T
@ 1/16" az 1/2" v fadé po 1/64"
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Sady Sroubovitych vrtaka DIN 338 typu N
HSS-R, HSS-G a HSS-G Co 5 v zavésné pouzdro

Baleni: v zavésné pouzdro {}
(%] Celkova Pracovni délka Cislo Poget Cislo Poget Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-R kust HSS-G kusu HSS-G Co 5 kusd
i y EE————eseme | mGReeeded | E—C—C——
1,00 34,0 12,0 206 010 3 2144 010 2 2155010 1
1,50 40,0 18,0 206 015 3 2144 015 2 2155 015 1
2,00 49,0 24,0 206 020 3 2144 020 2 2155 020 1
2,50 57,0 30,0 206 025 2 2144 025 2 2155 025 1
2,90 61,0 33,0 206 029 2 2144 029 2 2155 029 1
3,00 61,0 33,0 206 030 2 2144 030 2 2155 030 1
3,20 65,0 36,0 206 032 2 2144 032 2 2155 032 1
3,30 65,0 36,0 206 033 2 2144 033 2 2155 033 1
3,50 70,0 39,0 206 035 2 2144 035 2 2155 035 1
3,70 70,0 39,0 206 037 2 2144 037 1 2155 037 1
4,00 75,0 43,0 206 040 2 2144 040 1 2155 040 1
4,20 75,0 43,0 206 042 2 2144 042 1 2155 042 1
4,50 80,0 47,0 206 045 2 2144 045 1 2155 045 1
4,80 86,0 52,0 206 048 2 2144 048 1 2155 048 1
5,00 86,0 52,0 206 050 2 2144 050 1 2155 050 1
5,50 93,0 57,0 206 055 2 2144 055 1 2155 055 1
6,00 93,0 57,0 206 060 2 2144 060 1 2155 060 1
6,50 101,0 63,0 206 065 1 2144 065 1 2155 065 1
6,80 109,0 69,0 206 068 1 2144 068 1 2155 068 1
7,00 109,0 69,0 206 070 1 2144 070 1 2155 070 1
7,50 109,0 69,0 206 075 1 2144 075 1 2155 075 1
8,00 117,0 75,0 206 080 1 2144 080 1 2155 080 1
8,50 117,0 75,0 206 085 1 2144 085 1 2155 085 1
9,00 125,0 81,0 206 090 1 2144 090 1 2155 090 1
9,50 125,0 81,0 206 095 1 2144 095 1 2155 095 1
10,00 133,0 87,0 206 100 1 2144 100 1 2155 100 1
10,20 133,0 87,0 206 102 1 2144 102 1 2155 102 1
10,50 133,0 87,0 206 105 1 2144 105 1 2155 105 1
11,00 142,0 94,0 206 110 1 2144 110 1 2155 110 1
11,50 142,0 94,0 206 115 1 2144 115 1 2155 115 1
12,00 151,0 101,0 206 120 1 2144 120 1 2155 120 1
12,50 151,0 101,0 206 125 1 2144 125 1 2155 125 1
13,00 151,0 101,0 206 130 1 2144 130 1 2155 130 1
13,50 160,0 108,0 206 135 1 — — — —
14,00 160,0 108,0 206 140 1 — — — —
14,50 169,0 114,0 206 145 1 — — — —
15,00 169,0 114,0 206 150 1 — — — —
15,50 178,0 120,0 206 155 1 — — — —
16,00 178,0 120,0 206 160 1 — — — —
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N
s osazenou stopkou

Vhodny pro vrtani otvorti o vétSim priméru
na vSech béznych vrtackach s upinanim do 13,0 mm.

Brouseni hrotu: do kuzele
Sklon Sroubovice: 20-30°
Tolerance @: h8

pravorezné

Baleni: jednotlivé v zavésné pouzdro
na pozadani Ize dodat i dalSi velikosti

HSS-R HSS-G HSS-G Co 5

Hrot vrtaku: normalni vybrus Hrot vrtaku: krizové brouseni Hrot vrtaku: krizové brouseni
Vrcholovy thel: 118° podle DIN 1412 C podle DIN 1412 C
Povrch: cerny, Vrcholovy uhel: 118° Vrcholovy uhel: 130°

popustén v pare

Vysoce vykonny valcovany spiralovy vrtak
z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Diky
vyrobé valcovanim se material zpeviuje a
zvySuje se bezpecnost proti lomu.

Oblasti pouziti: pro ocel, litou ocel legovanou
a nelegovanou (s pevnosti do 900 N/mm?),
Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou
litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové stfibro),
grafit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, mo-
saz a bronz.

Povrch: leskly

Vysoce vykonny brouseny spiralovy vrtak z
vysoce vykonné rychlofezné oceli. Komplet-
né brouseny spiralovy vrtak zajiStuje zvySe-
nou presnost vystfedéného béhu.

Oblasti pouziti: pro ocel, litou ocel legovanou
a nelegovanou (s pevnosti do 900 N/mm?),
Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou
litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové stibro),
grafit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, mo-
saz a bronz.

Povrch: Zlatohnédy

Jako HSS-G plus legovani kobaltem. Podil
kobaltu zajiStuje vysSi odolnost tvrdosti za
tepla.

Oblasti pouziti: pro nelegované a legované
ocele (s pevnosti do 900 N/mm?), ocele pro
praci zatepla a zastudena, ocele ke zuslech-
tovani a cementovani a také antikorozni a
kyselinovzdorné ocele.

Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N s osazenou stopkou
HSS-R, HSS-G a HSS-G Co 5

%] Celkova Stopka-@ Délka Cislo Pocet Cislo Podet Cislo Podet
mm délka mm mm stopky mm HSS-R kusl HSS-G kusu HSS-G Co 5 kust
R, | T N = = -]
10,50 133,0 10,0 30,0 200 105 1 200 4 105 1 200 5105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200 110 1 200 4 110 1 200 5110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200 115 1 200 4 115 1 200 5115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200 120 1 2004 120 1 2005120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200 125 1 200 4 125 1 200 5125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200 130 1 2004 130 1 2005130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200 135 1 2004 135 1 2005135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200 140 1 200 4 140 1 200 5140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 1 200 4 145 1 200 5145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200 150 1 200 4 150 1 200 5150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 1 200 4 155 1 200 5 155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200 160 1 200 4 160 1 200 5160 1
16,50 184,0 13,0 35,0 200 165 1 200 4 165 1 200 5 165 1
17,00 184,0 13,0 35,0 200 170 1 2004 170 1 200 5170 1
17,50 191,0 13,0 35,0 200 175 1 200 4175 1 2005175 1
18,00 191,0 13,0 35,0 200 180 1 200 4 180 1 200 5180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200 185 1 2004 185 1 200 5185 1
19,00 198,0 13,0 35,0 200 190 1 200 4 190 1 200 5190 1
19,50 205,0 13,0 35,0 200 195 1 200 4 195 1 200 5 195 1
20,00 205,0 13,0 35,0 200 200 1 200 4 200 1 200 5 200 1
22,00 205,0 13,0 35,0 200 220 1 — — — —
24,00 205,0 13,0 35,0 200 240 1 — — — —
25,00 205,0 13,0 35,0 200 250 1 — — — —

Zvyraznéné vyrobky jsou nové doplnény

Sroubovité vrtaky » 25



Sroubovité vrtaky DIN 1897 typu N - kratky

Idealné vhodny na montazni prace s tenkosténnymi materialy,
napr. s plechy nebo plochymi, pripadné profilovymi liStami.
Vysoka odolnost proti zlomeni. Ur€en pro ruéni vrtacky.

Brouseni hrotu: do kuzele
Sklon Sroubovice: 20-30°
Tolerance @: h8

pravorezné

Baleni: v plastovych obalech

HSS-R

Hrot vrtaku: normalni vybrus
Vrcholovy uhel: 118°

Povrch: cerny, popustén v pare

Kratky a stabilni standardni valcovany vrtak z vysoce vykonné rych-
lofezné oceli.

Oblasti pouziti: pro legované i nelegované oceli a ocelolitinu (do
pevnosti 900 N/mm?), Sedou litinu, temperovanou litinu, tvarnou
litinu, tlakovou litinu, sintrované zelezo, alpaku, grafit, hlinikové sli-
tiny s kratkou tfiskou, bronzy a mosaz.

HSS-G Co 5

Hrot vrtaku: od @ 3,0 mm krizové brouseni podle DIN 1412 C
Vrcholovy uhel: 135°
Povrch: zlatohnédy

Kratky a stabilni standardni brouseny vrtak z vysoce vykonné rych-
lofezné oceli legované kobaltem s vyssi odolnosti tvrdosti za tepla.

Oblasti pouZziti: pro ocel a ocelovou legovanou litinu (s pevnosti do
1100 N/mm?), Sedou litinu, temperovanou litinu, oceli vysoce legova-
né chroem, jako jsou V2A a V4A, nerezové ocelia kyselinovzdorné
oceli.

Sroubovité vrtaky DIN 1897 typu N - kratky
HSS-R a HSS-G Co 5

26

] Celkova Pracovni délka Cislo Podet Cislo Podet
mm délka vrtaku HSS-R kust HSS-G Co 5 kust
mm o —— )
2,00 38,0 12,0 202 020 10 202 020 E 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 — —
2,20 40,0 13,0 202 022 10 — —
2,30 40,0 13,0 202 023 10 — —
2,40 43,0 14,0 202 024 10 — —
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202 025 E 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 — —
2,70 46,0 16,0 202 027 10 — —
2,80 46,0 16,0 202 028 10 — —
2,90 46,0 16,0 202 029 10 — —
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202 030 E 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202 031 E 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202 032 E 10
3,25 49,0 18,0 — — 202 0325 E 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202 033 E 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202 034 E 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10 202 035 E 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202 036 E 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202 037 E 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202 038 E 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 — —
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202 040 E 10
4,10 55,0 22,0 202 041 10 202 041 E 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202 042 E 10
4,25 55,0 22,0 — — 202 0425 E 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 — —
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202 044 E 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 202 045 E 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 — —
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202 047 E 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202 048 E 10
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Sroubovité vrtaky DIN 1897 typu N - kratky

HSS-R a HSS-G Co 5

] Celkova Pracovni délka Cislo Pocet Cislo Pocet
mm délka vrtaku HSS-R kusti HSS-G Co 5 kusti
g i E—a ——
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202 049 E 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202 050 E 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202 051 E 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202 052 E 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 — —
5,40 66,0 28,0 202 054 10 — —
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202 055 E 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 — —
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202 057 E 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202 058 E 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202 059 E 10
6,00 66,0 28,0 202 060 10 202 060 E 10
6,10 70,0 31,0 202 061 10 — —
6,20 70,0 31,0 202 062 10 — —
6,30 70,0 31,0 202 063 10 — —
6,40 70,0 31,0 202 064 10 — —
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202 065 E 10
6,60 70,0 31,0 202 066 10 — —
6,70 70,0 31,0 202 067 10 — —
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202 068 E 10
6,90 74,0 34,0 202 069 10 — —
7,00 74,0 34,0 202 070 10 202 070 E 10
7,10 74,0 34,0 202 071 10 — —
7,20 74,0 34,0 202 072 10 — —
7,30 74,0 34,0 202 073 10 — —
7,40 74,0 34,0 202 074 10 — —
7,50 74,0 34,0 202 075 10 202 075 E 10
7,60 79,0 36,0 202 076 10 — —
7,70 79,0 36,0 202 077 10 — —
7,80 79,0 36,0 202 078 10 — —
7,90 79,0 36,0 202 079 10 — —
8,00 79,0 36,0 202 080 10 202 080 E 10
8,50 79,0 36,0 202 085 10 202 085 E 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202 090 E 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202 095 E 10
10,00 89,0 43,0 202 100 10 202 100 E 10
10,20 89,0 43,0 — — 202 102 E 10
10,50 89,0 43,0 — — 202 105 E 5
11,00 95,0 47,0 — — 202 110 E 5
11,50 95,0 47,0 — — 202 115 E 5
12,00 102,0 51,0 — — 202120 E 5
12,50 102,0 51,0 — — 202 125 E 5
13,00 102,0 51,0 — — 202 130 E 5
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Stredici uhel:
Vrcholovy uhel:
Tolerance @:
pravorezné

Baleni:

60°
120°
h9

jednotlivé v plastovych obalech

N 4
— _—
w

Stredici vrtaky DIN 333 HSS tvar A, tvar A se zesilenim a tvar R

Tvar A

tvar A.

K vyrobé stredicich otvorl podle DIN 332

Tvar A se zesilenim

K vyrobé stredicich otvort podle DIN 332
provedeni A s prohloubenim na pfechodu
od zahloubeni a otvoru.

Tvar R

K vyrobé stredicich otvort s polomérem

podle DIN 332 R.

[ Celkova stopka-@ Ciselné oznadeni Ciselné oznadeni Ciselné oznadeni
mm délka mm mm Tvar A Tvar A se zesilenim TvarR
0,80 20,0 3,15 217 008 — 217 2 008
1,00 31,5 3,15 217 010 217 1 010 217 2 010
1,60 35,5 4,00 217 016 217 1 016 217 2 016
2,00 40,0 5,00 217 020 217 1 020 217 2 020
2,50 45,0 6,30 217 025 217 1 025 217 2 025
3,15 50,0 8,00 217 315 217 1 315 217 2 315
4,00 56,0 10,00 217 040 217 1 040 217 2 040
5,00 63,0 12,50 217 050 217 1 050 217 2 050
6,30 71,0 16,00 217 063 217 1 063 217 2 063

Brouseni hrotu:
Vrcholovy uhel:
Sklon Sroubovice:
Tolerance @:
Povrch:

pravorezné

Baleni:

Uprava priéného britu:

Zvyraznéné vyrobky jsou nové doplnény

do kuzele

DIN 1412 A
118°

20-30°

h8

cerny,

popustén v pare

po 10 ks v plastovych obalech

Diky kratkému spiralovittmu tvaru je tento
vrtak obzvlasté vhodny pro zpracovani a opra-
covani vysokych profild. ZaSpicatély prarez
zaruc€uje optimalni centrovani, stfedéni a vyso-
kou trvanlivost.

Oblasti pouziti: opotimalni vrtak pro stfesni
krytiny, klempife, pracovniky na fasadach a
oknech.

Sroubovité vrtaky (vrtak stfesnich krytin) pracovni norma typu N HSS-brousené

(4] Celkova Pracovni délka Ciselné [4] Celkova Pracovni délka Ciselné
mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm

4,90 100,0 30,0 257 491 5,30 210,0 30,0 257 533
4,90 150,0 30,0 257 492 5,50 100,0 30,0 257 551
5,00 70,0 30,0 257 501 5,50 150,0 30,0 257 552
5,00 100,0 30,0 257 502 5,50 210,0 30,0 257 553
5,00 150,0 30,0 257 503 5,70 70,0 30,0 257 571
5,00 210,0 30,0 257 504 5,70 100,0 30,0 257 572
5,10 100,0 30,0 257 511 5,70 150,0 30,0 257 573
5,10 150,0 30,0 257 512 5,70 210,0 30,0 257 574
5,10 210,0 30,0 257 513 5,80 100,0 30,0 257 581
5,30 100,0 30,0 257 531 5,80 150,0 30,0 257 582
5,30 150,0 30,0 257 532 5,80 210,0 30,0 257 583
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Navrtavaky (aderné vrtaky) HSS-brousené s kfizovym brousenim, extra kratky

Brouseni hrotu:
Uprava pti¢ného bfitu:

Vrcholovy uhel:

do kuzele

od @ 3,0 mm
kFizové brouseni
podle DIN 1412 C
135°

Obzvlaste kratké a stabilni provedeni standar-
dni vrtaku, jesté kratsi, nez DIN 1897. Je ideal-
né vhodny pro montazni prace s tenkostén-
nymi materialy, napf. s plechy nebo plochymi,
pfipadné profilovymi liStami. Vysoka odolnost

Oblasti pouziti: pro legovanou a nelegovanou
ocel a ocelolitinu (do pevnosti 900 N/mm?2),
Sedou litinu, temperovanou litinu, tvarnou litinu,
tlakovou litinu, sintrované zelezo, alpaku, gra-
fit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronz a

Tolerance @: h8 proti zlomeni. Doporu¢ené pouziti pro ruéni mosaz.

Povrch: leskly vrtacky. Pfrednosti DIN 1412 C: dobré stfedéni,

pravorezné maly odpor proti posuvu. Rozdélenim tfisek
zlepSena doprava tfisek.

Baleni:

po 10 ks v plastovych obalech

(0] Celkova Pracovni délka Ciselné [%] Celkova Pracovni délka Ciselné

mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm

2,50 38,0 14,0 251 025 4,30 44,0 18,0 251 043
2,80 40,0 16,0 251 028 4,50 48,0 20,0 251 045
3,00 40,0 16,0 251 030 4,70 48,0 20,0 251 047
3,10 40,0 16,0 251 031 4,80 48,0 20,0 251 048
3,20 40,0 16,0 251 032 4,90 50,0 22,0 251 049
3,25 41,0 16,0 251 0325 5,00 52,0 24,0 251 050
3,30 41,0 16,0 251 033 5,10 52,0 24,0 251 051
3,40 42,0 16,0 251 034 5,20 52,0 24,0 251 052
3,50 42,0 16,0 251 035 5,50 52,0 24,0 251 055
4,00 42,0 16,0 251 040 6,00 55,0 26,0 251 060
4,10 44,0 18,0 251 041 6,50 60,0 26,0 251 065
4,20 44,0 18,0 251 042

Oboustranné vrtaky HSS-brousené s kfizovym brousenim

BrousSeni hrotu:
Uprava prFiéného britu:

Vrcholovy uhel:

do kuzele

od @ 3,0 mm
kfizové brouseni
podle DIN 1412 C
135°

Obzvlaste kratké a stabilni provedeni standard-
niho vrtaku. Jesté kratSi, nez DIN 1897. Je ide-
alné vhodny pro montazni prace s tenkostén-
nymi materialy, napf. s plechy nebo plochym a
profilovym Zelezem. Vysoka odolnost proti zlo-

Oblasti pouziti: pro legovanou a nelegovanou
ocel a ocelolitinu (do pevnosti 900 N/mm?2),
Sedou litinu, temperovanou litinu, tvarnou litinu,
tlakovou litinu, sintrované zelezo, alpaku, gra-
fit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronz a

Tolerance @: h8 meni. Doporu€uje se pro ru¢ni vrtacky, pouzi- mosaz.
Povrch: leskly telné jsou obé strany. Prednosti DIN 1412 C:
pravofezné dobré stfedéni, maly odpor proti posuvu. Roz-

délenim tfisek zlepSena doprava tfisek.
Baleni:

po 10 ks v plastovych obalech

(4] Celkova Pracovni délka Ciselné [4] Celkova Pracovni délka Ciselné

mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm

2,50 43,0 10,0 252 025 4,20 55,0 14,0 252 042
2,80 46,0 11,0 252 028 4,30 58,0 17,0 252 043
3,00 46,0 11,0 252 030 4,50 58,0 17,0 252 045
S0 49,0 11,0 252 031 4,80 62,0 17,0 252 048
3,20 49,0 11,0 252 032 4,90 62,0 17,0 252 049
3,25 49,0 11,0 252 0325 5,00 62,0 17,0 252 050
3,30 49,0 11,0 252 033 5,10 62,0 17,0 252 051
3,40 52,0 14,0 252 034 5,20 62,0 17,0 252 052
3,50 52,0 14,0 252 035 5,50 66,0 20,0 252 055
4,00 55,0 14,0 252 040 6,00 66,0 20,0 252 060
4,10 55,0 14,0 252 041 6,50 70,0 20,0 252 065
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Sroubovité vrtaky DIN 340 TL 3000 HSS Co 5 brousené s kfizovym brousenim

Brouseni hrotu:

Uprava pfiéného britu:

Vrcholovy uhel:
Sklon $roubovice:
Tolerance @:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

g 2,50 mm az 10,00 mm po 10 ks v plastovych obalech
@ 10,50 mm az 13,00 mm po 5 ks v plastovych obalech

do kuzele

od @ 3,0 mm
kfizové brouseni
podle DIN 1412 C
130°

40°

h8

Viceucelovy vrtak z rychlofezné oceli legované
kobaltem pro vysoké vykony se zachovanim
tvrdosti pfi zvySenych teplotach. Je idealni pro
vrtani stfednich, houzevnatych a téZko obrobi-
telnych materialG. Je zvlast vhodny pro vétsi
hloubky otvorG. Prekryva v Sirokych oblastech
typy N, Ha W.

Oblasti pouziti: pro nelegovanou a legovanou
ocel (s pevnosti do 1200 N/mm?), oceli vysoce
legované chromem, jako je V2A a V4A, nere-
zové a kyselinam odolné oceli, titan, slitiny ti-
tanu, slitiny hliniku, méd, mosaz a bronz a dalSi
materialy.

zlatohnédy

(0] Celkova Pracovni délka Ciselné [%] Celkova Pracovni délka Ciselné
mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm
2,50 95,0 62,0 253 025 6,80 156,0 102,0 253 068
3,00 100,0 66,0 253 030 6,90 156,0 102,0 253 069
3,10 106,0 69,0 253 031 7,00 156,0 102,0 253 070
3,20 106,0 69,0 253 032 7,10 156,0 102,0 253 071
3,30 106,0 69,0 253 033 7,20 156,0 102,0 253 072
3,40 112,0 73,0 253 034 7,30 156,0 102,0 253 073
3,50 112,0 73,0 253 035 7,40 156,0 102,0 253 074
3,60 112,0 73,0 253 036 7,50 156,0 102,0 253 075
3,70 112,0 73,0 253 037 7,60 165,0 109,0 253 076
3,80 119,0 78,0 253 038 7,70 165,0 109,0 253 077
3,90 119,0 78,0 253 039 7,80 165,0 109,0 253 078
4,00 119,0 78,0 253 040 7,90 165,0 109,0 253 079
4,10 119,0 78,0 253 041 8,00 165,0 109,0 253 080
4,20 119,0 78,0 253 042 8,10 165,0 109,0 253 081
4,30 126,0 82,0 253 043 8,20 165,0 109,0 253 082
4,40 126,0 82,0 253 044 8,30 165,0 109,0 253 083
4,50 126,0 82,0 253 045 8,40 165,0 109,0 253 084
4,60 126,0 82,0 253 046 8,50 165,0 109,0 253 085
4,70 126,0 82,0 253 047 8,60 175,0 115,0 253 086
4,80 132,0 87,0 253 048 8,70 175,0 115,0 253 087
4,90 132,0 87,0 253 049 8,80 175,0 115,0 253 088
5,00 132,0 87,0 253 050 8,90 175,0 115,0 253 089
5,10 132,0 87,0 253 051 9,00 175,0 115,0 253 090
5,20 132,0 87,0 253 052 9,10 175,0 115,0 253 091
5,30 132,0 87,0 253 053 9,20 175,0 115,0 253 092
5,40 139,0 91,0 253 054 9,30 175,0 115,0 253 093
5,50 139,0 91,0 253 055 9,40 175,0 115,0 253 094
5,60 139,0 91,0 253 056 9,50 175,0 115,0 253 095
5,70 139,0 91,0 253 057 9,60 184,0 121,0 253 096
5,80 139,0 91,0 253 058 9,70 184,0 121,0 253 097
5,90 139,0 91,0 253 059 9,80 184,0 121,0 253 098
6,00 139,0 91,0 253 060 9,90 184,0 121,0 253 099
6,10 148,0 97,0 253 061 10,00 184,0 121,0 253 100
6,20 148,0 97,0 253 062 10,50 184,0 121,0 253 105
6,30 148,0 97,0 253 063 11,00 195,0 128,0 253 110
6,40 148,0 97,0 253 064 11,50 195,0 128,0 253 115
6,50 148,0 97,0 253 065 12,00 205,0 134,0 253 120
6,60 148,0 97,0 253 066 12,50 205,0 134,0 253 125
6,70 148,0 97,0 253 067 13,00 205,0 134,0 253 130
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Sroubovité vrtaky DIN 340 typu N HSS-brousené

Brouseni hrotu:
Vrcholovy uhel:
Sklon Sroubovice:
Tolerance @:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

g 2,50 mm az 10,00 mm po 10 ks v plastovych obalech
@ 10,50 mm az 13,00 mm po 5 ks v plastovych obalech

do kuzele

118°

20-30°

h8

leskly

Velice vykonny standardni vrtak v dlouhém pro-
vedeni. Je vhodny pro hluboké vyvrty do vSeo-
becné béznych materiald. Vysoka odolnost pro-
ti zlomeni. Pfi hlubokych vyvrtech je nutné
dodrzovani menSich posuvi a castéjSi od-
stranovani tiisek.

Oblasti pouziti: pro legovanou a nelegovanou
ocel a ocelolitinu (do pevnosti cca. 900 N/mm?),
Sedou litinu, temperovanou litinu, tvarnou li-
tinu, tlakovou litinu, sintrované Zelezo, alpaku,
grafit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronz
a mosaz.

SRUKOE 0SS —— Mg N SR ST ST

(0] Celkova Pracovni délka Ciselné [%] Celkova Pracovni délka Ciselné
mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm
2,50 95,0 62,0 203 025 6,80 156,0 102,0 203 068
3,00 100,0 66,0 203 030 6,90 156,0 102,0 203 069
3,10 106,0 69,0 203 031 7,00 156,0 102,0 203 070
3,20 106,0 69,0 203 032 7,10 156,0 102,0 203 071
3,30 106,0 69,0 203 033 7,20 156,0 102,0 203 072
3,40 112,0 73,0 203 034 7,30 156,0 102,0 203 073
3,50 112,0 73,0 203 035 7,40 156,0 102,0 203 074
3,60 112,0 73,0 203 036 7,50 156,0 102,0 203 075
3,70 112,0 73,0 203 037 7,60 165,0 109,0 203 076
3,80 119,0 78,0 203 038 7,70 165,0 109,0 203 077
3,90 119,0 78,0 203 039 7,80 165,0 109,0 203 078
4,00 119,0 78,0 203 040 7,90 165,0 109,0 203 079
4,10 119,0 78,0 203 041 8,00 165,0 109,0 203 080
4,20 119,0 78,0 203 042 8,10 165,0 109,0 203 081
4,30 126,0 82,0 203 043 8,20 165,0 109,0 203 082
4,40 126,0 82,0 203 044 8,30 165,0 109,0 203 083
4,50 126,0 82,0 203 045 8,40 165,0 109,0 203 084
4,60 126,0 82,0 203 046 8,50 165,0 109,0 203 085
4,70 126,0 82,0 203 047 8,60 175,0 115,0 203 086
4,80 132,0 87,0 203 048 8,70 175,0 115,0 203 087
4,90 132,0 87,0 203 049 8,80 175,0 115,0 203 088
5,00 132,0 87,0 203 050 8,90 175,0 115,0 203 089
5,10 132,0 87,0 203 051 9,00 175,0 115,0 203 090
5,20 132,0 87,0 203 052 9,10 175,0 115,0 203 091
5,30 132,0 87,0 203 053 9,20 175,0 115,0 203 092
5,40 139,0 91,0 203 054 9,30 175,0 115,0 203 093
5,50 139,0 91,0 203 055 9,40 175,0 115,0 203 094
5,60 139,0 91,0 203 056 9,50 175,0 115,0 203 095
5,70 139,0 91,0 203 057 9,60 184,0 121,0 203 096
5,80 139,0 91,0 203 058 9,70 184,0 121,0 203 097
5,90 139,0 91,0 203 059 9,80 184,0 121,0 203 098
6,00 139,0 91,0 203 060 9,90 184,0 121,0 203 099
6,10 148,0 97,0 203 061 10,00 184,0 121,0 203 100
6,20 148,0 97,0 203 062 10,50 184,0 121,0 203 105
6,30 148,0 97,0 203 063 11,00 195,0 128,0 203 110
6,40 148,0 97,0 203 064 11,50 195,0 128,0 203 115
6,50 148,0 97,0 203 065 12,00 205,0 134,0 203 120
6,60 148,0 97,0 203 066 12,50 205,0 134,0 203 125
6,70 148,0 97,0 203 067 13,00 205,0 134,0 203 130
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Sroubovité vrtaky DIN 345 typu N

Brouseni hrotu: do kuzele

Uprava priéného britu:

kfizové brouseni podle DIN 1412 A

Vykonny standardni vrtak s Morseovym kuzelem. Vysoka odolnost proti ziomu.

— AT

Vrcholovy uhel: 118°
Sklon Sroubovice: 20-30°
pravorezné

Baleni: v plastovych obalech

N —_—e

HSS

Povrch: leskly / brouseni

Vykonny standardni vrtak z vysoce vykon-
né rychlofezné oceli. Je idealni pro vSech-
na normalni vrtani do vSeobecné béznych
materiald.

Oblasti pouziti: pro ocel a ocelolitinu lego-
vanou a nelegovanou (do pevnosti cca. 900
N/mm?), Sedou litinu, temperovanou liti-
nu, tvarnou litinu, tlakovou litinu, sintrova-
né zelezo, alpaku, grafit, hlinikové slitiny s

HSS-G Co 5

Povrch: leskly

Vykonny standardni vrtak z vysoce vykon-
né rychlofezné oceli legované kobaltem s
vysSi odolnosti tvrdosti za tepla. Je idealni
pro vrtani téZce obrobitelnych materialt a
pro vysoké namahani.

Oblasti pouziti: pro ocel a ocelolitinu lego-
vanou a nelegovanou (pevnost pres 900
N/mm?), Sedou litinu, temperovanou litinu,
vysoce legované oceli chromem jako V2A a
V4A, nerezové a kyseliné odolné oceli.

HSS-G Co 5 TiN

Povrch: nitridu titanu

Jako HSS-G Co 5 plus povlak nitridu titanu.
Diky vrstvé z TiN se zvySuje tvrdost povr-
chu na cca 2300 HV a odolnost tvrdosti za
tepla do 600 °C. Je idealni pro vrtani tézce
obrobitelnych materialt a pro vysoké nama-
hani.

Oblasti pouziti: pro ocel a ocelolitinu legova-
nou a nelegovanou (do pevnosti cca. 1200
N/mm?), Sedou litinu, temperovanou litinu,
vysoce legované oceli chromem jako V2A a
V4A, nerezové a kyseliné odolné oceli.

kratkou tfiskou, bronz a mosaz.

Sroubovité vrtaky DIN 345 typu N
HSS, HSS-G Co 5 a HSS-G Co 5 TiN

%] Celkova Pracovni délka Kuzel Cislo Poget Cislo Poget Cislo Poget

mm délka vrtaku morse C. HSS kusu HSS-G Co 5 kus |HSS-G Co5TiN kusl

Vi ey (TS | — XY | Ny X
10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204 100 E 1 204 100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204 105 E 1 204105 T 1
11,00 175,0 94,0 1 204 110 1 204 110 E 1 204110T 1
11,50 175,0 94,0 1 204 115 1 204 115 E 1 204 115 T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204120 E 1 204120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204 125 1 204 125 E 1 204 125T 1
13,00 182,0 101,0 1 204 130 1 204 130 E 1 204130 T 1
13,50 189,0 108,0 1 204 135 1 204 135 E 1 204 135T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204 140 E 1 204140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204 145 E 1 204 145T 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204 155 1 204 155 E 1 204 155 T 1
16,00 218,0 120,0 2 204 160 1 204 160 E 1 204 160 T 1
16,50 223,0 125,0 2 204 165 1 204 165 E 1 204 165 T 1
17,00 223,0 125,0 2 204 170 1 204 170 E 1 204170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204 175 1 204 175 E 1 204 175T 1
18,00 228,0 130,0 2 204 180 1 204 180 E 1 204180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204 185 1 204 185 E 1 204 185T 1
19,00 233,0 135,0 2 204 190 1 204 190 E 1 204190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204 195 1 204 195 E 1 204 195T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204200 T 1
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205 E 1 204 205T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204 210 E 1 204210 T 1
21,50 248,0 150,0 2 204 215 1 204 215 E d 204 215T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204 220 E 1 204220 T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225 E 1 204225 T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204 230 T 1
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Sroubovité vrtaky DIN 345 typu N
HSS, HSS-G Co 5 a HSS-G Co 5 TiN

%] Celkova Pracovni délka Kuzel Cislo Pocet Cislo Pocet Cislo Poget
mm délka vrtaku morse C. HSS kust HSS-G Co 5 kus |HSS-G Co 5TiN kusl
)"/ " | —— x| —— Oy X
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235 E 1 204 235T 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204240 T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245 E 1 204 245T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204 250 T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255 E 1 204 255 T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204 260 T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204 270 E 1 204 270 T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204 275 E 1 204 275 T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204280 T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285 E 1 204 285 T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295 E 1 204295 T 1
30,00 296,0 175,0 3 204 300 1 204 300 E 1 204 300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 — — — —
31,00 301,0 180,0 3 204 310 1 — — — —
31,50 301,0 180,0 3 204 315 1 — — — —
32,00 334,0 185,0 4 204 320 1 — — — —
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204 330 1 — — — —
33,50 334,0 185,0 4 204 335 1 — — — —
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 — — — —
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 — — — —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 — — — —
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 — — — —
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 — — — —
36,50 344,0 195,0 4 204 365 1 — — — —
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 — — — —
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 — — — —
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 — — — —
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 — — — —
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 — — — —
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 — — — —
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 — — — —
40,50 354,0 205,0 4 204 405 1 — — — —
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 — — — —
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 — — — —
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 — — — —
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 — — — —
43,00 359,0 210,0 4 204 430 1 — — — —
43,50 359,0 210,0 4 204 435 1 — — — —
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 — — — —
44,50 359,0 210,0 4 204 445 1 — — — —
45,00 359,0 210,0 4 204 450 1 — — — —
45,50 364,0 215,0 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 215,0 4 204 460 1 — — — —
46,50 364,0 215,0 4 204 465 1 — — — —
47,00 364,0 215,0 4 204 470 1 — — — —
47,50 364,0 215,0 4 204 475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 — — —_ —
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 — — — —
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 — — — —
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 — — — —
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 — — — —
51,00 412,0 225,0 5 204 510 1 — — — —
52,00 412,0 225,0 5 204 520 1 — — — —
53,00 412,0 225,0 5 204 530 1 — — — —
54,00 417,0 230,0 5 204 540 1 — — — —
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 — — — —
56,00 417,0 230,0 5 204 560 1 — — — —
57,00 4220 235,0 5 204 570 1 — — — —
58,00 4220 235,0 5 204 580 1 — — — —
59,00 422,0 235,0 5 204 590 1 — — — —
60,00 4220 235,0 5 204 600 7] — — — —
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Sroubovité vrtaky DIN 1869 TL 3000 HSS-brousené s kfizovym brousenim, extra dlouhy

do kuzele

od @ 3,0 mm
kFizové brouseni
podle DIN 1412 C

Brouseni hrotu:
Uprava ptiéného biitu:

Vrcholovy uhel: 130°

Sklon Sroubovice: 40°
Tolerance @: h8

Povrch: leskly / €erny,
pravorezné

Specialni stabilni vrtak k vrtani zvlast hlubo-
kych otvor(i ve ztizenych vrtacich podminkach,
napf. pfi Spatném odvadéni tfisek. Je vhodny
pro hloubkové vrtani do vSech béznych ma-
teriall. Vysoka odolnost proti zlomeni. PFi vrt-
ani hlubokych otvorl je nutno volit mensi po-
suv a CastéjSi vyjezd s odstranénim tfisek.

Baleni: jednotlivé v zavésné pouzdro

Oblasti pouziti: pro legovanou a nelegovanou
ocel a ocelolitinu (do pevnosti cca. 900 N/mm?),
Sedou litinu, temperovanou litinu, tvarnou li-
tinu, tlakovou litinu, sintrované Zelezo, alpaku,
grafit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronz
a mosaz.

Série 1:
(%] Celkova Pracovni délka Ciselné (%] Celkova Pracovni délka Ciselné
mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm
2,00 125,0 85,0 254 020 7,00 225,0 155,0 254 070
2,50 140,0 95,0 254 025 7,50 225,0 155,0 254 075
3,00 150,0 100,0 254 030 8,00 240,0 165,0 254 080
3,20 155,0 105,0 254 032 8,50 240,0 165,0 254 085
3,30 155,0 105,0 254 033 9,00 250,0 175,0 254 090
3,50 165,0 115,0 254 035 9,50 250,0 175,0 254 095
4,00 175,0 120,0 254 040 10,00 265,0 185,0 254 100
4,20 175,0 120,0 254 042 10,50 265,0 185,0 254 105
4,50 185,0 125,0 254 045 11,00 280,0 195,0 254 110
5,00 195,0 135,0 254 050 11,50 280,0 195,0 254 115
5,50 205,0 140,0 254 055 12,00 295,0 205,0 254 120
6,00 205,0 140,0 254 060 12,50 295,0 205,0 254 125
6,50 215,0 150,0 254 065 13,00 295,0 205,0 254 130
Série 2:
(%] Celkova Pracovni délka Ciselné [4] Celkova Pracovni délka Ciselné
mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm
3,00 190,0 130,0 255 030 7,50 290,0 200,0 255 075
3,20 200,0 135,0 255 032 8,00 305,0 210,0 255 080
3,30 200,0 135,0 255 033 8,50 305,0 210,0 255 085
3,50 210,0 145,0 255 035 9,00 320,0 220,0 255 090
4,00 220,0 150,0 255 040 9,50 320,0 220,0 255 095
4,20 220,0 150,0 255 042 10,00 340,0 235,0 255 100
4,50 235,0 160,0 255 045 10,50 340,0 235,0 255 105
5,00 245,0 170,0 255 050 11,00 365,0 250,0 255 110
5,50 260,0 180,0 255 055 11,50 365,0 250,0 255 115
6,00 260,0 180,0 255 060 12,00 375,0 260,0 255120
6,50 275,0 190,0 255 065 12,50 375,0 260,0 255 125
7,00 290,0 200,0 255 070 13,00 375,0 260,0 255 130
Série 3:
(0] Celkova Pracovni délka Ciselné [%] Celkova Pracovni délka Ciselné
mm délka vrtaku oznaceni mm délka vrtaku oznaceni
mm mm mm mm
3,50 265,0 180,0 256 035 8,50 390,0 265,0 256 085
4,00 280,0 190,0 256 040 9,00 410,0 280,0 256 090
4,20 280,0 190,0 256 042 9,50 410,0 280,0 256 095
4,50 295,0 200,0 256 045 10,00 430,0 295,0 256 100
5,00 315,0 210,0 256 050 10,50 430,0 295,0 256 105
5,50 330,0 225,0 256 055 11,00 455,0 310,0 256 110
6,00 330,0 225,0 256 060 11,50 455,0 310,0 256 115
6,50 350,0 235,0 256 065 12,00 480,0 330,0 256 120
7,00 370,0 250,0 256 070 12,50 480,0 330,0 256 125
7,50 370,0 250,0 256 075 13,00 480,0 330,0 256 130
8,00 390,0 265,0 256 080
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Bruska vrtakii BSM 20 pro dobrusovani Sroubovitych vrtak,
jakoz i kuzell a odjehlovaciho jadra

Délka: 370,0 mm v rychlé a jednoduché zachazeni a ovladani v  brousi Sroubovité vrtaky, také zvlastni tvary
Sitka: 310,0 mm v’ osvédceny patentovany postup hranolového jako jsou vrtaky do plechu a vrtaky do dreva.
Vyska: 260,0 mm prechodu Se zvlastnim pfislusenstvim kuzelové zah-
Brusny kotou¢: @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm v nejvyssi zaruéena symetrie brouseni lubniky, odjehlovace a pFiéné zahlubovace
Hmotnost: ca. 22,0 kg otvoru.
privod: 230 Volt 50/60 Hz
Motor: 230 Volt, 0,12 kW,
2.800 ot/min
rozsah upinani: @ 1,0 bis 20,0 mm
volny- / Uhel $picky: stupriovité nastavitelny
Baleni: i 1
jednotlivé v kartonovych obalech p
Nézev Ciselné J :
oznadeni 1 i |
Bruska vrtakt BSM 20 kompletni s korundovym kotou¢em 104 060 5
| j i
ZaSpicaténi Korekce Levy vrtak KFizovy nabrus Nabrus Stredici Spicka | Stfedici Spicka | Widiovy vrtak
hlavniho fezu Sedé litiny pro umélou pro dfevo
hmotu a plech
Prislusenstvi pro brusku vrtaki BSM 20
Nazev Ciselné
oznaceni
precisni optika s neonovym osvétlenim 104 061 /
obtahovaci zafizeni s diamantovym orovnavacim kuzelem 104 062 )
korundovy brusny kotoué zrnitost 60 104 063 C. 104 061

rozmeér prameér @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (hruby)

korundovy brusny kotou¢ zrnitost 80 104 064

rozmér prameér & 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (BSM standard)

korundovy brusny kotou€ zrnitost 180 104 065

rozmeér prameér @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (jemny)

pridavny upinac brusného kotouce 104 066

diamantovy brusny kotou¢ tfikrat vrstveny D 76/3 125,0 mm 104 067 C. 104 064

pro tvrdokov vrtaky do dfeva

diamantovy brusny kotou¢ tfikrat vrstveny D 76/3 125,0 mm 104 068
pro tvrdokov vrtaky

upinaci pfipravek pro kratké vrtaky svarovych bodi 6,0 nebo 8,0 mm 104 069
upinaci pouzdro pro kratké vrtak s morseovym kuzelem MK 1 104 070
upinaci pouzdro pro kratké vrtak s morseovym kuzelem MK 2 104 071

C. 104 067
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Zvlastni prislusenstvi pro brusku vrtaktt BSM 20
k dobrusovani kuzelového nebo odjehlovaciho trnu

Nazev Cl’sevlné'
oznaceni
zahlubnikové brousici zafizeni SVR 31, zakladni vybaveni véetné 104 072
10,0 mm upinacich klesti pro upinaci adapter
upinaci kles§té 6,0 mm pro SVR 31 104 073
upinaci klesté¢ 8,0 mm pro SVR 31 104 074
upinaci klesté 12,0 mm pro SVR 31 104 075
matka pro pfridavné upinaci klesté 104 076
kfivka pro pficny zahlubovac otvoru 104 077

Uhel $picky 60 az 90 stupfit

@ 7,0 mm az 31,0 mm

Zahlubnik pFicnych

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik s valcovitou stopkou dér 90 stupnit

@ 2/5", 5/10", 10/15", 15/20"

Otacky motoru: 2.800 U/min
Pfikon: 70 Watt

Vykon: 50 Watt
Napajeni: 220 Volt / 50 Hz
Vaha: 9,0 kg

Rozevreni prisma postaci: 1,0 do 20,0 mm

Baleni:
jednotlivé v kartonovych obalech

Pristroj Drillgrind® na brouseni vrtaku

PFistroj Drillgrind® na presné brouseni vrtaku
je vhodny pro kazdého, kdo chce uSetfit ¢as
a naklady. S pristrojem Drillgrind® od RUKO
muzete na-brousit Sroubovité vrtaky, upravit
pricny bfit, nastavit vrcholovy Uhel a nabrousit i
vrtaky s tvrdokovem.

Nazev Ciselné
oznaceni

Pistroj Drillgrind® na brouseni vrtak(i 104 020

véetné specialni objimky a brusného kotou¢ z uslechtilého korundu

Prislusenstvi pro pfistroj Drillgrind®

Nazev Ciselné
oznaceni

Obtahovaci zafizeni 104 021

Optika pro jemné nastaveni vrtaku 104 022

Brusny kotou¢ z uslechtilého korundu 104 023

@ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm

Brusny kotoué z karbidu kfemiku 104 024

@ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm

Brusny kotoue diamantovy @ 125,0 104 025
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it Rezna rychlost Vc = m / min
@ mm 4 | 6 | 8 | 10 | 12 ] 15 | 18 | 20 | 25 | 30 | 3 [ 40 | 50 | 60 | 80 [ 100
Otacky o/min
1,0 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
1,5 | 849 | 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 | 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231
2,0 637 955 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 (12739 | 15924
2,5 510 764 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 |[10191 | 12739
30 | 425 | 637 | 849 | 1062 | 1274 | 1592 | 1911 | 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 | 10616
815 364 546 728 910 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7279 | 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962
45 | 283 | 425 | 566 | 708 | 849 | 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 | 3539 | 4246 | 5662 | 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 | 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 | 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 | 5790
6,0 | 212 | 318 | 425 | 531 | 637 | 796 | 955 | 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2940 | 3920 | 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550
75 | 170 | 255 | 340 | 425 | 510 | 637 | 764 | 849 | 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 | 2548 | 3397 | 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 77 796 995 1194 | 1393 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 | 1311 | 1499 | 1873 | 2248 | 2997 | 3747
90 | 142 | 212 | 283 | 354 | 425 | 531 | 637 | 708 | 885 | 1062 | 1238 | 1415 | 1769 | 2123 | 2831 | 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 | 1173 | 1341 | 1676 | 2011 | 2682 | 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185
11,0 16 | 174 | 232 | 290 | 347 | 434 | 521 | 579 | 724 | 869 | 1013 | 1158 | 1448 | 1737 | 2316 | 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 | 1327 | 1592 | 2123 | 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 | 1470 | 1960 | 2450
14,0 91 136 | 182 | 227 | 273 | 341 | 409 | 455 | 569 | 682 | 796 | 910 | 1137 | 1365 | 1820 | 2275
15,0 85 127 | 170 | 212 | 255 | 318 | 382 | 425 | 531 | 637 | 743 | 849 | 1062 | 1274 | 1699 | 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 | 1592 | 1990
17,0 75 112 | 150 | 187 | 225 | 281 | 337 | 375 | 468 | 562 | 656 | 749 | 937 | 1124 | 1499 | 1873
18,0 71 106 | 142 | 177 | 212 | 265 | 318 | 354 | 442 | 531 | 619 | 708 | 885 | 1062 | 1415 | 1769
19,0 67 101 | 134 | 168 | 201 | 251 | 302 | 335 | 419 | 503 | 587 | 670 | 838 | 1006 | 1341 | 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 | 1592
21,0 61 91 121 | 152 | 182 | 227 | 273 | 303 | 379 | 455 | 531 | 607 | 758 | 910 | 1213 | 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 | 1448
23,0 55 83 111 | 138 | 166 | 208 | 249 | 277 | 346 | 415 | 485 | 554 | 692 | 831 | 1108 | 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 | 1327
25,0 51 76 102 | 127 | 153 | 191 | 229 | 255 | 318 | 382 | 446 | 510 | 637 | 764 | 1019 | 1274
26,0 49 73 98 122 | 147 | 184 | 220 | 245 | 306 | 367 | 429 | 490 | 612 | 735 | 980 | 1225
27,0 47 71 94 118 | 142 | 177 | 212 | 236 | 295 | 354 | 413 | 472 | 590 | 708 | 944 | 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 10 | 132 | 165 | 198 | 220 | 275 | 329 | 384 | 439 | 549 | 659 | 879 | 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 | 123 | 154 | 185 | 205 | 257 | 308 | 360 | 411 | 514 | 616 | 822 | 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 | 136 | 164 | 182 | 227 | 273 | 318 | 364 | 455 | 546 | 728 | 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 | 129 | 155 | 172 | 215 | 258 | 301 | 344 | 430 | 516 | 689 | 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 | 143 | 159 | 199 | 239 | 279 | 318 | 398 | 478 | 637 | 796
41,0 31 47 62 78 93 117 | 140 | 155 | 194 | 233 | 272 | 311 | 388 | 466 | 621 | 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 | 148 | 185 | 222 | 259 | 296 | 370 | 444 | 593 | 741
44,0 29 43 58 72 87 109 | 130 | 145 | 181 | 217 | 253 | 290 | 362 | 434 | 579 | 724
45,0 28 42 57 71 85 106 | 127 | 142 | 177 | 212 | 248 | 283 | 354 | 425 | 566 | 708
46,0 28 42 55 69 83 104 | 125 | 138 | 173 | 208 | 242 | 277 | 346 | 415 | 554 | 692
47,0 27 41 54 68 81 102 | 122 | 136 | 169 | 203 | 237 | 271 | 339 | 407 | 542 | 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 | 130 | 162 | 195 | 227 | 260 | 325 | 390 | 520 | 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Material Rezna rychlost Chlazeni a Material Rezna rychlost Chlazeni a

Ve m/min mazani Ve m/min mazani
nelegované stavebni oceli < 700 N/mm? 30- 35 fezny sprej houzZevnaté slitiny Cu Zn 35-60 tlakovy vzduch
legované stavebni oceli > 700 N/mm? 20- 25 fezny sprej hlinikové slitiny do 11% Si 30-50 fezny sprej
legované oceli < 1000 N/mm? 20- 25 fezny sprej termoplasty 20-40 voda
litina < 250 N/mm? 15- 25 tlakovy vzduch duroplasty s anorgan. plnivem 15-25 tlakovy vzduch
litina > 250 N/mm? 10- 20 tlakovy vzduch duroplasty s organ. plnivem 15-35 tlakovy vzduch
slitiny CuZn — mosaz 60 - 100 tlakovy vzduch
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Rezna rychlost Vc = m / min

Vrtak
2 P;cm 4 | 6 [ 8 | 10 ] 12 [ 15 ] 18 ] 20 [ 25 | 30 | 35 40 50 | 60 80 [ 100
Otacky o/min
116 800 1190 | 1590 | 1990 | 2390 | 2990 | 3580 | 3980 | 4980 | 5970 | 6970 | 7960 | 9950 | 11940 | 15920 | 19900
5/64 640 960 1270 | 1590 | 1910 | 2390 | 2870 | 3180 | 3980 | 4780 | 5570 | 6370 | 7960 | 9550 | 12740 | 15920
3/32 530 800 1060 | 1330 | 1590 | 1990 | 2390 | 2650 | 3320 | 3980 | 4640 | 5310 | 6630 | 7960 | 10620 | 13270
lp4 450 680 910 1140 | 1360 | 1710 | 2050 | 2270 | 2840 | 3410 | 3980 | 4550 | 5690 | 6820 | 9100 | 11370
/g 400 600 800 1000 | 1190 | 1490 | 1790 | 1990 | 2490 | 2990 | 3480 | 3980 | 4980 | 5970 | 7960 | 9950
964 350 530 710 880 1060 | 1330 | 1590 | 1770 | 2210 | 2650 | 3100 | 3540 | 4420 | 5310 | 7080 | 8850
/32 320 480 640 800 960 1190 | 1430 | 1590 | 1990 | 2390 | 2790 | 3180 | 3980 | 4780 | 6370 | 7960
/64 290 430 580 720 870 1090 | 1300 | 1450 | 1810 | 2170 | 2530 | 2900 | 3620 | 4340 | 5790 | 7240
3/16 270 400 530 660 800 1000 | 1190 | 1330 | 1660 | 1990 | 2320 | 2650 | 3320 | 3980 | 5310 | 6630
13/64 240 370 490 610 730 920 1100 | 1220 | 1530 | 1840 | 2140 | 2450 | 3060 | 3670 | 4900 | 6120
/32 230 340 450 570 680 850 1020 | 1140 | 1420 | 1710 | 1990 | 2270 | 2840 | 3410 | 4550 | 5690
15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 | 1330 | 1590 | 1860 | 2120 | 2650 | 3180 | 4250 | 5310
/4 200 300 400 500 600 750 900 1000 | 1240 | 1490 | 1740 | 1990 | 2490 | 2990 | 3980 | 4980
17/64 190 290 380 480 570 710 860 950 1190 | 1430 | 1660 | 1900 | 2380 | 2850 | 3800 | 4750
932 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 | 1350 | 1570 | 1790 | 2240 | 2690 | 3590 | 4490
19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 | 1270 | 1490 | 1700 | 2120 | 2550 | 3400 | 4250
/16 160 240 320 400 480 600 730 810 1010 | 1210 | 1410 | 1610 | 2020 | 2420 | 3230 | 4030
21/g4 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 | 1340 | 1530 | 1920 | 2300 | 3070 | 3840
/32 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 | 1280 | 1460 | 1830 | 2200 | 2930 | 3660
23/g4 140 210 280 350 420 520 630 700 870 1050 | 1220 | 1400 | 1750 | 2100 | 2800 | 3500
3/g 130 200 270 340 400 500 600 670 840 1010 | 1170 | 1340 | 1680 | 2010 | 2680 | 3350
25/p4 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 | 1290 | 1610 | 1930 | 2570 | 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 1080 | 1240 | 1550 | 1860 | 2470 | 3090
27]p4 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 | 1190 | 1490 | 1790 | 2380 | 2980
716 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 | 1150 | 1430 | 1720 | 2300 | 2870
29/g4 110 170 220 280 330 420 500 550 690 830 970 1110 | 1380 | 1660 | 2220 | 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 | 1340 | 1610 | 2140 | 2680
31/64 110 160 210 260 310 390 470 520 650 780 910 1040 | 1290 | 1550 | 2070 | 2590
1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 1000 | 1250 | 1500 | 2010 | 2510
Material Rezna rychlost Chlazeni a Material Rezna rychlost Chlazeni a
Ve m/min mazani Ve m/min mazani
nelegované stavebni oceli < 700 N/mm? 30- 35 fezny sprej houzZevnaté slitiny Cu Zn 35-60 tlakovy vzduch
legované stavebni oceli > 700 N/mm? 20- 25 fezny sprej hlinikové slitiny do 11% Si 30-50 fezny sprej
legované oceli < 1000 N/mm? 20- 25 fezny sprej termoplasty 20-40 voda
litina < 250 N/mm? 15- 25 tlakovy vzduch duroplasty s anorgan. plnivem 15-25 tlakovy vzduch
litina > 250 N/mm? 10- 20 tlakovy vzduch duroplasty s organ. plnivem 15-35 tlakovy vzduch
slitiny CuZn — mosaz 60 - 100 tlakovy vzduch

» Sroubovité vrtaky
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Frézy HSS na bodové svary

pravorezné

Baleni:
v plastovych obalech

Na uvolnéni plechl svafenych bodovymi svary.
Frézy jsou nabrouSené a pouzitelné z obou st-
ran. Hloubku frézovani Ize sefidit Sroubem. Ne-
dochazi k deformaci plechd. Racionalni a ry-
chla prace.

Nazev

L ¢islo
mm

fréza na bodové svary, kompletni

72,0 101 101

Nahradni dily k frézam na bodové svary

Baleni:
v plastovych obalech

Nazev

10} ¢islo
mm

frézovaci korunka

stfedici kolik

10,0 101 102

2,5 101 103

Sada fréz na bodové svary

Baleni:
polystyrénoveé plato

Nazev

¢islo

1 fréza na bodové svary kompletni
10 frézovacich korunek + 2 stiedici koliky

101 104

Specialni sada fréz na bodové svary

Baleni:
polystyrénoveé plato

Nazev

¢islo

1 fréza na bodové svary kompletni 5 frézovacich korunek
+ 2 stiedici koliky + 1 vrtak na bodové svary @ 8,0 mm HSS Co 5

101 104 M

40
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Vrtak na bodové svary HSS Co 5, HSS Co 5-TiCN

a tvrdokovu se specielnim nanosem

Nabrouseni hrotu:

Tolerance @:
Povrch:

pravorezné

Baleni:

specialni se

stfedicim hrotem,
podoba se DIN 1412 E

h8
leskly / TICN /

tvrdokovu se specielnim

nanosem

v plastovych obalech

Velmi stabilni konstrukce do tézkych podminek

pro ru¢ni vrtacky. Obzvlasté vhodné k odvrtava-
ni svafovacich bodl a k vrtani do tenkosténnych

soucasti. Mimofadné vysoka presnost a vrtani

bez otfepu bez pouziti dil¢iku. K vrtani do ple-
chll z oceli, mosazi, hliniku, zinku, médi a do

plastovych desek.

e ——

e——

[4] celkova délka ¢islo ¢islo Cislo
mm mm HSS Co 5 HSS Co 5-TiCN tvrdokovu
e — L T — e ——
6,0 66,0 101 107 101 107 TC 101 107 HM
7,0 74,0 101 111 101 111 TC —
8,0 80,0 101 108 101 108 TC 101 108 HM
10,0 88,0 101 114 101 114 TC —

N
/\
N

Vrtak na bodové svary - kratky HSS Co 5, HSS Co 5-TiCN
a tvrdokovu se specielnim nanosem

Nabrouseni hrotu:

specialni se
stfedicim hrotem,

podoba se DIN 1412 E

Specialni upnuti stopky pro nasazeni do pneu-

matickych stroji. Pro rychlé a cisté odvrtani
bodovych svard. Mimofadné vysoka presnost

Tolerance @: h8 a vrt-ani bez otfepl bez pouziti dul¢iku.
Povrch: leskly / TICN / (v = vario)
tvrdokovu se specielnim
nanosem
pravorezné
Baleni:
v plastovych obalech
%] celkova délka cislo cislo ¢islo
mm mm HSS Co 5 HSS Co 5-TiCN tvrdokovu
S - -
6,5 40,0 101 065 101 065 TC 101 065 HM
6,5 (V) 44,0 — — 101 066 HM
8,0 40,0 101 080 101 080 TC 101 080 HM
8,0 (v) 44,0 101 081 101081 TC 101 081 HM

- —am

e

-
N
S

Tvrdokovu se specielnim nanosem

Tento specielni novy nanos je novy druh nanostruktovaného nanosu s vysokou tepelnou odolnosti a odolnosti proti okysliceni.
Tento nanos je zvlasté vhodny a dobry pro nastroje z tvrdych kovud. Tento nanos se vyznacuje jeho vysokou tvrdosti (3100 HV) pfi souéasné
dobré houzevnatosti.

Vyhody tohoto specielniho nanosu se uplatriuji pfi suchém a tvrdém napéti s vysokym zatizenim fezu. Cim je material, uréeny pro opracova-
ni tvrdsi, tim vyssi je dana vyhoda Zivotnosti, proti dal§im nanostm.

h

Specialni vrtaky »
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i, Rezna rychlost Vc = m / min
@ mm /6 W /)N 2758 W/l /28 /] & 30 | 35 40 50 | 60 80 [ 100
Otacky o/min
1,0 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
1,5 849 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231
2,0 637 955 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 | 12739 | 15924
2,5 510 764 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 [10191 | 12739
3,0 425 637 849 1062 | 1274 | 1592 | 1911 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 | 10616
875 364 546 728 910 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7279 | 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 3539 | 4246 | 5662 | 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 | 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 | 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 | 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2940 | 3920 | 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 | 2548 | 3397 | 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 77 796 995 1194 | 1393 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 | 1311 | 1499 | 1873 | 2248 | 2997 | 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 | 1238 | 1415 | 1769 | 2123 | 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 | 1173 | 1341 | 1676 | 2011 | 2682 | 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 | 1158 | 1448 | 1737 | 2316 | 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 | 1062 | 1327 | 1592 | 2123 | 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 | 1470 | 1960 | 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 | 1365 | 1820 | 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 | 1274 | 1699 | 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 | 1592 | 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 | 1499 | 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 | 1415 | 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 | 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 | 1274 | 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 | 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 | 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 | 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 | 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 | 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
440 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637
Material Rezna rychlost Chlazeni a Material Rezna rychlost Chlazeni a
Ve m/min mazani Ve m/min mazani
nelegované stavebni oceli < 700 N/mm? 30- 35 fezny sprej houzevnaté slitiny Cu Zn 35-60 tlakovy vzduch
legované stavebni oceli > 700 N/mm? 20- 25 fezny sprej hlinikové slitiny do 11% Si 30- 50 fezny sprej
legované oceli < 1000 N/mm? 20- 25 fezny sprej termoplasty 20-40 voda
litina < 250 N/mm? 15- 25 tlakovy vzduch duroplasty s anorgan. plnivem 15-25 tlakovy vzduch
litina > 250 N/mm? 10- 20 tlakovy vzduch duroplasty s organ. plnivem 15-35 tlakovy vzduch
slitiny CuZn — mosaz 60 - 100 tlakovy vzduch
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Popis vyrobku

U novych vysoce vykonnych vrtaki na plechy jsou brouSeny drazky pro odvod tfisek do pIné
zakaleného materialu metodou CBN.

CBN (kubicky nitrid boru) je mnohem tvrdSi, nez tradiéni brusné materialy, jako napf. karbid 2
kfemiku nebo korund. Vlivem zvyS8ené tvrdosti je vybrouseny povrch materialu velmi hladky,
bfity jsou ostfejsi a Iépe drzi rozméry.

1. Drazka pro tfisky vybrousena
do hloubky metodou CBN.

1. Oproti tradi¢éné znamym frézovanym drazkam na odvadeéni tfisek jsou fezy provedené s
drazkami vyrobenymi metodou CBN bez otfepl a jsou ostré.

2. Radialné provedenym podbrousenim metodou CBN je zabezpeceno, ze bfit je jedno-
znaéné nejvy$Sim mistem na priméru.

3. Rovna nebo spiralovita drazka pro odvod tfisek zajistuje absolutné klidny chod a vysokou
fezivost. U spiralovité drazky jsou Cisté odvadény obzvlasté nelamavé tfisky jako u Sroubo- :
vitého vrtaku. 7

4. Kuzel na konci nastroje usnadriuje zpétné vytazeni z provrtanych otvord.

5. Vrtaci hrot se specialnim nabrousenim CBN umozriuje stfedéni a navrtavani i do tenko-
sténnych materiald. i

2. Radialné provedeny
podbrus CBN

Pouziti vyrobku

1. Idealni nastroj pro praci s plechy v elektrotechnickém primyslu, pro sanitarni a topnou
techniku, automobilovy priimysl, strojirenstvi, vyrobu rozvadécéu a letecky pramysl.

2. Tento robustni nastroj je vhodny pro vS§echny bézné primyslové materialy, jako jsou napfr.
nezelezné kovy, plechy z usSlechtilych oceli, termoplasty a duroplasty a vSechny bézné
ocelové plechy az do tloust’ky 4,0 mm.

3. Pfi pracovnim procesu je mozno timto nastrojem plechy duléikovat, navrtavat i vrtat.
4. Pouzivanim fezného spreje nebo fezné pasty RUKO Ize podstatné prodlouzit Zivotnost 3. Sroubovita drzka pro odvod tiisek
nastroje.

5. Na pozadani je mozno dodat i specialni velikosti.

|

4. Kuzel na konci vrtaku
na plechy

i

5. Hrot vrtaku brouseny metodou CBN
s kfizovym brousenim DIN 1412 C

» Vrtaky na plechy
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Vrtaky na plechy HSS a HSS-TiAIN,
brousené metodou CBN, spiralovité drazkované s kfizovym brousenim

Brouseni hrotu:

podnik. norma

Uprava pfi€ného bitu: kFizové brougeni

podle DIN 1412 C

Diky nové uzpusobené spiralovité drazce pro odvod tfisek se novy loupaci vrtak do plechu
vyznacuje vysoce klidnym chodem, formovanim a nejlepSi fezivosti. Vznikajici tfisky jsou bez-
problémoveé odvadény spiralovitymi drazkami. Priméry vrtani jsou prenaseny laserem na drazku

Vrcholovy uhel: 118° pro odvod tfisek.
Uhel kuzele: 20°
Tolerance @: podnik. norma Vhodné k pouziti do vSech béznych prdmyslovych materiald, jako jsou napfiklad legované a
Stopka: 3nasobna upinaciplocha nelegované plechy do 4,0 mm, nezelezné kovy a plasty. Loupaci vrtak do plechu s ochrannou
Povrch: holy, leskly / povlak vrstvou proti opotfebeni z TiAIN se navic hodi k suchému obrabéni materialu.
titan-aluminium-nitridu
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
velikost pro otvory celkova délka stopka @ Cislo ¢islo
¢. mm mm mm HSS HSS-TIAIN
#-_:_..Q-:. ﬂﬁ

1 4,0-14,0 60,0 6,0 101 401 101 401 F

2 5,0-20,0 76,0 8,0 101 402 101 402 F

8 5,0-31,0 106,0 10,0 101 408 101 408 F

Sady vrtaka na plechy
HSS a HSS-TiAIN v primyslové kazeté

Nazev Cislo ¢islo

HSS HSS-TIAIN
Vrtaky na plechy, spiralovité drazkované 101 420 101 420 F
ve velikostech 1, 2, 8

Vrtaky na plechy »
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Vrtaky na plechy HSS, HSS Co 5 a HSS-TiN
brousené metodou CBN s kiizovym brousenim

Brouseni hrotu:
Uprava priéného britu:

Vrcholovy uhel:
Uhel kuzele:
Tolerance @:
Stopka:
Povrch:

pravorezné

Baleni:

podnik. norma
kfizové brouseni
podle DIN 1412 C
118°

20-30°

podnik. norma

3nasobna upinaci plocha

holy, leskly /
povlak nitridu titanu

jednotlivé v plastovych obalech

Drazka pro odvod tfisek, ktera je brouSena do hloubky a
Sroubovité zatoGena, zabezpecuje absolutné klidny chod
a vysoky fezny vykon. Kuzel uleh€uje zpétné vytazeni
po provrtani otvoru.

C. 8 “dlouhy” C. 9 “anténa”
velikost pro otvory celkova délka stopka @ ¢islo cislo ¢islo

¢. mm mm mm HSS HSS Co 5 HSS-TiN

1 3,0-14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101001 T
2 5,0 - 20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101 002 T
5 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101 003 T
4 24,0-40,0 89,0 10,0 101 004 7=+ 101 004 T
) 36,0 - 50,0 97,0 12,0 101 005 — 101005 T
6 40,0 - 61,0 103,0 13,0 101 006 = 101 006 T
7 5,0-254 87,0 10,0 101 007 — 101 007 T
8 5,0-31,0 103,0 9,0 101 008 101 008 E 101 008 T
9 50-225 79,0 8,0 101 022 — 101022 T

Vrtaky na plechy Bit HSS a HSS-TiN 1/4",
brousené metodou CBN s kfizovym brousenim

Brou$eni hrotu:
Uprava pfigného bfitu:

Vrcholovy uhel:
Uhel kuzele:
Tolerance @:
Stopka:
Povrch:

pravorezné

Baleni:

podnik. norma
kfizové brouseni
podle DIN 1412 C
118°

20-30°

podnik. norma
6,35 x 27,0 mm
holy, leskly /
povlak nitridu titanu

jednotlivé v plastovych obalech

Drazka pro odvod tfisek, ktera je brouSena do
hloubky a Sroubovité zato¢ena, zabezpecluje
absolutné klidny chod a vysoky fezny vykon.

velikost pro otvory celkova délka stopka @ cislo cislo
¢. mm mm Sestihran HSS HSS-TiN
e ) -{!,_,.,
2 50- 20,0 78,0 1/4" 101 049 H 101 049 TH
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Sady vrtaka na plechy
HSS, HSS Co 5 a HSS-TIN

C.101020E C.101020T C. 101 023
Nazev Cislo Cislo Gislo
HSS HSS Co 5 HSS-TiN
Vrtaky na plechy ve velikostech 1, 2, 3 a 101 009 — —
1 fezny sprej 50 ml v kazeté z polystyrenu
Vrtaky na plechy ve velikostech 1, 2, 3 a 101 020 101 020 E 101020 T
1 fezna pasta 30 g v primyslové kazeté
Vrtaky na plechy “Anténa” ve velikostech 8, 9 a 101 023 — 101023 T
1 frézovaci vrtak @ 6,0 mm x 90 mm v pramyslové kazeté
Vrtaky na plechy HSS, brousené metodou CBN
se tfemi brity
Brouseni hrotu: podnik. norma Tyto do hloubky vybrousené upinaci drazky u
\(rcholovy uhel: 118° vrtakl do plechu se tfemi bfity zajistuji abso- 5 \
Uhel kuzele: 20-30° lutné klidné prace bez chvéni. Diky mensimu
Tolerance @: podnik. norma zatiZzeni bfitu je mozné pouzit vysSiho posuvu »
Stopka: 3nasobna upinaci plocha  obzvlasté u mékkych materiald jako jsou kovy
Povrch: holy, leskly NE. Konus zlech&uje zpétné vytazeni pfi provr-
pravorezné tanych pleSich.
Baleni: ;
jednotlivé v plastovych obalech
velikost pro otvory celkova délka stopka @ Cislo
¢. mm mm mm
1 3,0-14,0 58,0 6,0 101 301
2 5,0 -20,0 71,0 8,0 101 302
3 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 303 S 1 c.2 c.3
Sada vrtakd na plechy HSS se tiremi brity
v primyslové kazeté
Nazev &islo
Vrtaky na plechy HSS se tfemi bfity 101 310
ve velikostech 1, 2, 3 a 1 fezna pasta 30 g

Vrtaky na plechy »
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Vrtaky na plechy HSS s dorazem a zahlubnikem na navrtani do dutin,
brousené metodou CBN s kiizovym brousenim

Brouseni hrotu: podnik. norma
Uprava pFiéného bitu: kiizové brouseni
podle DIN 1412 C

Vrcholovy uhel: 118°
Uhel kuzele: 20-30°
Tolerance @: podnik. norma

Stopka: 3nasobna upinaci plocha
Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

Drazka pro odvod tfisek, ktera je brousena do
hloubky a Sroubovité zato¢ena, zabezpecuje
absolutné klidny chod a vysoky fezny vykon.

velikost pro otvory celkova délka stopka @ ¢islo
@ mm mm mm
1 30- 78 48,0 6,0 101 041
2 3,0-10,2 52,0 6,0 101 042
8 3,0-11,8 56,0 6,0 101 043
5 20- 78 48,0 6,0 101 045

Frézovaci vrtaky HSS a HSS-TiN

K vrtani a frézovani plech, dreva, plastickych
hmot a tenkostinnych materialu. Kratka cast v
provedeni jako Sroubovity vrtak prechazi do

BrousSeni hrotu: do kuzele

Vrcholovy thel: 118°

Povrch: holy, leskly / TiN

pravorezné tvaru frézy s lamacdi tfisek.
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

[%] celkova délka Cislo ¢islo
mm mm HSS HSS-TiN
6,0 90,0 101 201 101201 T
8,0 90,0 101 202 101202 T

Rezny sprej a fezna pasta

Rezny sprej a fezna pasta RUKO maji vynikajici vliv na oddélovani tfisek a zlep$uiji chlazeni.

Maji vliv na zlepSeni jakosti povrchu a na prodlouzeni zivotnosti i u tvrdych a kifehkych

materiald.
Nazev gislo
Rezny sprej 50 ml 101 010
Rezny sprej 200 ml 101 025
Rezny sprej 400 ml 101 036
Rezna pasta 50 g 101 021
Rezna pasta 30 g 101 035

» Vrtaky na plechy
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Vrtaky na plechy - doporucené otacky
Material: neleg. neleg. leg, litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb. staveb. oceli CuZn CuZn hliniku plasty plasty
ocel do ocel nad do do nad kfehké houZevnaté do
700 N/mm? | 700 N/mm? {1000 N/mm?| 250 N/mm? | 250 N/mm? 11% Si
Tloust’ka plechu v mm: do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
Vc = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
N A i Fezn).'/ Fezn).'/ Fezny tlakovy tlakovy tlakovy tlakovy Fezny voda tlakovy
sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej vzduch
Velikost 2 mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min

3,0-14,0 | 3185-682 | 2123-455 | 2123-455 | 1592-341 | 1062-227 (6369-1365| 3715-796 | 3185-682 | 2123-455 | 1592-341
5,0-20,0 | 1911-478 | 1274-318 | 1274-318 | 955-239 | 637-159 |3822- 955| 2229-557 | 1911-478 | 1274-318 | 955-239
16,0-30,5 | 597-313 | 398-209 | 398-209 | 299-157 | 199-104 [1194- 627| 697-365 | 597-313 | 398-209 | 299-157
24,0-40,0 | 398-239 | 265-159 | 265-159 | 199-119 | 133- 80 | 796- 478| 464-279 | 398-239 | 265-159 | 199-119
36,0-50,0 | 265-191 | 177-127 | 177-127 | 133- 96 88- 64 | 531- 382| 310-223 | 265-191 | 177-127 | 133- 96
40,0-61,0 | 239-157 | 159-104 | 159-104 | 119- 78 80- 52 | 478- 313| 279-183 | 239-157 | 159-104 | 119- 78
5,0-25,4 | 1911-376 | 1274-251 | 1274-251 | 955-188 | 637-125 [3822- 752| 2229-439 | 1911-376 | 1274-251 | 955-188
5,0-31,0 | 1911-308 | 1274-205 | 1274-205 | 955-154 | 637-103 |3822- 616| 2229-360 | 1911-308 | 1274-205 | 955-154
5,0-22,5 | 1911-425 | 1274-283 | 1274-283 | 955-212 | 637-142 |3822- 849 2229-495 | 1911-425 | 1274-283 | 955-212

O OO OO O O O O
© O~NO U NWN =
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Popis vyrobku

U novych vysoce vykonnych stupriovitych vrtakl jsou drazky na odvod tfisek brouseny metodou
CBN do plné zakaleného materialu.

CBN (kubicky nitrid béru) je mnohem tvrdSi, nez tradi¢ni brusné materialy, jako napr. karbid kre-
miku nebo korund. Vlivem zvySené tvrdosti je vybrouSeny povrch materialu velmi hladky, bfity
jsou ostrejsi a Iépe drzi rozméry.

1. Diky témto CBN-hloubkové brousenym spiralovitym rozpinakim jsou tyto bfity v protikladu
s bézné znamymi frézovanymi rozpinaky bez hrotl a otfepu a ostré. Zvlasté nezlomitelné
Stépiny se u tohoto spirdlového vrtaku ¢ité odstrani. Toto snizuje tvofeni nardstku a studené
svarovani na téchto bfitech. Z tohoto vyplyva podstatné vyssi vykon bfitu a podstatné lepsi
odolnost a Zivotnost.

2. Kazdy stuperi ma metodou CBN provedeny radialni podbrus, odpovidajici priméru pfislus-
ného stupné. Tim je zabezpeceno, Ze bfit je jednoznaéné nejvy§Sim mistem na prameéru.

3. Na kazdém stupni provadime metodou CBN axialni podbrus.

Tim je dano, Ze bfit je axialné jednoznacné nejvysSSim mistem na fezné roviné.
4. Kazdy stuper ma za britem podbrouseny uhel hibetu.

Tim je bfit nejvySSim mistem i ve sméru posuvu.

5. Vrtaci hrot se specialnim nabrouSenim metodou CBN umozriuje stfedéni a navrtavani i do
tenkosténnych materialu.

Pouziti vyrobku

1. Idealni nastroj pro zpracovani plechu. At uz v elektroprdmyslu (vel. 4 + vel. 5); v instalaéni
nebo vytapéci technice (vel. 6 + vel. 7), nebo v automobilovém, strojirenském a leteckém
pramyslu (vel. 0/5, vel. 0/9, vel. 1, vel. 2, vel. 3, vel. 5) a pfi vyrobé elektrorozvadéci
(vel. 0/9Kk, vel. 1k, vel. 2k) do 2,0 mm sily plechu.

2. Tento robustni nastroj je vhodny pro vSechny bézné primyslové materialy, jako jsou napfr.
nezelezné kovy, plechy z uslechtilych oceli, termoplasty a duroplasty a vSechny bézné
ocelové plechy az do tloust’ky 4,0 mm.

3. Pfi pracovnim procesu je mozno timto nastrojem plechy dul€ikovat, navrtat,
vrtat.i odhrotovat.

4. Pouzivanim fezného spreje nebo fezné pasty RUKO Ize podstatné prodlouzit Zivotnost
nastroje.
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1. CBN - hloubkové brousené spiralovée
drazkované rozpinaci komory

2. Radialni podbrus

.

3. Axialni podbrus

4. Uvolnovaci podbrus

i

5.Vrtaci hrot brouseny metodou CBN
s kfizovym brousenim DIN 1412 C
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Stupnovité vrtaky HSS, HSS Co 5 a HSS-TiN
brousené metodou CBN, spiralovité drazkované s kfizovym brousenim

Brouseni hrotu: podnik. norma
Uprava priéného britu: DIN 1412 C

Tento hloubkové brouseny a Sroubovity rozpinak nabizi absolutné klidné vykony v béhu a vyso-
ky vykon bfitu. Obzvlasté nezlomené tfisky se u tohoto Sroubovitého vrtaku Cisté odstrani. Toto

Vrcholovy thel: 118° zmensuje tvoreni nardstku na bfitu a studené svarovani na téchto biitech. Konus ulehcuje vyta-
Uhel prechodu na hovani vrtaku zpét pfi provrtani plechu.

dalSi stupen: 90°

Tolerance @: podnik. norma

Povrch: holy, leskly /
povlak nitridu titanu

@ mm @ mm

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@ mm | PG

6,00

9,00
11,40 | 7
14,00 | 9
17,25 |11
19,00 |13,5
21,25 |16
26,75 |21

- 280

@mm | G
5,0
8,8 |1/8
11,8 [1/4
15,3 | 3/8
19,0 | 1/2
24,5 | 3/4

@ mm |PG

2 mm
\ 60 2 mm PG
S 110 6,5
230 s
ol 130 |7
2 mm 31,0 15,7 |9
4,80 32,0 16,5
5 e
e -
9,60 e 288 |21
10,65 390 32,5
40,0
C. 13 pfimo-rovné drazkované .18
Velikost rozsah pramérd celkova délka J stopky ¢islo ¢islo ¢islo
G mm mm mm HSS HSS Co 5 HSS-TiN
0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 — 101 050-5T
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 101 050-9 T
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101051 T
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 052 101 052 E 101 052 T
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 — 101053 T
4 6,0 - 26,75 75,0 8 10,0 101 055 — 101055 T
5 4,0 - 39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101056 T
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 F= 101 057 T
7 5,0 - 28,00 69,0 7 10,0 101 058 — 101058 T
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 101 098 — 101098 T
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101 060 T
10 4,8 -10,65 54,0 5 6,0 101 094 — 101094 T
1 6,0 - 25,00 65,0 7 10,0 101 095 — 101095 T
12 6,0 - 32,00 76,0 9 10,0 101 096 2= 101 096 T
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097 — 101097 T
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 — 101 534 E —
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Sady stupnovitych vrtaki HSS, HSS Co 5 a HSS-TiN
v primyslové kazeté

C. 101026 C. 101026 E C.101026 T C. 101 027 C. 101027 T
Nazev Cislo Cislo Cislo
HSS HSS Co 5 HSS-TiN
Stupriovité vrtaky 101 026 101 026 E 101026 T
ve velikostech 0/9, 1, 2
Stupriovité vrtaky-kombi 101 027 101 027 E 101027 T
ve velikostech 1, 2 a jeden frézovaci vrtak @ 6,0 mm x 90,0 mm

Stupnovité vrtaky-Bit HSS a HSS-TiN, brousené metodou CBN,

vrw

spiralovité drazkované s kfizovym brousenim

Brouseni hrotu: podnik. norma
Uprava priéného britu: DIN 1412 C

Vrcholovy uhel: 118°

Uhel pfechodu na

dalsi stuperni: 90°

Tolerance @: podnik. norma

54

Povrch: holy, leskly /
povlak nitridu titanu

Stopka: 6,35 x 27,0 mm

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

Velikost rozsah pramérd celkova délka pocet Sestihran Cislo Cislo
¢. mm mm stuprit stopky HSS HSS-TiN
0/9 4,0-12,0 72,0 9 1" 101 050-9 H 101 050-9 TH
1 4,0-20,0 81,0 9 14" 101 051 H 101 051 TH
4,0-30,0 105,0 14 1/4" 101 052 H 101 052 TH

» Stupnovité vrtaky
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Stupnovité vrtaky HSS a HSS-TiN, brousené metodou CBN, spiralovité
drazkované s kfizovym brousenim, v kratkém provedeni

Brou$eni hrotu: podnik. norma Idealnim pro vystavbu skfifiovych rozvadécu do sily plechu az 2,0 mm.
Uprava pfigného bfitu: DIN 1412 C
Vrcholovy thel: 118°
Uhel prechodu na
dalSi stupen: 90° mm
Tolerance @: podnik. norma o
Povrch: holy, leskly / ” 150
povlak nitridu titanu . 0
pravofezné 80 150
7,0 200
8,0 550
9,0 26,0
10,0 280
11,0 30,0
12,0 ,
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech C. 0/9k
Velikost rozsah pramérd celkova délka pocet J stopky Cislo Cislo
¢. mm mm stuprit mm HSS HSS-TiN
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 101061 T
1k 4,0 - 20,00 58,0 9 8,0 101 062 101 062 T
2k 4,0 - 30,00 72,0 14 10,0 101 063 101 063 T

Stupnovité vrtaky HSS a HSS-TiN, brousené metodou CBN, spiralovité drazkované s
kfizovym brousenim pro metricka Sroubova spojeni kabelu

BrousSeni hrotu:
Uprava pri¢ného britu:
Vrcholovy uhel:

Uhel pfechodu na
dalSi stupen:
Tolerance @:

Povrch:

pravofezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

podnik. norma
DIN 1412 C
118°

90°

podnik. norma
holy, leskly /
povlak nitridu titanu

@ mm

6,5

8,5
10,5
12,5
16,5
20,5
25,5
29,0
32,5
36,5
40,5

Velikost DIN/EN rozméry rozsah pramért | celkova délka pocet J stopky Cislo Cislo
¢. mm mm stuprit mm HSS HSS-TiN
14 60423 zavitovy otvor 5,3-30,5 79,0 9 10,0 101 093 101 093 T
5 50262 prdchozi otvor 6,5-32,5 79,0 9 10,0 101 092 101092 T
16 60423 zavitovy otvor 5,3-38,5 96,0 11 10,0 101 091 101091 T
17 50262 prachozi otvor 6,5 - 40,5 96,0 11 10,0 101 090 101090 T
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Stupnovité vrtaky HSS a HSS-TiN, brousené metodou CBN,

se tremi brity

Brouseni hrotu:

podnik. norma

Tyto hloubkové brousené rozpinaky u stupriovitych vrtakd se tfemi bfity zajistuji absolutné klidné
prace bez chvéni. Diky snizenému zatizeni bfitu je mozny vy3Si posuv obzvlasté u mékkych ma-

Vrcholovy uhel: 118°
Uhel ptechodu na terialt jako je NE-kov. Dany konus zlehcuje zpétné vytazeni pri provrtani plechu.
dalSi stupen: 90°
Tolerance @: podnik. norma
Povrch: holy, leskly /
povlak nitridu titanu ]
pravofezneé i
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Velikost rozsah pramérud celkova délka pocet J stopky Cislo Cislo
¢. mm mm stupnit mm HSS HSS-TiN
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 101 350-9 T
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 351 101351 T
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 352 101352 T
Sady stupnovitych vrtaki HSS a HSS-TiN
se tfremi brity v primyslové kazeté
Nazev cislo cislo
HSS HSS-TiN
Stupriovité vrtaky se tfemi brity 101 326 101326 T
ve velikostech 0/9, 1, 2
C.101326 T
Stupnovité vrtaky HSS, brousené metodou CBN
Brouseni hrotu: bez Spicky 2 mm
Uhel mezi stupni: 90° 12,0
Tolerance @: podnik. norma :ig
Povrch: holy, leskly 15,0
pravorezné :?8
18,0
19,0
20,0
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech C.30 C. 40
Velikost rozsah praméra celkova délka pocet J stopky Cislo
¢. mm mm stupnd mm
20 12,0 - 20,00 66,0 9 8,0 101 361
30 20,0 - 30,00 78,0 11 10,0 101 362
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363
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Stupnovité vrtaky HSS a HSS-TiN v palcovych mirach,

brousené metodou CBN, spiralovité drazkované s kfizovym brousenim

Brouseni hrotu: podnik. norma
Uprava priéného britu: DIN 1412 C

@inch

Vrcholovy thel: 118° A
Uhel pfechodu na )
dalSi stuperi: 90° s
Tolerance @: podnik. norma bt
Povrch: holy, leskly / i

povlak nitridu titanu o
pravofezné

@inch
7/8"

11/8"
17/32"
11/4"
13/8"

C.5 ©/7,
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Velikost rozsah primeérd celkova délka pocet @ stopky cislo Cislo

¢. vpalcich vpalcich stupntl vpalcich HSS HSS-TiN
1 3/16 - 1/2 31/ 6 1/4 101 701 101701 T
2 /g -1/2 31/ 13 /4 101 702 101702 T
& 1/4 - 3/4 234 9 3/g 101 703 101703 T
4 3/16 - 7lg 314 12 3/g 101 704 101704 T
5 516 - 1 314 9 3/g 101 705 101705 T
6 /g - 13/g 314 D 3/g 101 706 101706 T
7 /g - 1/2 17/ 2 1/4 101 707 101707 T
8 /g 2 19/3p 1 3/g 101 708 101708 T
9 7Ig-11/g 3 7/p4 2 3/g 101 709 101709 T

4,0-6,0 mm

—
EEaEs

_...'-II.."

-
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Frézovaci vrtaky HSS a HSS-TiN

Brouseni hrotu:
Vrcholovy uhel:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

do kuzele

118°

holy, leskly / TiN

jednotlivé v plastovych obalech

K vrtani a frézovani plecht, dreva, plastickych
hmot a tenkostinnych materialu. Kratka ¢ast v
provedeni jako Sroubovity vrtak prechazi do

tvaru frézy s lamacdi tfisek.

mm

celkova délka
mm

Cislo
HSS-TiN
B ———

6,0

8,0

90,0
90,0

101 201
101 202

101

201 T

1012021

Stupnovité vrtaky - doporuéené otacky

Material:

neleg.

staveb.

ocel do
700 N/mm?

neleg.
staveb.
ocel nad
700 N/mm?

leg,
oceli do

1000
N/mm?

litina
do
250 N/mm?

litina
nad
250 N/mm?

slitiny
CuZn
kiehké

slitiny
CuZn
houzevnaté

slitiny
hliniku
do 11% Si

termo-
plasty

duro-
plasty

Tloust’ka plechu
v mm:

do 4,0

do 4,0

do 4,0

do 4,0

do 4,0

do 4,0

do 4,0

do 4,0

do 4,0

do 4,0

Vc = m/min

30

20

20

15

10

60

35

30

20

15

Mazani a chlazeni:

fezny
sprej

fezny
sprej

fezny
sprejspray

tlakovy
vzduch

tlakovy
vzduch

tlakovy
vzduch

tlakovy
vzduch

fezny
sprej

Wasser

tlakovy
vzduch

Velikost g mm

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

0/5| 4,0-12,0
0/9| 4,0-12,0
1] 4,0-20,0
2| 4,0-30,0
3| 6,0-38,0
4| 6,0-26,8
5| 4,0-32,0
6| 6,0-32,0
7| 5,0-28,0
8| 6,0-30,5
9| 6,0-37,0
10| 4,8-10,7
11| 6,0-25,0
12| 6,0-32,0
13| 6,0-40,0
14| 5,3-30,5
15| 6,5-32,5
16| 5,3-38,5
17| 6,5-40,5
18| 6,5-32,5
20| 12,0- 20,0
30| 20,0-30,0
40 30,0- 40,0

O OO OO O O O O O O O O O O O O O O O O O O

2400- 800
2400- 800
2400- 500
2400- 300
1600- 300
1600- 400
2400- 300
1600- 300
1900- 300
1600- 300
1600- 300
2000- 900
1600- 400
1600- 300
1600- 200
1800- 300
1500- 300
1800- 200
1500- 200
1500- 300
800- 500
500- 300
300- 200

1600- 500
1600- 500
1600- 300
1600- 200
1100- 200
1100- 200
1600- 200
1100- 200
1300- 200
1100- 200
1100- 200
1300- 600
1100- 300
1100- 200
1100- 200
1200- 200
1000- 200
1200- 200
1000- 200
1000- 200

500- 300

300- 200

200- 200

1600- 500
1600- 500
1600- 300
1600- 200
1100- 200
1100- 200
1600- 200
1100- 200
1300- 200
1100- 200
1100- 200
1300- 600
1100- 300
1100- 200
1100- 200
1200- 200
1000- 200
1200- 200
1000- 200
1000- 200

500- 300

300- 200

200- 200

1200- 400
1200- 400
1200- 200
1200- 200
800- 100
800- 200
1200- 100
800- 100
1000- 200
800- 200
800- 100
1000- 400
800- 200
800- 100
800- 100
900- 200
700- 100
900- 100
700- 100
700- 100
400- 200
200- 200
200- 100

800- 300
800- 300
800- 200
800- 100
500- 100
500- 100
800- 100
500- 100
600- 100
500- 100
500- 100
700- 300
500- 100
500- 100
500- 100
600- 100
500- 100
600- 100
500- 100
500- 100
300- 200
200- 100
100- 100

4800- 1600
4800- 1600
4800- 1000
4800- 600
3200- 500
3200- 700
4800- 600
3200- 600
3800- 700
3200- 600
3200- 500
4000- 1800
3200- 800
3200- 600
3200- 500
3600- 600
2900- 600
3600- 500
2900- 500
2900- 600
1600- 1000
1000- 600
600- 500

2800- 900
2800- 900
2800- 600
2800- 400
1900- 300
1900- 400
2800- 300
1900- 300
2200- 400
1900- 400
1900- 300
2300- 1000
1900- 400
1900- 300
1900- 300
2100- 400
1700- 300
2100- 300
1700- 300
1700- 300
900- 600
600- 400
400- 300

2400- 800
2400- 800
2400- 500
2400- 300
1600- 300
1600- 400
2400- 300
1600- 300
1900- 300
1600- 300
1600- 300
2000- 900
1600- 400
1600- 300
1600- 200
1800- 300
1500- 300
1800- 200
1500- 200
1500- 300
800- 500
500- 300
300- 200

1600- 500
1600- 500
1600- 300
1600- 200
1100- 200
1100- 200
1600- 200
1100- 200
1300- 200
1100- 200
1100- 200
1300- 600
1100- 300
1100- 200
1100- 200
1200- 200
1000- 200
1200- 200
1000- 200
1000- 200

500- 300

300- 200

200- 200

1200- 400
1200- 400
1200- 200
1200- 200
800- 100
800- 200
1200- 100
800- 100
1000- 200
800- 200
800- 100
1000- 400
800- 200
800- 100
800- 100
900- 200
700- 100
900- 100
700- 100
700- 100
400- 200
200- 200
200- 100

Velikost | @ vpalcich

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

o/min

3he - 12
g - 12
g - 34
316 - /8
516 - 1

7lg -13/g
Slg - 12
Is

O OO OO O Ox O O
©oO~NOONWN =

7lg -11/g

2000- 800
3000- 800
1500- 500
2000- 400
1200- 400
400- 300
1000- 800
400

400- 300

1300- 500
2000- 500
1000- 300
1300- 300
800- 300
300- 200
700- 500
300
300- 200

1300- 500
2000- 500
1000- 300
1300- 300
800- 300
300- 200
700- 500
300
300- 200

1000- 400
1500- 400
800- 300
1000- 200
600- 200
200- 100
500- 400
200

200- 200

700- 300
1000- 300
500- 200
700- 100
400- 100
100- 100
300- 300
100
100- 100

4000- 1500
6000- 1500
3000- 1000
4000- 900
2400- 800
900- 500
2000- 1500
900

900- 700

2300- 900
3500- 900
1800- 600
2300- 500
1400- 400
500- 300
1200- 900
500

500- 400

2000- 800
3000- 800
1500- 500
2000- 400
1200- 400
400- 300
1000- 800
400

400- 300

1300- 500
2000- 500
1000- 300
1300- 300
800- 300
300- 200
700- 500
300
300- 200

1000- 400
1500- 400
800- 300
1000- 200
600- 200
200- 100
500- 400
200

200- 200
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Tabulka pouziti odstupnovanych vrtaku

Velikost Nazev
= T T T T T T T T
C.0/5 Pro metrické miry otvoru
@40mm | @60mm | @80mm | @10,0mm | @12,0mm | | | |
C.0/9 Pro metrické miry otvorti
@40mm | @50mm | @60mm | @7,0mm | @80mm | F9,0mm | F10,0mm | F11,0mm | @ 12,0 mm
C. 1 Pro metrické miry otvord
@40mm | @60mm | @80mm | @10,0mm | @120mm | @ 14,0mm | @ 16,0mm | @ 18,0 mm | @ 20,0 mm
C. 2 Pro metrické miry otvor
34,0 mm 26,0 mm g80mm | 410,0mm | F12,0mm | D14,0mm | F16,0mm | F 18,0 mm | & 20,0 mm
@220mm | @240mm | 26,0mm | @28,0mm | & 30,0 mm
C. 3 Pro metrické miry otvort
6,0 mm d90mm | F13,0mm | @16,0mm | F190mm | d21,0mm | F23,0mm | @26,0mm | 29,0 mm
@320mm | @350mm | @ 38,0 mm
C. 4 Pro zavity pancéfovych trubek - jadrové rozmery
PG 7 PG 9 PG 11 PG 13,5 PG 16 PG 21
G1MA4mm | F140mm |[@17,25mm | & 19,0 mm | J 21,25 mm | & 26,75 mm
C. 5 Pro metrické miry otvort
@ 4,0 mm 26,0 mm g9,0mm | 3120mm | F150mm | @18,0mm | @21,0mm | F24,0mm | & 27,0 mm
@30,0mm | @33,0mm | @36,0mm | & 39,0 mm
C. 6 Pro vnéjsi trubkové zavity - O prdchozich rozmérd
R 1/8" R 1/4" R 3/8" R 1/2" R 3/4"
2 11,2 mm 14,5 mm g182mm | @223 mm | & 27,9 mm
C. 7 Pro trubkové zavity - jadrové rozméry
G 1/8" G 1/4" G 3/8" G 1/2" G 3/4"
@ 8,8 mm 11,8 mm g153mm | @19,0mm | & 24,5 mm
C. 8 Pro zavity pancérovych trubek - priichozi primeéry
PG 7 PG 9 PG 11 PG 13,5 PG 16 PG 21
F125mm | @152mm | 186 mm | 20,4 mm | F22,5mm | & 28,3 mm
C. 9 Pro zavity pancérovych trubek - priichozi priméry
PG 7 PG 9 PG 11 PG 13,5 PG 16 PG 21 PG 29
F125mm | @152mm | 186 mm | @204 mm | F225mm | 28,3 mm | @ 37,0 mm
C.10 Pro matice M3 - M4 - M5 - M6 - M8 nytované naslepo
@48mm | @64mm | @72mm | @9.6mm | 10,65mm | | | |
c. 1 Pro metrické rozméry otvor( s extra vysokymi stupni
@60mm | @9,0mm | @120mm | @16,0mm | @20,0mm | @22,5mm | @25,0mm | |
C.12 Pro metrické rozméry otvor( s extra vysokymi stupni
@60mm | @9,0mm | @120mm | @16,0mm | @20,0mm | @225mm | @250mm | F285mm | @32,0mm
C.13 Pro metrické rozméry otvort a velké priméry
g60mm [ G1M,0mm | F17,0mm | @230mm | F290mm | F30,0mm | @31,0mm | F32,0mm | & 33,0 mm
@340mm | F350mm | 36,0mm | F37,0mm | @38,0mm | &39,0mm | &40,0 mm
C.14 Pro metricka Sroubova spojeni kabell, rozméry otvoru pro zavit dle DIN/EN 60423
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
5,3 mm @ 7,0 mm F90mm | F10,5mm | F145mm | @185 mm | &23,5mm | & 30,5 mm
C. 15 Pro metricka Sroubova spojeni kabelu, pratocné miry dle DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
6,5 mm J 8,5 mm F105mm | @125mm | F16,5mm | F20,5mm | @255 mm | & 32,5 mm
C. 16 Pro metricka Sroubova spojeni kabell, rozméry otvoru pro zavit dle DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
@ 5,3 mm @ 7,0 mm g90mm | @105mm | @145mm | F185mm | F23,5mm | F30,5mm | & 38,5 mm
C. 17 Pro metricka Sroubova spojeni kabeld, pratocné miry dle DIN/EN 50262
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
@ 6,5 mm F85mm | @10,5mm | F125mm | F16,5mm | F20,5mm | F255mm | @32,5mm | &40,5mm
C. 18 Pro metricka Sroubova spojeni kabell / Pro zavity pancéfovych trubek, priichozi priméry
M 6 M8 M 10 M12/PG7 PG 9 M 16 PG 11 M 20/ PG 13,5 PG 16
@ 6,5 mm @85mm | @105mm | @13,0mm | 3157mm | F16,5mm | G190 mm | D21,0mm | @ 23,0 mm
M 25 PG 21 M 32
@255mm | @288mm | &325mm

Stupnovité vrtaky »
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AMINGNTHYZ IDVAOLOJHAO
Vv AANOTIAZNA



Popis vyrobku

U novych vysoce vykonnych kuzelovych a odhrotovacich zahlubniki RUKO jsou drazky pro od-
vod tfisek vybrouseny do plné zakaleného materialu metodou CBN. CBN (kubicky nitrid boru) je
mnohem tvrdSi, nez bézné brusné materialy, jako je karbid kiemiku nebo korund. Vlivem zvySené

tvrdosti je vybrouseny povrch materialu velmi hladky, bfity jsou ostfejSi a Iépe drzi rozméry.

. Oproti tradiéné znamym frézovanym drazkam na odvadeéni tfisek jsou fezy provedené s

drazkami vyrobenymi metodou CBN bez otfepu a jsou ostré. Z toho vyplyva podstatné

. Radialni podbrus, provedeny metodou CBN, zajistuje, aby byl bfit tim nejvy$Sim mistem

na prameru.

. Kazda velikost priméru ma na svém obvodu uhel hibetu. Tim je také zaruceno, Ze i nej-

Vvetsi pramér bfitu je na nejvys$Sim miste.

. Axialni podbrus garantuje €isty fez pfi minimalnim vzniku tepla.

. Toto uvedené naradi brouSsené metodou CBN zajist uje vynikajici odvod tfisek, praci bez

vibraci, povrch bez ryhovani a velmi dobre se stredi.

Pouziti vyrobku

1.

Idealni nastroj pro kuzelové zahloubeni a odhrotovani, vhodné pro elektrotechnicky pru-
mysl, sanitarni a topnou techniku, automobilovy primysl, strojirenstvi, vyrobu rozvadécu,
stavbu ocelovych konstrukcei, dfevozpracujici a letecky primysl

. Tento robustni nastroj je vhodny pro vSechny bézné primyslové materialy, napf. nezelezné

kovy, plechy z uslechtilych kovu, termoplasty a duroplasty i pro béZné ocelové plechy.

. Zahlubniky podle DIN 335 jsou obzvlasté vhodné pro zahlubovani tvart A a B v jemném

provedeni podle DIN 74.

Tvar A pro:  Srouby se zapustnou hlavou podle DIN 963 a DIN 965
Srouby s oékovou zapustnou hlavou podle DIN 964 a 966
Samorezné Srouby tvaru F a G podle DIN 7513 a tvaru D a E podle DIN 7516
Specialni samorezné Srouby s drazkou tvaru K, L, M a N podle DIN 7500
Vruty se zapusténou hlavou podle DIN 97 a DIN 7997
Vruty s €ockovou hlavou podle DIN 95 a DIN 7997

Tvar B pro: Srouby se zapusténou hlavou s vnitinim Sestihranem DIN 7991

. Pouzivanim fezné pasty nebo fezného spreje RUKO je mozno podstatné prodlouzit Zivot-

nost nastroje a vyrazné zlepsit jakost povrchu vyrobku.

Zahloubeni podle DIN 74 pro zapustné Srouby podie DIN

podle DIN 74
tvar AF tvar BF

DIN 963 DIN 7991 (I1SO 10642)
DIN 964
DIN 965
DIN 966
DIN 7513 F. u. G.
DIN 7516 D. u. E.
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1. Drazky pro odvod tfisek, brousené do
hloubky metodou CBN

2. Radialni podbrus, provedeny
metodou CBN

3. Odleh¢ovaci kuzelovy podbrus provedeny
metodou CBN

@ |

4. Axialni podbrus, provedeny brousenim CBN
(ahel hibetu)
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°

Uhel zahloubeni: 90° Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod P A
Stopka: valcova tfisek vybrouSeny do hloubky, jsou bfity abso- *7 ‘ +
Pocet bfith: 3 lutné ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrafiovani
Povrch: holy, leskly / otfepu a zahlubovani. Doporu¢ené otacky — viz d1

povlak nitridu titanu / tabulka na str. *

povlak TiAIN
pravorezné
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

HSS

Kuzelovy a odhrotovaci zahlubnik z vysoce
vykonné rychlofezné oceli. Idealni pro ocel,
litinu, barevné a lehké kovy.

HSS pro hlinik

Kuzelovy a odhrotovaci zahlubnik z vysoce
vykonné rychlofezné oceli pro hlinik.

HSS Co 5 pro oceli VA

Jako vysoce vykonna rychlofezn ocel lego-
vana kobaltem. Idealni pro ocele vysoce
legované chromem, jako napf. V2A a V4A.

HSS-TiN

Jako vysoce vykonna rychlofezna ocel s
povlakem nitridu titanu. Vy3Si tvrdost povr-
chu cca 2.300 HV. Idealni pro ocel, litinu,
barevné a lehké kovy.

HSS-TIiAIN

Jako vysoce vykonna rychlofezna ocel s
povlakem titan-aluminium-nitridu. Diky vys-
Si tvrdosti povrchu cca 3.000 HV vhodny k
obrabéni zasucha. Idealni pro ocel, litinu,
barevné a lehké kovy.

Tvrdokov K 20

Idealni pro abrazivni a tvrdé ocele s pevnos-
ti pfes 1000 N/mm?, GG pres 240 HB.

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
HSS, HSS pro hlinik, HSS Co 5, HSS-TiIiN, HSS-TiAIN a Tvrdokov K 20

Zahlubnik Celkova | @ Stopky | Zahloubeni podie Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo
Jmen. @ d3 délka d2 DIN 74 HSS HSS hlinik | HSSCo5 HSS-TiN | HSS-TIAIN | Tvrdokov
d1 mm mm L mm mm BF OH— OH— OH— g .——_| OH—
4,3 1,3 40,0 4,0 102 101 — 102101 E | 102101 T | 102101 F —
4.8 1,5 40,0 4,0 102 102 — — 102102T | 102102 F —
5,0 1,5 40,0 4,0 M 2,5 102 103 — 102103 E | 102103 T | 102 103 F —
53 1,5 40,0 4,0 102 104 — 102104 E | 102104 T | 102104 F —
5,8 1,5 45,0 5,0 102 105 — — 102 105T | 102105 F —
6,0 1,5 45,0 5,0 M 3 102 106 — 102106 E | 102106 T | 102 106 F —
6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 107 102 107 A | 102107 E | 102107 T | 102107 F 102 261
7,0 1,8 50,0 6,0 M 3,5 102 108 — — 102108 T | 102 108 F —
7,3 1,8 50,0 6,0 102 109 — — 102109 T | 102109 F —
8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 102 110 — 102110E | 102110T | 102110 F —
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 111 102 111A | 102111 E | 102111 T | 102111 F 102 262
9,4 2,2 50,0 6,0 102 112 — — 102112T | 102 112 F —
10,0 2,5 50,0 6,0 M 5 102 113 — 102 113 E | 102113 T | 102113 F —
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102 114 102 114 A | 102114 E | 102114T | 102 114 F 102 263
11,5 2,8 56,0 8,0 M 6 102 115 — 102115E | 102115T | 102115 F —
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102 116 102116 A | 102116 E | 102116 T | 102116 F 102 264
13,4 2,9 56,0 8,0 102 117 — — 102 117T | 102117 F —
15,0 3,2 60,0 10,0 M 8 102 118 — 102118 E | 102118 T | 102118 F —
16,5 3,2 60,0 8,0 M 8 102 119 102 119A | 102119E | 102119T | 102 119F —
16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 102 119-1 | 102 119-1 A|102 119-1 E| 102 119-1 T | 102 119-1 F| 102 265
19,0 3,5 63,0 10,0 M10 102 120 — 102120 E | 102120T | 102120 F —
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102 121 102121A | 102121E | 102121 T | 102121 F 102 266
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 102 122 — 102122 E | 102122T | 102 122 F —
25,0 3,8 67,0 10,0 M12 102 123 102123 A | 102123 E | 102123 T | 102123 F 102 267
26,0 3,9 71,0 12,0 M 14 102 171 — — 102171 T | 102171 F —
28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 102 124 — 102124 E | 102124 T | 102124 F —
30,0 4.1 71,0 12,0 M 16 102 172 — — 102172T | 102172 F —
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 102 125A | 102125E | 102125T | 102125 F 102 268
*37,0 4,8 90,0 12,0 102 173 — — 102173 T | 102173 F —
*40,0 10,0 80,0 15,0 102 174 — — 102174 T | 102174 F —

*Pracovni norma

Zvyraznéné vyrobky jsou nové doplnény.

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky »
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Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd DIN 335 tvaru C 90°
HSS, HSS pro hlinik, HSS Co 5, HSS-TiN, HSS-TiAIN a Tvrdokov K 20

C. 102 142

C.102154 T

C. 102 150

T

€. 102 151

i

1} _ﬂl\l-ll-_‘h-ﬂ'b JL.‘\—.:ILI:‘ .l-_-"_"

Nazev

Cislo
HSS

Cislo
HSS hlinik

Cislo
HSS Co 5

Cislo
HSS-TiN

Cislo
HSS-TIiAIN

Cislo
Tvrdokov

5 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
36,3-10,4 - 16,5 (stopka & 8,0 mm) - 20,5 - 25,0 mm
+ 1 krabicka - fezny sprej 50 ml v kazeté z polystyrenu

4 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
10,4 - 16,5 (stopka @ 8,0 mm) - 20,5 - 25,0 mm
+ 1 krabiCka - fezna pasta 30 g v primyslové kazeté

4 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
@?8,3-10,4 - 16,5 (stopka & 8,0 mm) - 20,5 mm
+ 1 krabiCka - fezna pasta 30 g v primyslové kazeté

5 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
36,3-10,4 - 16,5 (stopka @ 10,0 mm) - 20,5 - 25,0 mm
v primyslové kazeté

6 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
@6,3-8,3-10,4-12,4 - 16,5 (stopka @ 10,0 mm) -
20,5 mm v primyslové kazeté

17 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
343-50-60-63-70-80-8,3-10,0-10,4-11,5-
12,4 -15,0 - 16,5 (stopka @ 10,0 mm) - 19,0 - 20,5 - 23,0 -
25,0 mm v dfevéné kazeté

102 142

102 150

102 151

102 154

102 152

102 155

102 142 A

102 150 A

102 151 A

102 154 A

102 152 A

102 142 E

102 150 E

102 151 E

102 154 E

102 152 E

102 142 T

102150 T

102151 T

102154 T

102152 T

102 154 F

102 152 F

102 152 HM

» Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky ,,QUICKCut“ (DIN 335)
tvaru C 90° HSS a HSS-TIiAIN

Uhel zahloubeni: 90° Optimalizovana geometrie obrabéni ve spojeni s tfiploSnym nabrousenim stopky vede k opti-
Stopka: se 3 plochami malnim vysledkim zahlubovani. Niz§i opotfebeni vede k prodlouzeni trvanlivosti bfitu o0 25 %, s
Pocet bfitl: 3 povlakem TiAIN dokonce o 40 %. Geometrie obrabéni umozriuje diky velmi dobré tvorbé tfisek
Povrch: holy, leskly az 0 30 % rychlejSi zahlubovani nez obvyklé zahlubniky.

pravorezné

Specialné vyvinuto pro automaticky a rychly posuv!

Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech

Zahlubnik celkova @ stopky zahloubeni podle Cislo Cislo

Jmen. @ d3 délka d2 DIN 74 HSS HSS-TIAIN
d1 mm mm L mm mm AF BF ﬁ F
6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 707 [102 707 F
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 711 |102711 F
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102714 [102714 F
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102716 (102716 F
15,0 3,2 60,0 10,0 M 8 102718 (102718 F
16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 102719 [102719F
19,0 3,5 63,0 10,0 M10 102720 [102 720 F
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102721 (102721 F
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 102722 [102 722 F
25,0 3,8 67,0 10,0 M12 102723 [102 723 F
31,0 4,2 71,0 12,0 M16 102725 [102725F

Sady kuzelovych a odhrotovacich
zahlubniku ,,QUICKCut“ (DIN 335) tvaru C 90°
v priumyslové kazeté

Nazev Cislo Cislo
HSS HSS-TIiAIN

6 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky (DIN 335) tvaru C 90°| 102 752 | 102 752 F
?6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

5 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky (DIN 335) tvaru C 90°| 102 754 | 102 754 F
@6,3-10,4-16,5-20,5-25,0mm
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90° ASP

Uhel zahloubeni: 90° Vzhledem k tomu, ze byly drazky pro odvod
Stopka: valcova tfisek vybrouseny do hloubky, jsou bfity abso-
Pocet britd: & lutné ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrariovani
Povrch: holy, leskly otfepl a zahlubovani. Doporucené otacky — viz
pravorezné tabulka na str.

ASP

Kuzelovy a odhrotovaci zahlubnik z rychlofezné oceli vyrobené praskovou metalurgii. Meta-
lurgicky vyrobené oceli maji, oproti béznym vysokovykonnym rychlofeznym ocelim, stalou
jemnozrnnou strukturu materialu. Diky tomu maji dobrou tvrdost pfi vysokych teplotach, tlako-
vou zatizitelnost a odolnost proti opotrebeni. Idealni u VA oceli, u oceli odolnych proti korozi a

kyselinam, titanu a slitin titanu.

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

Zahlubnik celkova J stopky zahloubeni podle Cislo
Jmen. @ d3 délka d2 DIN 74
d1 mm mm L mm mm AF BF
6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 107 ASP
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 111 ASP
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102 114 ASP
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102 116 ASP
16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 102 119-1 ASP
20,5 385 63,0 10,0 M 10 102 121 ASP
25,0 3.8 67,0 10,0 M12 102 123 ASP
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 ASP
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Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd
DIN 335 tvaru C 90° ASP v primyslové kazeté

tvaru C 90° ASP @ 6,3 - 10,4 - 16,5-20,5 - 25,0 mm

Nazev Cislo

6 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 102 152 ASP
tvaru C 90° ASP @ 6,3-8,3-10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

5 Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 102 154 ASP
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90° HSS,

s dlouhou valcovou stopkou

Uhel zahloubeni: 90° Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod
Stopka: valcova tfisek vybrouseny do hloubky, jsou bfity abso-
Pocet brith: 3 lutné ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrafiovani
Povrch: holy, leskly otfepli a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych
pravorezné a lehkych kovud. Doporuéené otacky — viz tabu-
lka na str. 12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech -
Zahlubnik celkova J stopky zahloubeni podle Cislo
Jmen. @ d3 délka d2 DIN 74
d1 mm mm L mm mm AF BF
6,3 1,5 85,0 5,0 M 3 102 271
8,3 2,0 85,0 6,0 M 4 102 272
10,4 2,5 88,0 6,0 M 5 102 273
12,4 2,8 108,0 8,0 M 6 102 274
15,0 3,2 110,0 10,0 M 8 102 275 v
16,5 3,2 112,0 10,0 M 8 102 276
20,5 3,5 115,0 10,0 M10 102 277
25,0 3,8 118,0 10,0 M12 102 278
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru D 90° HSS
Uhel zahloubeni: 90° Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod
Stopka: kuzel Morse tfisek vybrouseny do hloubky, jsou bfity abso-
Pocet brith: 3 lutné ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrafiovani
Povrch: holy, leskly otfepl a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych
pravorezné a lehkych kovud. Doporuéené otacky — viz tabu- A
lka na str. 12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Zahlubnik celkova stopky zahloubeni podle Cislo
Jmen. @ d3 délka DIN 74
d1 mm mm L mm MK AF BF -
15,0 3,2 85,0 MK 1 M 8 102 126
16,5 3,2 85,0 MK 1 M 8 102 127
19,0 3,5 100,0 MK 2 M 10 102 128
20,5 3,5 100,0 MK 2 M 10 102 129
23,0 3,8 106,0 MK 2 M 12 102 130
25,0 3,8 106,0 MK 2 M 12 102 131
26,0 3,8 106,0 MK 2 M 14 102 132
28,0 4,0 112,0 MK 2 M 14 102 133
30,0 4,2 112,0 MK 2 M 16 102 134
31,0 4,2 112,0 MK 2 M 16 102 135
34,0 4,5 118,0 MK 2 M 18 M 18 102 136
37,0 4,8 118,0 MK 2 M 20 M 20 102 137
40,0 10,0 140,0 MK 3 102 138
50,0 14,0 150,0 MK 3 102 139
63,0 16,0 180,0 MK 4 102 140
80,0 22,0 190,0 MK 4 102 141

+‘ d2 ‘+
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334 tvaru C 60° HSS

Uhel zahloubeni: ~ 60°

Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod tfi-

Stopka: valcova sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
Pocet bfith: & ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrariovani otfe-
Povrch: holy, leskly pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
pravofezné lehkych kova. Doporuéené otacky — viz tabulka
na str.12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Zahlubnik celkova & stopky Cislo
Jmen. @ d3 délka d2
d1 mm mm L mm mm
6,3 1,6 45,0 5,0 102 201
8,0 2,0 50,0 6,0 102 202
10,0 2,5 50,0 6,0 102 203
12,5 3,2 56,0 8,0 102 204
16,0 4,0 63,0 10,0 102 205
20,0 5,0 67,0 10,0 102 206
25,0 6,3 71,0 10,0 102 207

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334 tvaru D 60° HSS

Uhel zahloubeni: ~ 60°

Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod ti-

Stopka: kuzel Morse sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
Pocet brith: 3 ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrariovani otfe-
Povrch: holy, leskly pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
pravorezné lehkych kovu. Doporuéené otacky — viz tabulka
na str.12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Zahlubnik celkova stopky Cislo
Jmen. @ d3 délka
d1 mm mm L mm MK
16,0 4,0 90,0 MK 1 102 208
20,0 5,0 106,0 MK 2 102 209
25,0 6,3 112,0 MK 2 102 210
31,5 10,0 118,0 MK 2 102 211
40,0 12,5 150,0 MK 3 102 212
50,0 16,0 160,0 MK 3 102 213
63,0 20,0 190,0 MK 4 102 214
80,0 25,0 200,0 MK 4 102 215

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru C 75° HSS

Uhel zahloubeni: ~ 75°

Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod tfi-

Stopka: valcova sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
Pocet britl: 3 ostré. Jsou idealni pro ¢isté odstrariovani otre-
Povrch: holy, leskly pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
pravofezné lehkych kovu. Doporucené otacky — viz tabulka
na str.12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Zahlubnik celkova @ stopky Cislo
Jmen. @ d3 délka d2
d1 mm mm L mm mm
6,3 1,6 45,0 5,0 102 221
8,3 2,0 50,0 6,0 102 222
10,4 2,5 50,0 6,0 102 223
12,4 3,2 56,0 8,0 102 224
16,5 4,0 63,0 10,0 102 225
20,5 5,0 67,0 10,0 102 226
25,0 6,3 71,0 10,0 102 227
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru D 75° HSS
Uhel zahloubeni: 75° Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod tfi-
Stopka: kuzel Morse sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
Pocet brith: & ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrafiovani otfe-
Povrch: holy, leskly pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
pravofezné lehkych kova. Doporuéené otacky — viz tabulka
na str.12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Zahlubnik celkova stopky Cislo
Jmen. @ d3 délka
d1 mm mm L mm MK
16,5 3,5 87,0 MK 1 102 228
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 229
25,0 5,0 109,0 MK 2 102 230
31,0 5,0 116,0 MK 2 102 231
40,0 10,0 145,0 MK'3 102 232

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru C 120° HSS

Uhel zahloubeni: 120° Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod ti-

Stopka: valcova sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
Pocet brith: g ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrafiovani otf-
Povrch: holy, leskly epu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
pravorezné lehkych kovu. Doporuéené otacky — viz tabulka
na str.12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Zahlubnik celkova J stopky Cislo
Jmen. @ d3 délka d2
d1 mm mm L mm mm
6,3 1,5 45,0 5,0 102 241
8,3 2,0 50,0 6,0 102 242
10,4 2,5 50,0 6,0 102 243
12,4 3,0 56,0 8,0 102 244
16,5 3,5 63,0 10,0 102 245
20,5 4,0 67,0 10,0 102 246
25,0 5,0 71,0 10,0 102 247
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru D 120° HSS A
Uhel zahloubeni: 120° Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod ti-
Stopka: kuzel Morse sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
Pocet britd: 3 ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrariovani otfe-
Povrch: holy, leskly pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
pravofezné lehkych kova. Doporucené otacky — viz tabulka
na str.12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech -
Zahlubnik celkova stopky Cislo
Jmen. @ d3 délka
d1 mm mm L mm MK
16,5 3,5 87,0 MK 1 102 248
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 249
25,0 5,0 109,0 MK 2 102 250 \
31,0 5,0 116,0 MK 2 102 251 Y
40,0 10,0 145,0 MK'3 102 252 i il

d3
d1
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Uhel zahloubeni:
Stopka:

Pocet bfith:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

60°
valcova

1

holy, leskly

jednotlivé v plastovych obalech

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru C 60° HSS

Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod tfi-
sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrariovani otfe-
pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
lehkych kova. Doporuéené otacky — viz tabulka

na str.12.

Jmen. @ celkova délka J stopky Cislo
d1 mm L mm d2 mm
6,0 45,0 50 102 501
8,0 50,0 6,0 102 502
10,0 50,0 6,0 102 503
12,0 56,0 8,0 102 504
16,0 63,0 10,0 102 505
20,0 67,0 10,0 102 506
25,0 71,0 10,0 102 507
30,0 81,0 12,0 102 508
40,0 89,0 15,0 102 509
50,0 98,0 15,0 102 510

Uhel zahloubeni:
Stopka:

Pocet britl:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

60°

kuzel Morse
1

holy, leskly

jednotlivé v plastovych obalech

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru D 60° HSS

Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod tfi-
sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrariovani otfe-
pU a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
lehkych kova. Doporucené otacky — viz tabulka

na str.12.

Jmen. @ celkova délka stopky Cislo
d1 mm L mm MK
16,0 92,0 MK 1 102 511
20,0 107,0 MK 2 102 512
25,0 110,0 MK 2 102 513
30,0 114,0 MK 2 102 514
40,0 145,0 MK 3 102 515
50,0 152,0 MK 3 102 516

Uhel zahloubeni:
Stopka:

Pocet brith:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

90°

valcova

1
holy, leskly

jednotlivé v plastovych obalech

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru C 90° HSS

Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod ti-
sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrariovani otre-
pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
lehkych kovu. Doporu¢ené otacky — viz tabulka

na str.12.

Jmen. @ celkova délka J stopky Cislo
d1 mm L mm d2 mm
6,0 45,0 5,0 102 521
8,0 50,0 6,0 102 522
10,0 50,0 6,0 102 523
12,0 56,0 8,0 102 524
16,0 60,0 10,0 102 525
20,0 63,0 10,0 102 526
25,0 67,0 10,0 102 527
30,0 71,0 12,0 102 528
40,0 89,0 15,0 102 529
50,0 98,0 15,0 102 530
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru D 90° HSS

Uhel zahloubeni: 90° Vzhledem k tomu, Ze byly drazky pro odvod tfi-
Stopka: kuzel Morse sek vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné
Pocet brith: 1 ostré. Jsou idealni pro Cisté odstrafiovani otfe-
Povrch: holy, leskly pu a zahlubovani do oceli, litiny, barevnych a
pravofezné lehkych kova. Doporuéené otacky — viz tabulka
na str.12.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech -
Jmen. @ celkova délka stopky Cislo
d1 mm L mm MK
16,0 92,0 MK 1 102 531
20,0 107,0 MK 2 102 532
25,0 110,0 MK 2 102 533
30,0 114,0 MK 2 102 534
40,0 145,0 MK 3 102 535
50,0 152,0 MK 3 102 536 d1

Ruéni odhrotovaci nastroje DIN 335 tvaru C 90° HSS, brousené metodou CBN

~

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Néazev Cislo

Ruéni odhrotovaci nastroj @ 12,4 mm 102 143
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 15,0 mm 102 144
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 16,5 mm 102 145
Ru¢ni odhrotovaci nastroj @ 20,5 mm 102 146
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 25,0 mm 102 147

Universalni nasady a drzadla
pro uchyceni zahlubovacich nastrojt

C. 102 148
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Néazev Cislo
Univerzalni rukojet” s klestinou @ 8,0 mm 102 148 g
Univerzalni rukojet” s klestinou @ 10,0 mm 102 149
Univerzalni rukojet” s vnitfni Sestihrannou klestinou %" 102 320
C. 102 320
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dlouhy 90° HSS a HSS-TiN

Uhel zahloubeni: ~ 90°

jednotlivé v plastovych obalech

Kuzelové rychloupinaci odhrotovaci zahlubniky Bits

Bit-upinani urychluje vyménu nastroju. Jsou

Stopka: 6,35 x 27,0 mm idealni pro Cisté odstrariovani otfepl a zahlub-

Pocet britd: 3 ovani do oceli, litiny, barevnych a lehkych kovu.

Povrch: holy, leskly / NejlepSich vysledkl se dosahuje pfi nizSich
povlak nitridu titanu feznych rychlostech.

pravorezné

Baleni:

26,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm
Univerzalni rukojet” s vnitfni Sestihrannou klestinou %4"

Zahlubnik celkova stopky zahloubeni podle Cislo Cislo
Jmen @ d3 délka Sestihran DIN 74 HSS HSS-TiN
6,3 1,5 38,0 14" M 3 102 313 102313 T
8,3 2,0 38,0 /4" M 4 102 314 102314 T
10,4 2,5 41,0 /4" M 5 102 315 102315 T
12,4 2,8 42,0 1/4" M 6 102 316 102316 T
16,5 3,2 47,0 1/4" M 8 102 317 102317 T
20,5 3,5 48,0 14" M 10 102 318 102318 T
Kuzelové rychloupinaci odhrotovaci zahlubniky Bits
kratky 90° HSS a HSS-TIN
Zahlubnik celkova stopky zahloubeni podle Cislo Cislo
Jmen @ d3 délka Sestihran DIN 74 HSS HSS-TiN
d1 mm mm L mm AF BF 6_ h
6,3 1,5 31,0 /4" M 3 W102 313 | W102 313T
8,3 2,0 31,0 14" M 4 W102 314 [ W102314T
10,4 2,5 34,0 14" M 5 W102 315 | W102315T
12,4 2,8 35,0 1/4" M 6 W102 316 | W102316T
16,5 3,2 40,0 14" M 8 W102 317 |W102317T
20,5 & 41,0 1/4" M 10 W102 318 | W102 318 T
Sady kuzelové rychloupinaci odhrotovaci zahlubniky
Bits dlouhy 90° HSS a HSS-TiN v pramyslové kazeté
Néazev Cislo Cislo
HSS HSS-TiN
KuZzelové rychloupinaci odhrotovaci zahlubniky Bits dlouhy 90° 102 319 102319 T
236,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5mm
Univerzalni rukojet” s vnitfni Sestihrannou klestinou 4"
Sady kuzelové rychloupinaci odhrotovaci zahlubniky
Bits kratky 90° HSS a HSS-TiN v primyslové kazeté
Néazev Cislo Cislo
HSS HSS-TiN
Kuzelové rychloupinaci odhrotovaci zahlubniky Bits kratky 90° W102 319 [ W102 319 T
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s pficnym otvorem 90° HSS, HSS Co 5 a HSS-TiN

Uhel zahloubeni: 90° Velmi jemny fez. PFiény otvor znemozni sev-

Stopka: valcova feni tfisek s obrobkem. Idealni pro zahlubova-

Brity: pFicny otvor ni bez otfepl a ryh a odhrotovani ocele, litiny,

Povrch: holy, leskly / barevnych a lehkych kovt. Nejlepsich vysledku

povlak nitridu titanu se dosahuje pfi nizSich feznych rychlostech.

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalec C. 102304 E C.102304 T

Zahlubnik Rozsah @ hlavy @ stopky celkova délka Cislo Cislo Cislo
Jmen @ zahl. d1 mm d2 mm L mm HSS HSS Co 5 HSS-TiN

mm mm o — S 49—
14 1,0- 4,0 6,35 6,35 45,0 — 102 300 E —
2/ 20- 50 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102301 T
5/10 5,0-10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102 302 T
10/15 10,0 - 15,0 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102303 T
15/20 15,0 - 20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102 304 T
20/95 20,0 - 25,0 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102305 T
25/30 25,0-30,0 44,00 15,00 115,0 102 306 102 306 E —
30/35 30,0 - 35,0 48,00 15,00 127,0 102 307 102 307 E —
35/40 35,0-40,0 53,00 15,00 136,0 102 308 102 308 E —
40/50 40,0 - 50,0 64,00 18,00 166,0 102 309 102 309 E —

Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikt
s prfiénym otvorem 90° HSS, HSS Co 5 a HSS-TiN

Nazev

Cislo
HSS

Cislo
HSS Co 5

Cislo
HSS-TiN

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s pricnym
otvorem 90° v kazeté z polystyrenu
Jmen @ mm: 2/5 - 5/10 - 10/45 - 15/20
+ 1 krabicka - fezny sprej 50 ml

KuZzelové a odhrotovaci zahlubniky s pficnym
otvorem 90° v prdmyslové kazeté
Jmen @ mm: 2/5 - 5/19 - 10/15 - 15/2¢
+ 1 krabicka - fezna pasta 30 g

102 312

102 310 E

102 312 E

102312T
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Doporucené hodnoty otacek pro kuzelové a odhrotovaci zahlubniky

Material: neleg. neleg. leg. litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb.ocel | staveb.ocel oceli do nad CuZn CuZn hliniku plasty plasty
do nad do 1000 250 N/mm? | 250 N/mm? kfehké houzevnaté | do 11% Si
700 N/mm? | 700 N/mm? N/mm?

Vc = m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Mazani a fezny fezny fezny tlakovy tlakovy tlakovy tlakovy fezny voda tlakovy
chlazeni sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej vzduch

g mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min
4,3 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
5,0 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
5,3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
5,8 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7,3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339

10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318

10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306

11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277

12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265

12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257

12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255

13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238

15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212

16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199

16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193

19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168

20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159

20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155

23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138

25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127

26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122

28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114

30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106

31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103

31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101

34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94

37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86

40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80

50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64

63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51

80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40

Smérné hodnoty otacek pro monolitni zahlubniky
Material: neleg. neleg. leg. litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb.ocel | staveb.ocel oceli do nad CuZn CuZn hliniku plasty plasty
do nad do 1200 250 N/mm? | 250 N/mm? kifehké houzevnaté | do 11% Si
700 N/mm? | 700 N/mm? N/mm?

Ve = m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10

g mm o/min f o/min f o/min f o/min f o/min f o/min f o/min f o/min f o/min f o/min f
6,3 758 | 0,10 | 606 | 0,10 | 404 | 0,10 | 606 | 0,15 | 505 | 0,15 |1263| 0,13 | 758 | 0,13 | 1011 | 0,13 | 1011 | 0,13 | 505 | 0,13
8,3 575 | 0,15 | 460 | 0,15 | 307 | 0,15 | 460 | 0,20 | 384 | 0,20 | 959 | 0,16 | 575 | 0,16 | 767 | 0,16 | 767 | 0,18 | 384 | 0,18

10,4 459 | 0,15 | 367 | 0,15 | 245 | 0,15 | 367 | 0,20 | 306 | 0,20 | 765 | 0,16 | 459 | 0,16 | 612 | 0,16 | 612 | 0,20 | 306 | 0,20

12,4 385 | 0,20 | 308 | 0,20 | 205 | 0,20 | 308 | 0,25 | 257 | 0,25 | 642 | 0,20 | 385 | 0,20 | 513 | 0,20 | 513 | 0,20 | 257 | 0,20

16,5 289 | 0,20 | 231 | 0,20 | 154 | 0,20 | 231 | 0,25 | 193 | 0,25 | 482 | 0,22 | 289 | 0,22 | 386 | 0,22 | 386 | 0,25 | 193 | 0,25

20,5 233 |0,25| 186 | 0,25 | 124 | 0,25 | 186 | 0,30 | 155 | 0,30 | 388 | 0,25 | 233 | 0,25 | 311 | 0,25 | 311 | 0,25 | 155 | 0,25

25,0 191 | 0,30 | 153 | 0,30 | 102 | 0,30 | 153 | 0,30 | 127 | 0,30 | 318 | 0,25| 191 | 0,25 | 255 | 0,25 | 255 | 0,30 | 127 | 0,30

31,0 154 1 0,35| 123 | 0,35| 82 | 0,35| 123 | 0,35| 103 | 0,35 | 257 | 0,30 | 154 | 0,30 | 205 | 0,30 | 205 | 0,35 | 103 | 0,35
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Ploché zahlubniky DIN 373 HSS a HSS-TiN
s pevnym vodicim ¢epem

Uhel zahloubeni: 180° K zahlubovani otvori pro Srouby a matice s

Stopka: valcova valcovou a Sestihrannou hlavou, Idealni pro
Povrch: holy, leskly / zahlubovani bez otfepli a ryh a odhrotovani
povlak nitridu titanu ocele, litiny, barevnych a lehkych kovl. Nej-
pravorezné lepsSich vysledkll se dosahuje pfi nizSich fez-
nych rychlostech.
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech

V jemné licovaci fadé pro prachozi otvory

Pro @ zahloubeni @ éepu @ stopka | celkova délka Cislo Cislo
zavit d2 mm d1 mm d3 mm L mm HSS HSS-TiN
- -
M 3 6,0 3,2 5,0 71,0 102 401 102401 T
M 4 8,0 4,3 5,0 71,0 102 402 102402 T
M 5 10,0 53 8,0 80,0 102 403 102403 T
M 6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102404 T
M 8 15,0 8,4 12,5 100,0 102 405 102405T
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102406 T
M 12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102407 T
Ve stiedni licovaci fadé pro prichozi otvory
Pro @ zahloubeni @ &epu @ stopka | celkova délka Cislo Cislo
zavit d2 mm d1 mm d3 mm L mm HSS HSS-TiN
= -
M 3 6,0 3,4 5,0 71,0 102 408 102408 T
M 4 8,0 4,5 5,0 71,0 102 409 102409 T
M 5 10,0 55 8,0 80,0 102 410 102410 T
M 6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102411 T
M 8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102412T
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102413 T
M 12 20,0 13,5 12,5 100,0 102 414 102414 T
Do jadrovych otvoru
Pro @ zahloubeni @ Sepu @ stopka | celkova délka Cislo Cislo
zavit d2 mm d1 mm d3 mm L mm HSS HSS-TiN
- b
M 3 6,0 2,5 5,0 71,0 102 415 102415 T
M 4 8,0 3,3 5,0 71,0 102 416 102416 T
M 5 10,0 42 8,0 80,0 102 417 102417 T
M 6 11,0 5,0 8,0 80,0 102 418 102418 T
M 8 15,0 6,8 12,5 100,0 102 419 102419 T
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102420 T
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102421T
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Ploché zahlubniky HSS
s pevnym vodicim ¢epem

Uhel zahloubeni:

Stopka:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

180°
kuzel Morse
holy, leskly

jednotlivé v plastovych obalech

K zahlubovani otvori pro Srouby a matice s
valcovou a Sestihrannou hlavou, Idealni pro
zahlubovani bez otfepll a ryh a odhrotovani
ocele, litiny, barevnych a lehkych kovl. Nej-
lepSich vysledkl se dosahuje pfi nizSich fez-
nych rychlostech.

V jemné licovaci fadé pro prachozi otvory

Pro @ zahloubeni @ Cepu stopka celkova délka Cislo
zavit d2 mm d1 mm MK L mm HSS
M 10 18,0 10,5 MK 2 150,0 102 422
M 12 20,0 13,0 MK 2 150,0 102 423
M 14 24,0 15,0 MK 2 160,0 102 424
M 16 26,0 17,0 MK 3 190,0 102 425
M 18 30,0 19,0 MK'3 190,0 102 426
M 20 33,0 21,0 MK 3 190,0 102 427
M 22 36,0 23,0 MK3 205,0 102 428

Ve stiedni licovaci fadé pro prichozi otvory

Pro @ zahloubeni @ &epu stopka celkova délka Cislo
zavit d2 mm d1 mm MK L mm HSS
M 10 18,0 11,0 MK 2 150,0 102 429
M 12 20,0 13,5 MK 2 150,0 102 430
M 14 24,0 15,5 MK 2 160,0 102 431
M 16 26,0 17,5 MK 3 190,0 102 432
M 18 30,0 20,0 MK 3 190,0 102 433
M 20 33,0 22,0 MK 3 190,0 102 434
M 22 36,0 24,0 MK3 205,0 102 435

Do jadrovych otvorut

Pro @ zahloubeni @ cepu stopka celkova délka Cislo
zavit d2 mm d1 mm MK L mm HSS
M 10 18,0 8,5 MK 2 150,0 102 436
M 12 20,0 10,2 MK 2 150,0 102 437
M 14 24,0 12,0 MK 2 160,0 102 438
M 16 26,0 14,0 MK 3 190,0 102 439
M 18 30,0 15,5 MK 3 190,0 102 440
M 20 33,0 17,5 MK 3 190,0 102 441
M 22 36,0 19,5 MK 3 205,0 102 442
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Sady plochych zahlubnik( DIN 373 HSS a HSS-TiN
s valcovou stopkou a s pevhym vodicim ¢epem v primyslové kazeté

C. 102 450 €. 102450 T

Nazev Cislo Cislo
HSS HSS-TiN

Ploché zahlubniky do priichozich otvord v jemné 102 450 102450 T
licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10
Ploché zahlubniky do prachozich otvor( ve stfedni 102 451 102451 T
licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M10
Ploché zahlubniky do jadrovych otvort 102 452 102452 T
pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Zahloubeni podle DIN 74 list 2 ¢ — -

Zahloubeni tvaru H

pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 84 a DIN 7984
pro samorezné Srouby podle DIN 7513, tvar B

pro specialni samofezné Srouby podle DIN 7500, tvar B

t

Zahloubeni tvaru J
pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 6912

Zahloubeni tvaru K
pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 912

L } :

i

i
|

Pro d1 jemné d1 stfedni d1 d2 t t t tolernace
zavit H12 H 13 jadrovy H13 tvar H tvar J tvar K prot
mm mm mm mm mm mm mm mm
M 3 3.2 34 2,5 6,0 2,4 — 34 0+0,1
M 4 4,3 4,5 3,3 8,0 3,2 3,4 4,6 0+0,4
M 5 oS oIS 4,2 10,0 4,0 4,2 57 0+04
M 6 6,4 6,6 5,0 11,0 4,7 4,8 6,8 0+04
M 8 8,4 9,0 6,8 15,0 6,0 6,0 6,0 0+0,4
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7,5 11,0 0+04
M 12 13,0 13,5 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0+04
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 15,0 0+0,4
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,5 0+0,4
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 11,5 12,5 19,5 0+0,4
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 13,5 21,5 0+04
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0+04
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Vicefasetkovy stupnovity vrtak dlouhy DIN 8374 Typ N HSS

Brouseni hrotu:
Vrcholovy uhel:

Uhel zahloubeni:

Stopka:
Tolerance @:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

do kuzele

118°

h8

cerny

90° /180° / 90°
valcova

jednotlivé v plastovych obalech

Dané vrtani a zahloubeni diry se provadi v jed-

nom pracovnim kroku.

Pokyn: dana rychlost fezu po vétSich primeé-
rech a daném posunu se musi nastavit po ma-

Iém priméru.

90° stupen kvality jemny pro priichozi

otvory

Vhodné pro racionalni zhotoveni prichozich vrtl
a Sroubovitych zahloubeni s 90 stupni.

RUKO 8,0 mm H5S

pro stupen-@ | @ zahloubeni | délka stupné pracovni celkova Cislo 20
zavit mm mm vrtani mm délka mm délka mm m
M 3 3,2 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 -
M 4 4,3 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 /J
M 5 53 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603 %
M 6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604 2
M 8 8,4 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 %
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 =

180° stupen kvality stfedni pro priichozi

otvory

Vhodné pro racionalni zhotoveni prichozich vrtt
a Sroubovitych zahloubeni s 180 stupni.

RUKO 8,0 mm HSS

pro stupen-& @ zahloubeni | délka stupné pracovni celkova Cislo
zavit mm mm vrtani mm délka mm délka mm
U
M 3 3,4 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 /\l ”7
M 4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608
M 5 5,5 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609 %
M 6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 %
M 8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 2
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612 =
90° pro zavitovy otvor RUKO 9,0 mm HSS
Vhodné pro racionalni zhotoveni zavitovych otvort
a volonych zahloubeni s 90 stupni.
pro stupen-& @ zahloubeni | délka stupné pracovni celkova Cislo 90°
zavit mm mm vrtani mm délka mm délka mm {—7
M 3 2,5 3,4 8,8 39,0 70,0 102 613 ‘
M 4 3,3 45 11,4 47,0 80,0 102 614 3
M 5 4,2 5,5 13,6 57,0 93,0 102 615 |
M 6 5,0 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 3
M 8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617 !
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618 i
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619 }>V
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Vicefasetkovy stupnovity vrtak kratky typ N HSS

Brouseni hrotu: do kuzele Kratky a torzné odolny a stabilni vrtak, uréeny

Vrcholovy uhel: 118° pro nasazeni na CNC eventuelné NC - strojich.

Uhel zahloubeni:  90° / 180° / 90° Dané vrtani a zahloubeni diry se provadi v jed-

Stopka: valcova nom pracovnim kroku.

Tolerance @: h8

Povrch: cerny Pokyn: dana rychlost fezu po vétSich primeé-

pravorezné rech a daném posunu se musi nastavit po ma-
|ém prdméru.

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

90° stupen kvality jemny pro priichozi RUKO 8,0 mm HSS

otvory

Vhodné pro racionalni zhotoveni prichozich vrtl

a Sroubovitych zahloubeni s 90 stupni.

" - 7 , / . 90°
pro stupen-@ @ zahloubeni | délka stupné pracovni celkova Cislo

zavit mm mm vitanimm | délkamm | délka mm m
M 3 3,2 6,0 9,0 28,0 66,0 102 620 -
M 4 4,3 8,0 11,0 37,0 79,0 102 621 /J
M 5 53 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622 %
M 6 6,4 11,5 15,0 47,0 95,0 102 623 %
M 8 8,4 15,0 19,0 56,0 111,0 102 624 —
M 10 10,5 19,0 23,0 64,0 127,0 102 625 =

180° stupen kvality stfedni pro priichozi
otvory

RUKDQ 8,0 mm HSS

Vhodné pro racionalni zhotoveni prichozich vrtt
a Sroubovitych zahloubeni s 180 stupni.

pro stupen-& @ zahloubeni | délka stupné pracovni celkova Cislo
zavit mm mm vrtani mm délka mm délka mm
U

M 3 34 6.0 9,0 28,0 660 | 102626 /H %
M 4 4,5 8,0 11,0 37,0 79,0 102 627 %
M 5 5,5 10,0 13,0 43,0 89,0 102 628 %
M 6 6,6 11,0 15,0 47,0 95,0 102 629 2
M 8 9,0 15,0 19,0 56,0 111,0 102 630 %
M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631 =

Vhodné pro racionalni zhotoveni zavitovych otvort
a volonych zahloubeni s 90 stupni.

pro stupen-& @ zahloubeni | délka stupné pracovni celkova Cislo 90°
zavit mm mm vrtani mm délka mm délka mm o
M 3 2,5 3,4 8,8 20,0 52,0 102 632 ‘
M 4 3,3 4,5 11,1 24,0 58,0 102 633 3
M 5 4,2 5,5 13,6 28,0 66,0 102 634 X
M 6 5,0 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635 1
M 8 6,8 9,0 21,0 40,0 84,0 102 636 3
M 10 8,5 11,0 25,5 47,0 95,0 102 637 X
M 12 10,2 13,5 30,0 54,0 107,0 102 638 })V
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Ruéni zavitniky M DIN 352 HSS, HSS-levy zavit

a HSS Co 5 brousené

Sada: 3 dilna

1. stuperi: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl
2. stupen: fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl
3. stupeni: fezny kuzel cca 2 - 3 zavity
Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: ISO2/6H

Povrch: holy, leskly

pravorezné /
feZe zavit levotoCivy

Dodavat Ize i jednotlivé stupné

1. stupen (pfedfezavaci): Cislo 230 ...... -1
2. stupen (stredni): Cislo 230 ...... -2
3. stupen (dokoncovaci): Cislo 230 ...... -3

HSS

Ruéni zavitnik z vysoce vykonné rychlorez-
né oceli. Pro zavity v prdchozich i slepych
otvorech v nelegovanych a nizkolegovanych
ocelich do pevnosti 800 N/mm?, temperova-
né litiné a neZeleznych kovech. Rezani zavi-
tl se provadi ve tfech stupnich.

HSS Co 5

Ruéni zavitnik z vysoce vykonné rychlorez-
né oceli legované kobaltem. Pro zavity v pru-
chozich i slepych otvorech v nelegovanych a
legovanych ocelich do pevnosti 900 N/mm?,
temperované litiné a nezeleznych kovech.
Rezani zavittl se provadi ve tfech stupnich.

Baleni:
sada v plastovém obalu

BAAS BB,

Jmen stoupani patniho celkova délka ¢islo ¢islo ¢islo
rozmeér mm otvoru délka zavitu HSS HSS-levy zavit HSS Co 5
zavitu mm mm mm Yam 3 == —— "
M 1 0,25 0,75 32,0 55 230010 — —

M 1,2 0,25 0,95 32,0 5,5 230012 — —

M 14 0,30 1,10 32,0 7,0 230 014 — —

M 1,6 0,35 1,25 32,0 7,0 230016 )/ /

M 17 0,35 1,35 32,0 8,0 230 017 — —

M 1,8 0,35 1,45 32,0 8,0 230018 — —

M 2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 — 230020 E
M 22 0,45 1,75 36,0 9,0 230 022 — —

M 23 0,40 1,90 36,0 9,0 230 023 — —

M 25 0,45 2,10 40,0 8,0 230 025 /o Ve

M 2,6 0,45 2,10 40,0 8,0 230 026 — —

M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 230 030 Li 230 030 E
M 3,5 0,60 2,90 45,0 12,0 230 035 — —

M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230 040 E
M 45 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 — —

M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 230 050 Li 230 050 E
M 6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 230 060 Li 230 060 E
M 7 1,00 6,00 56,0 16,0 230 070 — —

M 8 1,25 6,80 63,0 18,0 230 080 230 080 Li 230 080 E
M 9 1,25 7,80 63,0 22,0 230 090 — —

M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 230 100 Li 230 100 E
M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230 110 Ve —

M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230 120 230 120 Li 230120 E
M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230 140 230 140 Li 230140 E
M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230 150 — —

M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 230 160 Li 230 160 E
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230 180 230 180 Li 230 180 E
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230 200 230 200 Li 230 200 E
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230 220 — 230 220 E
M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 — 230240 E
M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230 270 — —

M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 — —

M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230 330 = =

M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 i —

M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230 390 — —

M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230 420 — —

M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — —

M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 — —

M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — =
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Zavitové kruhové celisti M DIN EN 22568 HSS, HSS-levy zavit
a HSS Co 5 brousené (drive DIN 223)

Typ: tvar B uzavieny Zavitové kruhoveé celisti z vysoce vykonné rych- 2

nafiznuty lorezné oceli (HSS) do nelegovanych a nizko- 2 o
Zavit: metricky DIN ISO 13 legovanych ocelich do pevnosti 800 N/mm? a g _;;r
Tolerance: ISO - 6g zavitové kruhové Celisti z vysoce vykonné rych- e |
Povrch: holy, leskly lorezné oceli legované kobaltem (HSS Co 5) do | e

pravorezné /

nelegovanych a legovanych ocelich do pevnos- \ - ff“_
feze zavit levotoCivy

ti 900 N/mm? a neZeleznych kovech. Rezani G & e
zavitd se provadi jednostupriové. oy e

Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani vnéjsi @ tloust'ka Cislo Cislo Cislo Cislo
rozmér zavitu mm mm mm HSS HSS HSS-levy zavit HSS Co 5
\..:-l.,:' \..:-l.,:' \..:-l.,:' \..:-l.,.
M 1 0,25 16,0 5,0 237 010 —_ —_ —_
M 1,2 0,25 16,0 5,0 237 012 — — —
M 14 0,30 16,0 5,0 237 014 — — —
M 1,6 0,35 16,0 5,0 237 016 — — —
M 1,7 0,35 16,0 5,0 237 017 — — —
M 1,8 0,35 16,0 5,0 237 018 7 o e
M 2 0,40 16,0 5,0 237 020 — — 237 020 E
M 22 0,45 16,0 5,0 237 022 — — —
M 23 0,40 16,0 5,0 237 023 — — —
M 25 0,45 16,0 5,0 237 025 — —_ —_
M 26 0,45 16,0 5,0 237 026 — — —
M 3 0,50 20,0 5,0 237 030 ;o 237 030 Li 237 030 E
M 3 0,50 25,0 9,0 —_ 238 030 —_ —_
M 3,5 0,60 20,0 5,0 237 035 — — —
M 4 0,70 20,0 5,0 237 040 — 237 040 Li 237 040 E
M 4 0,70 25,0 9,0 —_ 238 040 —
M 45 0,75 20,0 7,0 237 045 — — —
M 5 0,80 20,0 7,0 237 050 Y 237 050 Li 237 050 E
M 5 0,80 25,0 9,0 —_ 238 050 —_ —_
M 6 1,00 20,0 7,0 237 060 237 060 Li 237 060 E
M 6 1,00 25,0 9,0 — 238 060 — —
M 7 1,00 25,0 9,0 237 070 — 237 070 Li —
M 8 1,25 25,0 9,0 237 080 238 080 237 080 Li 237 080 E
M 9 1,25 25,0 9,0 237 090 -/ ya '/
M 10 1,50 30,0 11,0 237 100 —_ 237 100 Li 237 100 E
M 10 1,50 25,0 9,0 — 238 100 Ve T
M 11 1,50 30,0 11,0 237 110 — — —
M 12 1,75 38,0 14,0 237 120 — 237 120 Li 237 120 E
M 12 1,75 25,0 9,0 — 238 120 — —
M 14 2,00 38,0 14,0 237 140 /] 237 140 Li 237 140 E
M 16 2,00 45,0 18,0 237 160 — 237 160 Li 237 160 E
M 18 2,50 45,0 18,0 237 180 — 237 180 Li 237 180 E
M 20 2,50 45,0 18,0 237 200 — 237 200 Li 237 200 E
M 22 2,50 55,0 22,0 237 220 — —_ 237 220 E
M 24 3,00 55,0 22,0 237 240 — — 237 240 E
M 27 3,00 65,0 25,0 237 270 — Ve 7
M 30 3,50 65,0 25,0 237 300 —_ —_ —_
M 33 3,50 65,0 25,0 237 330 — —_ —
M 36 4,00 65,0 25,0 237 360 — — —
M 39 4,00 75,0 30,0 237 390 —_ —_ —_
M 42 4,50 75,0 30,0 237 420 — — —
M 45 4,50 90,0 36,0 237 450 a 177 -/
M 48 5,00 90,0 36,0 237 480 —_ —_ —
M 52 5,00 90,0 36,0 237 520 — — —
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Sada:

1. stuperi:
2. stupen:
Zavit:

Boky zavitu:
Tolerance:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

2 dilna

fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl
fezny kuzel cca 2 - 3 zavitl
metricky jemny DIN ISO 13
podbrouseny

ISO2/6H

holy, leskly

sada v plastovém obalu

Ruéni zavitniky MF (jemné) DIN 2181 HSS, brousené

Pro zavity v priichozich i slepych otvorech do
legovanych i nizkolegovanych oceli o pevnosti
do 800 N/mm?, do temperované litiny a neze-
leznych kovl. Rezani zavitd se provadi ve
tfrech stupnich.

Dodavat Ize i jednotlivé stupné
1. stupen (pfedfezavaci): Cislo 235 ...... -1
3. stupen (dokoné&ovaci): Cislo 235 .....-2

Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo
rozmeér mm otvoru délka zavitu rozmer mm otvoru délka zavitu

zavitu mm mm mm zavitu mm mm mm

MF 3 0,35 2,60 40,0 10,0 235 030 MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235 241
MF 4 0,35 3,10 45,0 10,0 235 040 MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 235 250
MF 4 0,50 3,50 45,0 12,0 235 041 MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235 261
MF 5 0,50 4,50 50,0 13,0 235 050 MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235 260
MF 5 0,75 4,25 50,0 13,0 235 051 MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 235 270
MF 6 0,50 5,50 50,0 14,0 235 061 MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235 271
MF 6 0,75 5,20 50,0 15,0 235 060 MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235 280
MF 7 0,75 6,20 50,0 14,0 235 070 MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 235 281
MF 8 0,50 7,50 50,0 19,0 235 082 MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235 300
MF 8 0,75 7,20 56,0 18,0 235 080 MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235 301
MF 8 1,00 7,00 56,0 18,0 235 081 MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235 302
MF 9 0,75 8,20 56,0 19,0 235 092 MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 235 320
MF 9 1,00 8,00 63,0 20,0 235 090 MF 35 1,50 33,50 100,0 25,0 235 350
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 235 102 MF 38 1,50 36,50 110,0 25,0 235 380
MF 10 1,00 9,00 63,0 18,0 235 100 MF 40 1,50 38,50 110,0 25,0 235400
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235101 MF 42 1,50 40,50 110,0 25,0 235 420
MF 11 1,00 9,20 63,0 20,0 235110 MF 45 1,50 43,50 110,0 25,0 235 450
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235 111 MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235 480
MF 12 1,00 11,00 70,0 20,0 235122 MF 50 1,50 48,50 125,0 40,0 235 500
MF 12 1,25 10,70 70,0 20,0 235121 MF 52 1,50 50,50 125,0 40,0 235 520
MF 12 1,50 10,50 70,0 20,0 235120

MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235130

MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 235131

MF 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235 142

MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235 140

MF 14 1,50 12,50 70,0 20,0 235 141

MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235 150

MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 235 161

MF 16 1,25 14,75 70,0 20,0 235 162

MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235 160

MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 235 181

MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235 183

MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 235180

MF 18 2,00 16,00 80,0 22,0 235 182

MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235 201

MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235 203

MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235 200

MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235 202

MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 235 221

MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235 220

MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 235 222

MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235 242

MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235 240
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Zavitové kruhové celisti (ZKC) MF DIN EN 22568 HSS, brousené (dfive DIN 223)
Typ: tvar B uzavrieny Do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o 2

nafiznuty pevnosti do 800 N/mm? a nezeleznych kov(. i .
Zavit: metricky jemny DIN ISO 13 Rezani zavitd se provadi jednostupfiove. g EJ
Tolerance: ISO - 69 P *
Povrch: holy, leskly [ b
pravofezné ; L 4 ff‘_

e "—-':

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani vnéjsi @ tloust'ka ¢islo Jmen stoupani vnéjsi & tloust’ka Cislo
rozmér mm mm mm rozmeér mm mm mm

Z4avitu zavitu

MF 3 0,35 20,0 5,0 239 030 MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241
MF 4 0,35 20,0 5,0 239 040 MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250
MF 4 0,50 20,0 5,0 239 041 MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261
MF 5 0,50 20,0 5,0 239 050 MF 26 2,00 55,0 16,0 239 262
MF 5 0,75 20,0 7,0 239 051 MF 27 1,50 65,0 18,0 239 270
MF 6 0,50 20,0 5,0 239 061 MF 27 2,00 65,0 18,0 239 271
MF 6 0,75 20,0 7,0 239 060 MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281
MF 7 0,75 25,0 9,0 239 070 MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282
MF 8 0,50 25,0 9,0 239 082 MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300
MF 8 0,75 25,0 9,0 239 080 MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301
MF 8 1,00 25,0 9,0 239 081 MF 30 2,00 65,0 18,0 239 302
MF 9 0,75 25,0 9,0 239 090 MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320
MF 9 1,00 25,0 9,0 239 091 MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350
MF 10 0,75 30,0 11,0 239 102 MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100 MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400
MF 10 1,25 30,0 11,0 239 101 MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420
MF 11 1,00 30,0 11,0 239 110 MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450
MF 11 1,25 30,0 11,0 239 111 MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480
MF 12 1,00 38,0 10,0 239121 MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500
MF 12 1,25 38,0 10,0 239 122 MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520
MF 12 1,50 38,0 10,0 239 120

MF 13 1,00 38,0 10,0 239 131

MF 13 1,50 38,0 10,0 239 130

MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142

MF 14 1,25 38,0 10,0 239 140

MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141

MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150

MF 16 1,00 45,0 14,0 239 161

MF 16 1,25 45,0 14,0 239 162

MF 16 1,50 45,0 14,0 239 160

MF 18 1,00 45,0 14,0 239 181

MF 18 1,25 45,0 14,0 239 183

MF 18 1,50 45,0 14,0 239 180

MF 18 2,00 45,0 14,0 239 182

MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201

MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203

MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200

MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202

MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221

MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220

MF 22 2,00 55,0 16,0 239 222

MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242

MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240
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Sestihranné - fezaci matky M a MF DIN 382 HSS, brousené

Zavit:
Tolerance:

Povrch:
pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

metricky DIN ISO 13

metricky jemny DIN ISO 13

ISO - 6g
holy, leskly

Do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o
pevnosti do 800 N/mm? a nezeleznych kov(.

Rezani zavitt se provadi jednostupfiové.

Sestihranné - fezaci matky M DIN 382 HSS, brousené

Jmen stoupani Sitka tloust'ka Cislo Jmen stoupani Sitka tloust'ka Cislo
rozmér zavitu mm klice mm rozmer zavitu mm klice mm
M 3 0,50 19,0 5,0 267 030 M 16 2,00 41,0 18,0 267 160
M 4 0,70 19,0 5,0 267 040 M 18 2,50 41,0 18,0 267 180
M 5 0,80 19,0 7,0 267 050 M 20 2,50 41,0 18,0 267 200
M 6 1,00 19,0 7,0 267 060 M 22 2,50 50,0 22,0 267 220
M 8 1,25 22,0 9,0 267 080 M 24 3,00 50,0 22,0 267 240
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100 M 27 3,00 60,0 25,0 267 270
M 12 1,75 36,0 14,0 267 120 M 30 3,50 60,0 25,0 267 300
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140
Sestihranné - fezaci matky MF DIN 382 HSS, brousené
Jmen stoupani Sitka tloust’ka ¢islo Jmen stoupani Sitka tloust'ka Cislo
rozmér zavitu mm klice mm rozmer zavitu mm klice mm

MF 3 0,35 19,0 5,0 269 030 MF 22 1,50 50,0 16,0 269 220
MF 4 0,35 19,0 5,0 269 040 MF 22 2,00 50,0 16,0 269 222
MF 4 0,50 19,0 50 269 041 MF 24 1,00 50,0 16,0 269 242
MF 5 0,50 19,0 5,0 269 050 MF 24 1,50 50,0 16,0 269 240
MF 5 0,75 19,0 7,0 269 051 MF 24 2,00 50,0 16,0 269 241
MF 6 0,50 19,0 5,0 269 061 MF 26 1,50 50,0 16,0 269 261
MF 6 0,75 19,0 7,0 269 060 MF 27 1,50 60,0 18,0 269 270
MF 7 0,75 22,0 9,0 269 070 MF 27 2,00 60,0 18,0 269 271
MF 8 0,75 22,0 9,0 269 080 MF 30 1,50 60,0 18,0 269 301
MF 8 1,00 22,0 9,0 269 081 MF 30 2,00 60,0 18,0 269 302
MF 10 0,75 27,0 11,0 269 102

MF 10 1,00 27,0 11,0 269 100

MF 10 1,25 27,0 11,0 269 101

MF 12 1,00 36,0 10,0 269 121

MF 12 1,25 36,0 10,0 269 122

MF 12 1,50 36,0 10,0 269 120

MF 14 1,00 36,0 10,0 269 142

MF 14 1,25 36,0 10,0 269 140

MF 14 1,50 36,0 10,0 269 141

MF 16 1,00 41,0 14,0 269 161

MF 16 1,25 41,0 14,0 269 162

MF 16 1,50 41,0 14,0 269 160

MF 18 1,00 41,0 14,0 269 181

MF 18 1,50 41,0 14,0 269 180

MF 18 2,00 41,0 14,0 269 182

MF 20 1,00 41,0 14,0 269 201

MF 20 1,50 41,0 14,0 269 200

MF 20 2,00 41,0 14,0 269 202

MF 22 1,00 50,0 16,0 269 221
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Ruéni zavitniky G DIN 5157 HSS, brousené

Sada: 2 dilna Pro zavity v prlchozich i slepych otvorech do
1. stupeni: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl legovanych i nizkolegovanych oceli o pevnosti
2. stupen: fezny kuzel cca 2 - 3 zavitu do 800 N/mm?, do temperované litiny a neze-
Zavit: DIN ISO 228 "G" leznych kovl. Rezani zavitd se provadi ve
(valcovy trubkovity zavit) tfech stupnich.
DIN 2999 "Rp"
(Whitworthav trubkovity zavit)
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 1ISO 2/ 6H Dodavat Ize i jednotlivé stupné
Povrch: holy, leskly 1. stupen (pfedfezavaci): Cislo 236 ...... -1
pravofezné 3. stupen (dokoncovaci): Cislo 236 ...... -2
Baleni:

sada v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka ¢islo

rozmer zavitu v palcich otvoru délka zavitu

mm mm mm
G /g Rp /s 28 8,80 63,0 18,0 236 018
G /4 Rp 1/4 19 11,80 70,0 20,0 236 014
G 3/s Rp 3/s 19 15,25 70,0 20,0 236 038
G1/2 Rp 1/2 14 19,00 80,0 22,0 236 012
G 5/g Rp 5/ 14 21,00 80,0 22,0 236 058
G 34 Rp 3/4 14 24,50 90,0 22,0 236 034
G7/g Rp 7/ 14 28,25 90,0 22,0 236 078
G1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236 010
G111/ Rp 1 1/s 1 35,50 125,0 40,0 236 118
G114 Rp 1 1/ 11 39,50 125,0 40,0 236 114
G 13/g Rp 13/s 11 41,50 140,0 40,0 236 138
G111/ Rp 112 11 45,25 140,0 40,0 236 112
G134 Rp 1 3/4 11 51,00 140,0 40,0 236 134
G2" Rp 2" 11 57,00 160,0 40,0 236 020

Zavitové kruhové éelisti (ZKC) G DIN EN 24231 HSS,
brousené (drive DIN 5158)

Typ: tvar B uzavieny Do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o
nafiznuty pevnosti do 800 N/mm? a nezeleznych kov(. =
Zavit: DIN ISO 228 "G" Rezani zavitt se provadi jednostupfiové.
(valcovy trubkovity zavit)

Povrch: holy, leskly

pravofezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani vnéjsi @ tloust’ka Cislo

rozmeér zavitu v palcich mm mm

G1/s 28 30,0 11,0 240018
Gls 19 38,0 10,0 240 014
G 3/ 19 45,0 14,0 240 038
G /2 14 45,0 14,0 240012
G S/g 14 55,0 16,0 240 058
G 34 14 55,0 16,0 240 034
G7ls 14 65,0 18,0 240078
G1" 1 65,0 18,0 240 010
G11/g 11 70,0 20,0 240 118
G114 11 70,0 20,0 240 114
G138 1 85,0 22,0 240 138
G112 11 85,0 22,0 240 112
G158 1 85,0 22,0 240 158
G 134 11 100,0 22,0 240 134
G2" 11 100,0 22,0 240 020
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Ruéni zavitniky BSW = DIN 352 HSS, brousené

Sada: 3 dilna Pro zavity v prachozich i slepych otvorech do
1. stupeni: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl legovanych i nizkolegovanych oceli o pevnosti
2. stupeni: fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl do 800 N/mm?, do temperované litiny a neze-
3. stupen: fezny kuZzel cca 2 - 3 zavity leznych kovl. Rezani zavitl se provadi ve |
Zavit: Whitworth BSW tfrech stupnich.
dfive DIN 11
Boky zavitu:  podbrouseny
Povrch: holy, leskly Dodavat Ize i jednotlivé stupné
pravofezné 1. stupen (pfedfezavaci): Cislo 246 ...... -1
2. stupen (stfedni): Cislo 246 ...... -2
3. stupen (dokoncovaci): Cislo 246 ...... -3
3
4
b
;
Baleni:
sada v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo
rozmeér v palcich otvoru délka zavitu rozmer v palcich otvoru délka zavitu
zavitu mm mm mm zavitu mm mm mm
1/16 60 1,15 32,0 7,0 246 116 S/g 11 13,50 80,0 32,0 246 058
5/32 48 1,80 40,0 8,0 246 332 34 10 16,50 95,0 40,0 246 034
1/8 40 2,60 40,0 10,0 246 018 Is 9 19,25 100,0 40,0 246 078
5/32 32 3,10 45,0 12,0 246 532 1" 8 22,00 110,0 50,0 246 010
3/16 24 3,60 50,0 13,0 246 316 118 7 24,75 125,0 50,0 246 118
7I32 24 4,40 50,0 15,0 246 732 114 7 27,75 125,0 50,0 246 114
1/4 20 5,10 50,0 16,0 246 014 13/ 6 30,20 150,0 63,0 246 138
5/16 18 6,50 56,0 18,0 246 516 11/2 6 33,50 150,0 63,0 246 112
3/g 16 7,90 70,0 24,0 246 038 13/g 5 35,50 150,0 63,0 246 158
716 14 9,30 70,0 24,0 246 716 13/4 5 38,50 160,0 70,0 246 134
12 12 10,50 80,0 30,0 246 012 17/ 41/ 41,50 180,0 75,0 246 178
916 12 12,00 80,0 30,0 246 916 2" 412 44,50 180,0 75,0 246 020
Zavitové kruhové celisti (ZKC) BSW = DIN EN 22568 HSS, brousené (drive DIN 223)
Typ: tvar B uzavieny Do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o
nafiznuty pevnosti do 800 N/mm? a nezeleznych kovu. ! A
Zavit: Whitworth BSW Rezani zavitd se provadi jednostupfiové. . _;f
dfive DIN 11 &
Povrch: holy, leskly . -
pravorezné -2 @
-
-
Baleni: '
jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani vnéjsi @ tloust'ka Cislo Jmen stoupani vnéjsi @ tloust’ka ¢islo
rozmér zavitu v palcich mm mm rozmér zavitu v palcich mm mm
1/16 60 16,0 5,0 247 116 S/g 11 45,0 18,0 247 058
3/32 48 16,0 5,0 247 332 34 10 45,0 18,0 247 034
1/ 40 20,0 5,0 247 018 Ig 9 55,0 22,0 247 078
5/32 32 20,0 5,0 247 532 1" 8 55,0 22,0 247 010
3/16 24 20,0 7,0 247 316 11/ 7 65,0 25,0 247 118
/32 24 20,0 7,0 247 732 11/4 7 65,0 25,0 247 114
/4 20 25,0 9,0 247 014 13/ 6 65,0 25,0 247 138
5/16 18 25,0 9,0 247 516 11/ 6 75,0 30,0 247 112
3/g 16 30,0 11,0 247 038 15/ 5 75,0 30,0 247 158
716 14 30,0 11,0 247 716 13/4 5 90,0 36,0 247 134
12 12 38,0 14,0 247 012 17/ 41/ 90,0 36,0 247 178
916 12 38,0 14,0 247 916 2" 41/ 90,0 36,0 247 020
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Ruéni zavitniky UNC = DIN 352 HSS, brousené

Sada: 3 dilna Pro zavity v prachozich i slepych otvorech do

1. stupeni: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl legovanych i nizkolegovanych oceli o pevnosti

2. stuperi: fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl do 800 N/mm?, do temperované litiny a neze-

3. stupen: fezny kuzel cca 2 - 3 zavity leznych kovl. Rezani zavitl se provadi ve |
Zavit: americky tfech stupnich.

hruby zavit UNC
Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 2B Dodavat Ize i jednotlivé stupné
Povrch: holy, leskly 1. stupef (pfedFezavaci): Cislo 246 ...... UNC1
pravofezné 2. stupen (stfedni): Cislo 246 ...... UNC2

3. stupefi (dokongovaci): Cislo 246 ...... UNC3

A AA R A A S

Baleni:
sada v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu rozmeér v palcich otvoru délka zavitu
zavitu mm mm mm zavitu mm mm mm
C. 2 56 1,85 36,0 11,0 246 020 UNC /16 18 6,60 56,0 22,0 246 516 UNC
S/ ® 48 2,10 36,0 11,0 246 030 UNC 3/g 16 8,00 70,0 24,0 246 038 UNC
C. 4 40 2,35 40,0 12,0 246 040 UNC 716 14 9,40 70,0 24,0 246 716 UNC
C. 5 40 2,65 40,0 12,0 246 050 UNC 12 13 10,80 75,0 29,0 246 012 UNC
C. 6 32 2,85 45,0 14,0 246 060 UNC 916 12 12,20 80,0 30,0 246 916 UNC
C. 8 32 3,50 45,0 14,0 246 080 UNC S/g 11 13,50 80,0 32,0 246 058 UNC
C. 10 24 3,90 50,0 16,0 246 100 UNC 3/4 10 16,50 95,0 40,0 246 034 UNC
C.12 24 4,50 50,0 18,0 246 120 UNC /g 9 19,50 100,0 40,0 246 078 UNC
/4 20 5,10 50,0 19,0 246 014 UNC 1" 8 22,25 110,0 50,0 246 010 UNC

Zavitové kruhové éelisti (ZKC) UNC = DIN EN 22568 HSS, brousené (dFive DIN 223)

Typ: tvar B uzavieny Do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o
nariznuty pevnosti do 800 N/mm? a nezeleznych kovu. /
Zavit: americky Rezani zavitd se provadi jednostupiiove. _J
hruby zavit UNC f

Tolerance: 2A | ~

Povrch: holy, leskly * &

pravorezné ‘(_

Baleni: -

jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani vnéjsi @ tloust’ka Cislo Jmen stoupani vnéjsi @ tloust'ka &islo

rozmeér zavitu v palcich mm mm rozmér zavitu v palcich mm mm
C. 2 56 16,0 5,0 240 020 UNC 5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC
C. 3 48 16,0 5,0 240 030 UNC 3/g 16 30,0 11,0 240 038 UNC
C. 4 40 20,0 5,0 240 040 UNC 716 14 30,0 11,0 240716 UNC
C. 5 40 20,0 5,0 240 050 UNC 1/2 13 38,0 14,0 240 012 UNC
C. 6 32 20,0 7,0 240 060 UNC 916 12 38,0 14,0 240 916 UNC
C. 8 32 20,0 7,0 240 080 UNC S/g 11 45,0 18,0 240 058 UNC
C. 10 24 20,0 7,0 240 100 UNC 34 10 45,0 18,0 240 034 UNC
C. 12 24 20,0 7,0 240 120 UNC /g 9 55,0 22,0 240 078 UNC
1 20 20,0 7,0 240 014 UNC 1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC
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Ruéni zavitniky UNF = DIN 2181 HSS, brousené

Sada: 2 dilna Pro zavity v prachozich i slepych otvorech do

1. stupeni: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl legovanych i nizkolegovanych oceli o pevnosti

2. stupeni: fezny kuzel cca 2 - 3 zavitl do 800 N/mm?, do temperované litiny a neze-

Zavit: americky leznych kovl. Rezani zavit( se provadi ve

jemny zavit UNF tfech stupnich.

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 2B Dodavat Ize i jednotlivé stupné

Povrch: holy, leskly 1. stupeni (ptedfezavaci): Cislo 246 ...... UNF1

pravofezné 3. stuperi (dokonéovaci): Cislo 246 ...... UNF2

Baleni:

sada v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka ¢islo Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu rozmeér v palcich otvoru délka zavitu
zavitu mm mm mm zavitu mm mm mm
C. 2 64 1,85 32,0 10,0 246 020 UNF /16 24 6,90 56,0 22,0 246 516 UNF
/3 56 2,15 32,0 10,0 246 030 UNF 3/g 24 8,50 63,0 22,0 246 038 UNF
C. 4 48 2,40 36,0 11,0 246 040 UNF 16 20 9,90 63,0 22,0 246 716 UNF
C. 5 44 2,70 36,0 11,0 246 050 UNF 1/2 20 11,50 75,0 24,0 246 012 UNF
C. 6 40 2,95 40,0 12,0 246 060 UNF 916 18 12,90 80,0 28,0 246 916 UNF
C. 8 36 3,50 40,0 12,0 246 080 UNF 5/g 18 14,50 80,0 28,0 246 058 UNF
C.10 32 4,10 45,0 14,0 246 100 UNF 34 16 17,50 95,0 32,0 246 034 UNF
@, A% 28 4,60 50,0 14,0 246 120 UNF /g 14 20,50 100,0 36,0 246 078 UNF

14 28 5,50 50,0 18,0 246 014 UNF 1" 12 23,25 110,0 40,0 246 010 UNF

Typ:
Zavit:
Tolerance:

Povrch:
pravorezné

Baleni:

tvar B uzavreny
nariznuty
americky

jemny zavit UNF
2A

holy, leskly

jednotlivé v plastovém obalu

Do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o
pevnosti do 800 N/mm? a nezeleznych kovu.
Rezani zavitd se provadi jednostupfiové.

Zavitové kruhové éelisti (ZKC) UNF = DIN EN 22568 HSS, brousené (dfive DIN 223)

Jmen stoupani vnéjsi & tloust’ka Cislo Jmen stoupani vnéjsi @ tloust'ka ¢islo
rozmér zavitu v palcich mm mm rozmér zavitu v palcich mm mm
C. 2 64 16,0 5,0 240 020 UNF 5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF
C. 3 56 16,0 5,0 240 030 UNF 3/g 24 30,0 11,0 240 038 UNF
C. 4 48 16,0 5,0 240 040 UNF 16 20 30,0 11,0 240 716 UNF
C. 5 44 20,0 5,0 240 050 UNF 1/2 20 38,0 10,0 240 012 UNF
C. 6 40 20,0 5,0 240 060 UNF 916 18 38,0 10,0 240 916 UNF
C. 8 36 20,0 7,0 240 080 UNF 5/g 18 45,0 11,0 240 058 UNF
C. 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF 34 16 45,0 14,0 240 034 UNF
C.12 28 20,0 7,0 240 120 UNF /g 14 55,0 16,0 240 078 UNF
/4 28 20,0 7,0 240 014 UNF 1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF
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Sady naradi na fezani zavitil HSS a HSS Co 5 v primyslové kazeté

Nazev

Cislo
HSS

¢islo
HSS Co 5

31-dilna HOBBY sada naradi na fezani zavitu

vzdy 3-dilna sada ruénich zavitniki M DIN 352 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7 zavitové kruhové celisti @ 25,0 mm = DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
1 drzak zavitové kruhové celisti 25,0 x 9,0 mm DIN 225

1 vratidlo DIN 1814 vel. 1'%

1 Sroubovak

+ 4+ + o+

37-dilna sada naradi na fezani zavitu
vzdy 3-dilna sada ruénich zavitniki M DIN 352 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 zavitové kruhové celisti M DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 5 drzak zavitové kruhové celisti DIN 225
20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm
+ 2 vratidlo DIN 1814 vel. 1 + vel. 2
+ 1 Sroubovak + 1 zavitova mérka

44-dilna sada naradi na rfezani zavitl
vzdy 3-dilna sada ruénich zavitniki M DIN 352 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N @2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5- 10,2 mm
7 zavitové kruhové celisti M DIN EN 22568 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 5 drzak zavitové kruhové celisti DIN 225
20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm
+ 2 vratidlo DIN 1814 vel. 1 + vel. 2
+ 1 Sroubovak + 1 zavitova mérka

e

54-dilna sada naradi na fezani zavitu
vzdy 3-dilna sada ruénich zavitnikd M DIN 352
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M 18 -M 20

+ 11 zavitové kruhové celisti M DIN EN 22568
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M 18- M 20

+ 6 drzak zavitové kruhové celisti DIN 225
20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm - 45,0 x 18,0 mm

+ 2 vratidlo DIN 1814 vel. 1 + vel. 3

1 Sroubovak

+ 1 zavitova mérka

+

43-dilna sada naradi na fezani zavitl

vzdy 2-dilna sada ru¢nich zavitnik MF DIN 2181

MF 3x0,35-MF 4 x0,35-MF 5x0,5-MF6x0,75 - MF 8 x 0,75 -

MF 10x1,0-MF12x1,5-MF14x1,5-MF 16 x 1,5- MF 18 x 1,5 - MF 20 x 1,5 mm
+ 11 zavitové kruhové celisti MF DIN 22568

MF 3-MF 4 - MF 5 - MF 6 - MF 8 - MF 10 - MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20
+ 6 drzak zavitové kruhové celisti DIN 225

20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm
+ 2 vratidlo DIN 1814 vel. 1 + vel. 3
1 Sroubovak
+ 1 zavitova mérka

+

245010

245 020

245 030

245 040

245 041

245010 E

245020 E

245030 E

245040 E
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Sady ruénich zavitniky
HSS a HSS Co 5 v primyslové kazeté

+

s

+

Nazev ¢islo Cislo
HSS HSS Co 5
21-dilna sada ru¢nich zavitnika M DIN 352 245 001 245 001 E

22-dilna sada ru¢nich zavitnikd M DIN 352 245002 245002 E

29-dilna sada ruénich zavitnikd DIN 352 245 003 245003 E

g 25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

vzdy 3-dilna sada
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

vzdy 3-diindasadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

vzdy 3-dilna sadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N

1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

Sady naradi na fezani zaviti HSS
v dfevéné kazeté

Nazev

Cislo
HSS

+
+

1

+
+

+

28-dilna sada naradi na fezani zavitt

vzdy 2-dilna sada ru¢nich zavitnika G DIN 5157 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"

7 zavitové kruhové celisti G DIN EN 24231 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"

5 drzak zavitové kruhové Celisti DIN 225

30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm - 65,0 x 18,0 mm
2 vratidlo DIN 1814 vel. 3 a vel. 5

35-dilna sada naradi na fezani zavitt

vzdy 2-dilna sada ru¢nich zavitnikd UNF = DIN 2181 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2-5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
9 zavitové kruhové celisti UNF = DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"

6 drzak zavitové kruhové celisti DIN 225

20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm
2 vratidlo DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

44-dilna sada naradi na fezani zavita

vzdy 3-dilna sada ruénich zavitnikd UNC = DIN 352 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"

9 zavitové kruhové celisti UNC = DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"

6 drzak zavitové kruhové celisti DIN 225

20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 18,0 mm - 55,0 x 22,0 mm
2 vratidlo DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

245 074

245 073

245072
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Jednostupnové zavitniky M = DIN 352

HSS a HSS Co 5 brousené

Ukos: tvar B fezny kuzel
cca 4 - 5 zavitt
se Sroubovitym nafezem
Zavit: metricky DIN 1ISO 13
Boky zavitu: podbrouseny
Tolerance: ISO2/6H
Povrch: holy, leskly
pravorezné
Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jednostupnovi zavitnik HSS pro zavity v pri-

chozich v nelegovanych a nizkolegovanych
ocelich do pevnosti 800 N/'mm? a jednostuprio-
vi zavitnik HSS Co 5 pro zavity v priichozich v
nelegovanych alegovanych ocelich do pevnosti
900 N/mm?, temperované litiné a nezeleznych
kovech. Dany zavit je mozné vyrezat ru¢né a s

pouzitim stroje v jednom pracovnim chodu.

Jmen stoupani patniho celkova délka Cislo Cislo
rozmeér mm otvoru délka zavitu HSS HSS Co 5
zavitu mm mm mm i i
M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 231030 231030 E
M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 231 040 231040 E
M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 231 050 231050 E
M 6 1,00 5,00 50,0 15,0 231 060 231060 E
M 8 1,25 6,80 56,0 18,0 231080 231080 E
M 9 1,25 7,80 67,0 22,0 231 090 231090 E
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231100 231100 E
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231120 231120 E
Sada jednostupnovych zavitniky HSS
v pramyslové kazeté
Nazev cislo
HSS
15-dilna sada jednostupriovych zavitnikd 245 004

+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

7 jednostupriovych zavitnikt = DIN 352 HSS, brousenych
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Sroubovitych vrtakda DIN 338 typ N HSS, brousenych
?25-33-42-50-6,8-85-10,2mm
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Jednostupnové zavitniky G = DIN 5157 HSS, brousené

Ukos:

Zavit:

Boky zavitu:
Tolerance:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

tvar B fezny kuzel cca 4 - 5
zavitl se Sroubovitym narezem

DIN ISO 228 "G"

(valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp"

Pro priichozi zavity do nelegovanych a nizko-
legovanych oceli o pevnosti do 800 N/mm?,

do temperované litiny a nezeleznych kovd.
Rezani zavitl se provadi jednostupriove ru¢né
nebo strojné.

(Whitworthudv trubkovity zavit)

podbrouseny
ISO2/6H
holy, leskly

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani | patniho | celkova délka ¢islo Jmen stoupani | patniho | celkova délka cislo
rozmér zavitu v palcich | otvoru délka zavitu rozmeér zavitu v palcich | otvoru délka zavitu
mm mm mm mm mm mm
G /g Rp 1/8 28 8,6 63,0 20,0 236 218 G112 | Rpl 14 19,0 80,0 22,0 236 212
G /s Rp 1/4 19 11,5 70,0 22,0 236 214 G3/s | Rp3a 14 24,5 90,0 22,0 236 234
G 3/g Rp 3/s 19 15,0 70,0 22,0 236 238 G 1" | Rp 1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210
Sestihranné - rezaci matky G DIN 382 HSS, brousené
Typ: tvar B uzavieny Do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o
nariznuty pevnosti do 800 N/mm? a nezeleznych kovU.
Zavit: DIN ISO 228 "G" Rezani zavitd se provadi jednostupfiové.
(valcovy trubkovity zavit)
Povrch: holy, leskly
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani Sitka tloust’ka ¢islo Jmen stoupani Sitka tloust’ka cislo
rozmér zavitu v palcich klice mm rozmeér zavitu v palcich klice mm
G /g 28 27,0 11,0 267 618 G2 14 41,0 14,0 267 612
G /4 19 36,0 10,0 267 614 G 34 14 50,0 16,0 267 634
G 3/s 19 41,0 14,0 267 638 G 1" 11 60,0 18,0 267 610

Sada zdravotnickych opravarenskych zavitniky HSS
pro valcovité trubkové zavity v plastikovém kufru

Nazev

¢islo

13-dilna sada zdravotnickych opravarenskych zavitnikl
pro valcovité trubkovité zavity HSS, brousenych
6 jednorezny zavitnik G/Rp = DIN 5157 HSS, brousenych
G/Rp 1/8" x 28 - G/Rp /4" x 19 - G/Rp 3/8" x 19 -
G/Rp 1/2"x 14 - G/Rp 3/4" x 14 - G/Rp 1" x 11

+ 6 Sestihrannych fezacich matic G DIN 382 HSS, brousenych
G1/8"x28-G1/4"x19-G3/8"x19-G 1/2"x14-G3/4"x14-G 1"x 11

+ 1 fezaci sprej 50 ml

245 059
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Jednostupnové zavitniky NPT HSS, brousené

Ukos: tvar C fezny kuzel Pro priichozi zavity do nelegovanych a nizko-
cca 2 - 3 zavitl legovanych oceli o pevnosti do 800 N/mm?,

Zavit: americky do temperované litiny a nezeleznych kovu.
kuzelovity zavit potrubi Rezani zavittl se provadi jednostupriové ruéné
podle ANSI B.1.20.1 nebo strojné.

Boky zavitu:  podbrouseny Upozornéni: valcovity pred vrtaji!

Kuzel: 1:16

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen rozmér |  stoupani D1 Hloubka celkova délka ¢islo
zavitu v palcich mm fezu délka zavitu
mm mm mm @ D1
1/16 27,0 6,25 12,00 65,0 19,0 231 116 NPT - Vi
1/g 27,0 8,50 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT |
14 18,0 11,10 17,50 70,0 25,0 231014 NPT : - [}
3/g 18,0 14,70 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT : N' K
1/2 14,0 18,00 22,90 80,0 31,0 231 012 NPT : ©
3/4 14,0 23,25 23,00 100,0 33,0 231 034 NPT 1 b -g
1" 11,5 29,25 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT : )
11/4" 11,5 38,00 28,10 125,0 41,0 231 114 NPT : e Y
11" 11,5 44,25 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT R ’ Q
2" 11,5 56,25 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT !

-
=
=
-
-
=

-
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Provedeni:
Stopka:
Povrch:

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

Zavitova vratidla s fehtackou

Pro fezani zavita i v tézko pristupnych mistech.
S dvoucelist’'ovym upinacim pouzdrem pro upnuti étyrhrannych stopek.

nastavitelné doleva, doprava, napevno
nastavitelna, pficné drzadlo s drazkou na obou koncich
chromovan

Velikost délka ruéni zavitniky Artikel-Nr.
mm M Ww G

1 85,0 M3-M10 1/g - 3/g — 241 001

2 100,0 M5-M12 T[32 - 12 1/g 241 002

10 250,0 M3-M10 1/g - 3/ — 241010

20 300,0 M5-M 12 732 -1/2 1/g 241 020

Provedeni:

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

Stavitelna vratidla DIN 1814

téleso ze zinkového tlakového odlitku
Upinaci Celisti: kalené

Pro fezani zavita i v tézko pristupnych mistech. S dvoucelist’'ovym upinacim pouzdrem
pro upnuti ¢tyrhrannych stopek. S ocelovymi drzadly, z nichz jedno ize odSroubovat

Velikost délka ruéni zavitniky Artikel-Nr.
mm M Ww G

0 130,0 M 1-M 8 1/16 - 5/16 — 241 100
1 180,0 M 1-M10 1/g - 3/g 7 241 101
11/2 180,0 M 1-M12 /g -1/2 1/ 241 112
2 280,0 M3,5-M12 3/16 - 5/ 1/g -3/ 241 102
3 380,0 M 5-M20 14 -34 g -1/2 241103
4 500,0 M 11-M27 12-1 /g - 3/a 241 104
5 700,0 M 13-M 32 Slg-11/4 14 -1 241 105
6 1000,0 M 19-M 38 3/4-11/2 a-11/4 241 106
7 1200,0 M 25-M 52 7lg-2 5/g-21/4 241 107
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Kulova vratidla

Idealni pro rychlé upnuti zavitnik.

Provedeni:
Stopka:

Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech

téleso ze zinkového tlakového odlitku
étyrhran dle DIN 10

Velikost délka ruéni zavitniky ¢islo
mm M Ww G
0 200,0 M 1-M 4 1/16 - 5/32 — 241 200
1 200,0 M35-M 8 /32 - 5/16 = 241 201
2 240,0 M 4- M10 5/32 - 3/g — 241 202
3 300,0 M 5- M12 732 -1/2 — 241 203
4 340,0 M 9- M12 3/g - 5/g — 241 204
5 450,0 M12- M 20 1/2 - 13/1¢ — 241 205
6 650,0 M18- M 27 /16 - 1 — 241 206
Prodluzovaci nastavce k zavitnikim DIN 377
Na prodlouzeni délky ruc¢nich zavitnika.
Velikosti vnéjsiho a vnitfniho étyrhranu jsou stejné.
Provedeni: kalené a brousené
Stopka: Ctyrhran podle DIN 10
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
Ctyrhran délka ruéni zavitniky ¢islo
mm mm M Ww G
2,1 60,0 M1-M2,6 1/16 - 3/32 — 241 021
2,7 80,0 M 3 — — 241 027
3,4 95,0 M4 5/32 = 241 034
4,9 110,0 M 5-M 8 7/32 - 5/16 — 241 049
55 115,0 M 9-M10 3/g 1/g 241 055
7,0 125,0 M 12 12 = 241 070
9,0 135,0 M13-M 16 9/16 - S/g 1/4 241 090
11,0 150,0 M 18 /46 - 3/4 — 241 110
12,0 155,0 M 20 13/16 1/2 241120
14,5 174,0 M22-M24 7/g - 15/16 5/g 241 145
16,0 185,0 M 27 - M 28 1 34 241 160
18,0 195,0 M 30-M 32 11/ 7Ig 241180

|
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Provedeni:

Baleni:

téleso ze zinkového tlakového odlitku

jednotlivé v plastovych obalech

Drzaky zavitovych kruhovych ¢éelisti DIN 225

Pro upinani uzavienych i rozriznutych zavitové kruhové celisti podle DIN EN 24231.
S ocelovymi drzadly a s 5 Srouby k upevnéni zavitové kruhové celisti.

Velikost | tloust'ka délka uréeni pro zavitniky Cislo
mm mm M + MF Ww G

16 5,0 160,0 M1-M2,6 /16 - 3/32 — 242 165

20 5,0 200,0 M3-M4 1/g - 5/32 = 242 205

20 7,0 200,0 M45-M6 3/16 - /4 — 242 207

25 9,0 2240 M7-M9 /16 116 242 259

30 11,0 280,0 M10-M 11 3/g-7/16 /g 242 3011
38 10,0 315,0 |MF 12 - MF 14 — 1/4 242 3810
38 14,0 315,0 M12-M 14 12 - 916 — 242 3814
45 14,0 450,0 |MF 16 - MF 20 — 3/g - 1/2 242 4514
45 18,0 450,0 M 16 -M 20 S/g - 3/4 — 242 4518
55 16,0 560,0 |MF 22 - MF 24 = 5/g - 3/4 242 5516
55 22,0 560,0 M22-M 24 7lg -1 — 242 5522
65 18,0 630,0 |MF 27 - MF 36 == 7/g -1 242 6518
65 25,0 630,0 M 27 - M 36 11/g-13/g — 242 6525
75 30,0 740,0 M 38 - M 42 11/2-15/g —_ 242 7530
75 20,0 740,0 |MF 38 - MF 42 — 11/g-114 242 7520
90 36,0 900,0 M 45 - M 52 13/4-2 = 242 9036
90 22,0 900,0 |MF 45 - MF 52 — 13/g-15/g 242 9022

105 36,0 975,0 M 54 - M 63 21/4-23/4 — 242 10536
105 22,0 975,0 |MF 54 - MF 63 — 13/4-2 242 10522

98

» Zavitorezné nastroje




www.ruko.de

Popis vyrobkt pro strojni zavitniky

HSS

. Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Pro zavity v
prdchozich i slepych otvorech v nelegovanych a nizkolegovanych oce-
lich do pevnosti 800 N/mm?, temperované litiné a nezeleznych kovech.
Rezani zavitt se provadi jednostupfiové.

HSS Co 5

. Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli legované
kobaltem. Diky vysSi tvrdosti pfi vysokych teplotach se dosahuje delSi
doby Zivotnosti. Pro zavity v priichozich i slepych otvorech v nelegova-
nych a legovanych ocelich do pevnosti 900 N/mm?, temperované litiné
a nezeleznych kovech. Rezani zavit(i se provadi jednostupriové.

HSS Co 5-VAP pro oceli VA

. Strojni zavitnik z vaporizované, vysoce vykonné rychlofezné oceli
legované kobaltem. Pro zavity v prdchozich i slepych otvorech v nele-
govanych a legovanych ocelich do pevnosti 1000 N/mm?, VA kovech,
temperované litiné a neZeleznych kovech. Rezani zaviti se provadi
jednostupnoveé.

HSS-TiN

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli s povlakem
nitridu titanu. Univerzalni pouziti pro mnoho materialt diky velmi tvrdé
vrstvé! Pro zavity v prlichozich i slepych otvorech v nelegovanych a
legovanych ocelich do pevnosti 1000 N/mm?, V2A, temperované liti-
né a nezeleznych kovech. Rezani zavitl se provadi jednostupfiové.
Poznamka: Rezna rychlost od 10 m/min.
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Strojni zavitniky M DIN 371
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP pro oceli VA a HSS-TiN, brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro prichozi zavity.

T e—

RN

Ukos: tvar B fezny kuzel
cca 4 -5 zavitt se Sroubovitym narezem
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 1ISO 2/6H
Povrch: holy, leskly / vaporizovany / povlak nitridu titanu
pravorezné
Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky Cislo Cislo Cislo Cislo
rozmeér mm otvoru délka Zavitu mm HSS HSS Co5 |HSS Co 5-VAP HSS-TiN
zavitu i 49T A == | = s e———— —— =
M 2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8 232 020 232020E | 232020 VA | 232020 T
M 25 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8 232 025 232025 E — =

M 3 0,50 2,50 56,0 10,0 3,5 232 030 232030E | 232030 VA | 232030 T
M 4 0,70 3,30 63,0 12,0 4,5 232 040 232040E | 232040 VA | 232040 T
M 5 0,80 4,20 70,0 13,0 6,0 232 050 232050 E | 232050 VA | 232050 T
M 6 1,00 5,00 80,0 13,0 6,0 232 060 232060 E | 232060 VA | 232060 T
M 8 1,25 6,80 90,0 18,0 8,0 232 080 232080 E | 232080 VA | 232080 T
M 10 1,50 8,50 100,0 20,0 10,0 232 100 232100 E | 232100 VA | 232100 T

Strojni zavitniky M DIN 376
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP pro oceli VA a HSS-TIN, brousené

Strojni zavitnik s pfesahlou stopkou g 1
pro prichozi zavity. ME ! i
Ukos: tvar B fezny kuzel s bricicitieiich 1
cca 4 -5 zavitl se Sroubovitym nafezem ME ! i
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 1ISO 2/6H
Povrch: holy, leskly / vaporizovany / povlak nitridu titanu
pravofezné i E

Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka @ stopky ¢islo Cislo ¢islo ¢islo
rozmeér mm otvoru délka zavitu mm HSS HSS Co5 |HSS Co 5-VAP HSS-TiN
zavitu mm mm mm — === = | e —— =
M 3 0,50 2,50 56,0 10,0 2,2 —_ 232 031E —_ —_

M 4 0,70 3,30 63,0 12,0 2,8 — 232 041 E — —

M 5 0,80 4,20 70,0 13,0 B19) — 232051 E — —

M 6 1,00 5,00 80,0 13,0 4,5 —_ 232 061 E — —_

M 8 1,25 6,80 90,0 18,0 6,0 — 232081 E — —

M 10 1,50 8,50 100,0 20,0 7,0 — 232101 E — —

M 12 1,75 10,20 110,0 22,0 9,0 232120 232120E | 232120 VA | 232120 T
M 14 2,00 12,00 110,0 25,0 11,0 232 140 232140E | 232140VA | 232140T
M 16 2,00 14,00 110,0 28,0 12,0 232 160 232160E | 232160 VA | 232160 T
M 18 2,50 15,50 125,0 30,0 14,0 232 180 232180E | 232180VA | 232180 T
M 20 2,50 17,50 140,0 30,0 16,0 232 200 232200E | 232200 VA | 232200 T
M 22 2,50 19,50 140,0 30,0 18,0 232 220 232220E | 232220VA | 232220T
M 24 3,00 21,00 160,0 32,0 18,0 232 240 232240E | 232240VA | 232240T
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0 232 270 232270E | 232270VA | 232270T
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0 232 300 232300E | 232300 VA | 232300 T
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Strojni zavitniky M DIN 371
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP pro oceli VA a HSS-TiN, brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou ke i—-—-— |

drazkou 35 stupini RSP pro otvorové zavity. .

Ukos: tvar C fezny kuzel / e T —— |

35° RSP cca 4 - 5 zavitl .

Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 1ISO 2/6H

Povrch: holy, leskly / vaporizovany / povlak nitridu titanu

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky Cislo ¢islo Cislo Cislo
rozmeér mm otvoru délka Zavitu mm HSS HSS Co5 |HSS Co 5-VAP HSS-TiN
zavitu mm mm mm e | s | SR | S5 =
M 2 0,40 1,60 45,0 4,0 2,8 234 020 234 020E | 234020 VA | 234020 T
M 25 0,45 2,05 50,0 5,0 2,8 234 025 234 025 E — —
M 3 0,50 2,50 56,0 6,0 3,5 234 030 234030E | 234030 VA | 234030T
M 4 0,70 3,30 63,0 6,0 4,5 234 040 234 040E | 234040 VA | 234040T
M 5 0,80 4,20 70,0 8,0 6,0 234 050 234050 E | 234050 VA | 234050 T
M 6 1,00 5,00 80,0 9,0 6,0 234 060 234060 E | 234060 VA | 234060 T
M 8 1,25 6,80 90,0 10,0 8,0 234 080 234080 E | 234 080 VA | 234080 T
M 10 1,50 8,50 100,0 12,0 10,0 234 100 234 100E | 234 100 VA | 234100T

Strojni zavitniky M DIN 376
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP pro oceli VA a HSS-TIN, brousené

Strojni zavitnik s presahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou

drazkou 35 stupnd RSP pro otvorové zavity.

Ukos: tvar C fezny kuzel /
35° RSP cca 4 - 5 zavitl
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 1ISO 2/6H
Povrch: holy, leskly / vaporizovany / povlak nitridu titanu
pravorezné
Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka @ stopky ¢islo Cislo ¢islo ¢islo
rozmér mm otvoru délka zavitu mm HSS HSS Co5 |HSS Co 5-VAP HSS-TiN
zavitu mm mm mm B | Ee | R — .
M 3 0,50 2,50 56,0 6,0 2,2 —_ 233030 E —_ —_

M 4 0,70 3,30 63,0 6,0 2,8 — 233 040 E — —

M 5 0,80 4,20 70,0 8,0 B19) — 233 050 E — —

M 6 1,00 5,00 80,0 9,0 4,5 —_ 233 060 E —_ —

M 8 1,25 6,80 90,0 10,0 6,0 — 233 080 E — —

M 10 1,50 8,50 100,0 12,0 7,0 — 233 100 E — —

M 12 1,75 10,20 110,0 16,0 9,0 233120 233120E | 233120 VA | 233120 T
M 14 2,00 12,00 110,0 18,0 11,0 233 140 233140E | 233140VA | 233140T
M 16 2,00 14,00 110,0 20,0 12,0 233 160 233160E | 233160 VA | 233160 T
M 18 2,50 15,50 125,0 22,0 14,0 233180 233180E | 233180VA | 233180 T
M 20 2,50 17,50 140,0 25,0 16,0 233 200 233200E | 233200 VA | 233200T
M 22 2,50 19,50 140,0 25,0 18,0 233 220 233220E | 233220 VA | 233220 T
M 24 3,00 21,00 160,0 28,0 18,0 233 240 233240E | 233240 VA | 233240T
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0 233 270 233270E | 233270VA | 233270T
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0 233 300 233 300E | 233300 VA | 233300T
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Sady strojni zavitniky HSS, HSS Co 5,

HSS Co 5-VAP pro oceli VA a HSS-TiN v prumyslové kazeté

T

C. 245 062

C. 245 061

C. 245 065

C. 245063

C. 245 051

C. 245 064

Nazev

¢islo
HSS

Cislo
HSS Co 5

Cislo
HSS Co 5-VAP

¢islo
HSS-TiN

7-dilna sada strojni zavitniky
7 strojni zavitniky DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7-dilna sada strojni zavitniky
7 strojni zavitniky DIN 371 / 376 tvar C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

14-dilna sada strojni zavitniky
7 strojni zavitniky DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym nafezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

14-dilna sada strojni zavitniky
7 strojni zavitniky DIN 371 / 376 tvar C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

+ 7 Sroubovitych vrtak( DIN 338 typ N
325-33-42-50-6,8-85-10,2mm

21-diln& sada strojni zavitniky
7 strojni zavitniky DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym nafezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 strojni zavitniky DIN 371 / 376 tvar C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N
225-33-4,2-50-6,8-85-10,2mm

245 057

245 058

245 061

245 062

245 051

245 052

245 054

245 063

245 064

245 065

245 066
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Strojni zavitniky M DIN 371 HSS, brousené,
s vystouplymi zuby

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou pro prichozi zavity
v hliniku, hlinikovych slitinach, bronzu, médi, niklu a umélych hmotach.

Ukos:

Zavit:

Boky zavitu:
Tolerance:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

tvar B - AZ fezny kuzel cca 4 - 5 zavitu se Sroubovitym narfezem
a vystouplymi zuby

metricky DIN ISO 13

podbrouseny

1ISO2/6H

holy, leskly

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky cislo
rozmeér mm otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 272 030
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 272 040
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 272 050
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 272 060
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 272 080
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 272 100

Strojni zavitniky M DIN 376 HSS, brousené,

s vystouplymi zuby

Strojni zavitnik s pfesahlou stopkou pro prichozi zavity

v hliniku, hlinikovych slitinach, bronzu, médi, niklu, a umélych hmotach.

Ukos: tvar B - AZ fezny kuzel cca 4 - 5 zavitd se Sroubovitym nafezem

a vystouplymi zuby

Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 1ISO 2 /6H

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky Cislo
rozmeér mm otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
M 12 1,75 10,20 110,0 29,0 9,0 272120
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 272 140
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 272 160
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 272 180
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 272 200
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 272 220
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 272 240

= -
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Zavitovy tvarova¢ M DIN 371/ 376
HSS Co 5-nitrovany-VAP a HSS Co 5-TiAIN, brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou,
pro pruchozi zavity a otvorové zavity.

Ukos: tvar D fezny kuzel cca 4 - 6 zavitd
Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Tolerance: 1ISO2/6H

Povrch: nitrovany-vaporizovany / povlak TiAIN
pravorezné

Diky nerozpinavému tvarovani nenastava zadné preruseni pribéhu vidken v materialu.
Timto nevznikaji zadné Spony v zavitovém otvoru a na dilech strojii v zavitovém otvoru a na
dilech stroja. Trvala presnost je také pfi vySSi ¢etnosti produkce.

HSS Co 5-nitrovany-VAP

Strojni zavitnik z nitrované, vaporizované,
vysoce vykonné rychlofezné oceli legované
kobaltem. Oblasti pouziti: pro nelegované a
legované oceli az do pevnosti 700 N/'mm? a

NE-kovy.

HSS Co 5-TiAIN

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlorez-
né oceli legované kobaltem s povlakem
titan-aluminium-nitridu. Oblasti pouziti: pro
nelegované a legované oceli az do pevnos-
ti 900 N/mm?, vysoce legované oceli jako je
V2A a NE-kovy.

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky ¢islo Cislo

rozmeér mm otvoru délka Z4avitu mm HSS Co 5 HSS Co 5
zavitu mm mm mm nitrovany-VAP TiAIN

|-

M 3 0,50 2,80 56,0 10,0 3,5 271 003 N 271 003 F
M 4 0,70 3,70 63,0 12,0 4,5 271 004 N 271004 F
M 5 0,80 4,65 70,0 14,0 6,0 271 005N 271005 F
M 6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271 006 N 271 006 F
M 8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271 008 N 271 008 F
M 10 1,50 9,35 100,0 24,0 10,0 271010 N 271010 F
M 12 1,75 11,20 110,0 29,0 9,0 271 012N 271012 F
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Strojni zavitniky MF DIN 374
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro pruchozi zavity.

Ukos: tvar B fezny kuzel cca 4 - 5 zavitt se Sroubovitym narfezem

Zavit: metricky jemny DIN ISO 13

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 1ISO 2/6H

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu |
Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky cislo
rozmér mm otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
MF 4 0,50 3,65 63,0 10,0 2,8 260 041 E
MF 5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 260 050 E
MF 6 0,75 5,20 80,0 14,0 4,5 260 060 E
MF 8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 260 081 E
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 260 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 260 101 E
MF 12 1,00 11,00 100,0 22,0 9,0 260 122 E
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 260 121 E
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 260 120 E
MF 14 1,00 13,00 100,0 22,0 11,0 260 142 E
MF 14 1,25 12,70 100,0 22,0 11,0 260 143 E
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 260 141 E
MF 16 1,00 15,00 100,0 22,0 12,0 260 161 E
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 260 160 E
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 260 181 E
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 260 180 E
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 260 182 E
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 260 201 E
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 260 200 E
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 260 202 E
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 260 220 E
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 260 222 E
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 260 242 E
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 260 240 E
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 260 241 E
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 260 281 E
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 260 282 E
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 260 301 E
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 260 302 E
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Ukos:

Zavit:

Boky zavitu:
Tolerance:
Povrch:
pravorezné

Strojni zavitniky MF DIN 374
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik s presahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou
drazkou 35 stupnt RSP pro otvorové zavity.

tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitd

metricky jemny DIN ISO 13
podbrouseny

ISO 2/ 6H

holy, leskly

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka @ stopky cislo
rozmér mm otvoru délka zavitu mm

zavitu mm mm mm

MF 4 0,50 3,65 63,0 7,0 2,8 261041 E
MF 5 0,50 4,50 70,0 8,0 3,5 261 050 E
MF 6 0,75 5,20 80,0 10,0 4,5 261 060 E
MF 8 1,00 7,00 90,0 12,0 6,0 261 081 E
MF 10 1,00 9,00 90,0 12,0 7,0 261 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 12,0 7,0 261101 E
MF 12 1,00 11,00 100,0 16,0 9,0 261122 E
MF 12 1,25 10,80 100,0 16,0 9,0 261 121 E
MF 12 1,50 10,50 100,0 16,0 9,0 261120 E
MF 14 1,00 13,00 100,0 16,0 11,0 261 142 E
MF 14 1,25 12,70 100,0 16,0 11,0 261 143 E
MF 14 1,50 12,50 100,0 16,0 11,0 261141 E
MF 16 1,00 15,00 100,0 12,0 12,0 261161 E
MF 16 1,50 14,50 100,0 12,0 12,0 261 160 E
MF 18 1,00 17,00 110,0 14,0 14,0 261181 E
MF 18 1,50 16,50 110,0 14,0 14,0 261180 E
MF 18 2,00 16,00 125,0 14,0 14,0 261182 E
MF 20 1,00 19,00 125,0 16,0 16,0 261201 E
MF 20 1,50 18,50 125,0 16,0 16,0 261200 E
MF 20 2,00 18,00 140,0 16,0 16,0 261 202 E
MF 22 1,50 20,50 125,0 20,0 18,0 261220 E
MF 22 2,00 20,00 140,0 20,0 18,0 261222 E
MF 24 1,00 23,00 140,0 20,0 18,0 261242 E
MF 24 1,50 22,50 140,0 25,0 18,0 261240 E
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 261241 E
MF 28 1,50 26,50 140,0 24,0 20,0 261 281 E
MF 28 2,00 26,00 140,0 26,0 20,0 261282 E
MF 30 1,50 28,50 150,0 26,0 22,0 261 301 E
MF 30 2,00 28,00 150,0 26,0 22,0 261 302 E
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Strojni zavitniky G DIN 5156
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik s presahlou stopkou

pro pruchozi zavity. '.

Ukos: tvar B fezny kuzel cca 4 - 5 zavitt se Sroubovitym narfezem |

Zavit: DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit) :
DIN 2999 "Rp" (Whitworthuv trubkovity zavit) i |

Boky zavitu:  podbrouseny

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky cislo
rozmér zavitu v palcich otvoru délka zavitu mm
mm mm mm
G /g Rp /s 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262 018 E
G 1/a Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 262 014 E
G 3/g Rp 3/s 19 15,25 100,0 22,0 12,0 262 038 E &
G /2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 262012 E
G 5/g Rp 5/g 14 21,00 125,0 25,0 18,0 262 058 E
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 262 034 E
G7ls Rp 7/s 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262010 E
G11/g Rp11/s 1" 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E
G114 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E
G13/g Rp 1 3/ 1 41,50 180,0 32,0 36,0 262 138 E
G112 Rp 11/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262 112 E
G134 Rp 13/ 1 51,00 190,0 32,0 40,0 262 134 E
G2" Rp 2" 11 57,00 220,0 40,0 45,0 262 020 E

Strojni zavitniky G DIN 5156
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik s presahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou
drazkou 35 stupnt RSP pro otvorové zavity.

Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitd

Zavit: DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp" (Whitworthuv trubkovity zavit)

Boky zavitu:  podbrouseny

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky ¢islo
rozmér zavitu v palcich otvoru délka zavitu mm
mm mm mm
G /g Rp 1/s 28 8,80 90,0 20,0 7,0 263 018 E
G /4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 263 014 E
G 3/g Rp 3/s 19 15,25 100,0 22,0 12,0 263 038 E
G1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 263 012 E
G 5/g Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 263 058 E
G 34 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 263 034 E
G7lg Rp 7/s 14 28,25 150,0 28,0 22,0 263 078 E
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 263 010 E
G11/g Rp 11/ 1 35,50 170,0 30,0 28,0 263 118 E
G114 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 263 114 E
G13/g Rp 13/ 1" 41,50 180,0 32,0 36,0 263 138 E
G112 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 263 112 E
G134 Rp 1 3/4 1 51,00 190,0 32,0 40,0 263134 E
G2" Rp 2" 11 57,00 220,0 40,0 45,0 263 020 E
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Strojni zavitniky UNC = DIN 371
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro pruchozi zavity.

Ukos:

Zavit:

Boky zavitu:
Tolerance:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

tvar B fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl se Sroubovitym narfezem

americky hruby zavit UNC
podbrouseny

2B

holy, leskly

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky Cislo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
C. 4 40 2,35 56,0 11,0 3,5 265 040 UNC
Y5 40 2,65 56,0 11,0 3,5 265 050 UNC
C. 6 32 2,85 56,0 13,0 4,0 265 060 UNC
C. 8 32 3,50 63,0 13,0 4,5 265 080 UNC
C. 10 24 3,90 70,0 16,0 6,0 265 100 UNC
C. 12 24 4,50 70,0 16,0 6,0 265 120 UNC
1/ 20 5,10 80,0 17,0 7,0 265014 UNC
5/16 18 6,60 90,0 20,0 8,0 265 516 UNC
3/g 16 8,00 100,0 22,0 10,0 265 038 UNC
Strojni zavitniky UNC = DIN 376
HSS Co 5, brousené
Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro pruchozi zavity.
Ukos: tvar B fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl se Sroubovitym narezem
Zavit: americky hruby zavit UNC
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 2B
Povrch: holy, leskly
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka @ stopky ¢islo
rozmeér v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
716 14 9,40 100,0 22,0 8,0 265716 UNC
1/2 13 10,80 110,0 25,0 9,0 265012 UNC
9/16 12 12,20 110,0 26,0 11,0 265916 UNC
S/g 11 13,50 110,0 27,0 12,0 265 058 UNC
3/4 10 16,50 125,0 30,0 14,0 265 034 UNC
/g 9 19,50 140,0 32,0 18,0 265 078 UNC
1" 8 22,25 160,0 36,0 18,0 265 010 UNC

. .
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Strojni zavitniky UNC = DIN 371
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a
pravotocivou Sroubovitou drazkou 35 stupiti RSP pro otvorové zavity.

Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitl
Zavit: americky hruby zavit UNC

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 2B

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky Cislo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
C. 4 40 2,35 56,0 7,0 3,5 266 040 UNC
C. 5 40 2,65 56,0 7,0 3,5 266 050 UNC
C. 6 32 2,85 56,0 8,0 4,0 266 060 UNC
C. 8 32 3,50 63,0 8,0 4,5 266 080 UNC
C. 10 24 3,90 70,0 10,0 6,0 266 100 UNC
C. 12 24 4,50 70,0 10,0 6,0 266 120 UNC
/s 20 5,10 80,0 13,0 7,0 266 014 UNC
5/16 18 6,60 90,0 14,0 8,0 266 516 UNC
3/g 16 8,00 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC
Strojni zavitniky UNC = DIN 376
HSS Co 5, brousené
Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a
pravotocivou Sroubovitou drazkou 35 stupiti RSP pro otvorové zavity.
Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitu
Zavit: americky hruby zavit UNC
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 2B
Povrch: holy, leskly
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka @ stopky ¢islo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
716 14 9,40 100,0 17,0 8,0 266 716 UNC
1/2 13 10,80 110,0 20,0 9,0 266 012 UNC
9/16 12 12,20 110,0 20,0 11,0 266 916 UNC
S/g 11 13,50 110,0 22,0 12,0 266 058 UNC
3/4 10 16,50 125,0 25,0 14,0 266 034 UNC
/g 9 19,50 140,0 27,0 18,0 266 078 UNC
1" 8 22,25 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC
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Strojni zavitniky UNF = DIN 371
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro pruchozi zavity.

Ukos: tvar B fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl se Sroubovitym narfezem
Zavit: americky jemny zavit UNF

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 2B

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky Cislo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
C. 4 48 2,40 56,0 11,0 3,5 265 040 UNF
Y5 44 2,70 56,0 11,0 3,5 265 050 UNF
C. 6 40 2,95 56,0 13,0 4,0 265 060 UNF
C. 8 36 3,50 63,0 13,0 4,5 265 080 UNF
C. 10 32 4,10 70,0 16,0 6,0 265 100 UNF
C. 12 28 4,60 70,0 16,0 6,0 265 120 UNF
1/ 28 5,50 80,0 17,0 7,0 265 014 UNF
5/16 24 6,60 90,0 17,0 8,0 265 516 UNF
3/g 24 8,50 100,0 18,0 10,0 265 038 UNF
Strojni zavitniky UNF = DIN 374
HSS Co 5, brousené
Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro pruchozi zavity.
Ukos: tvar B fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl se Sroubovitym narezem
Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 2B
Povrch: holy, leskly
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka @ stopky ¢islo
rozmeér v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
16 20 9,90 100,0 22,0 8,0 265 716 UNF
12 20 11,50 100,0 22,0 9,0 265 012 UNF
9/16 18 12,90 100,0 22,0 11,0 265 916 UNF
S/g 18 14,50 100,0 22,0 12,0 265 058 UNF
3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 265 034 UNF
7Ig 14 20,50 140,0 26,0 18,0 265 078 UNF
1" 12 23,25 150,0 28,0 18,0 265 010 UNF
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Strojni zavitniky UNF = DIN 371
HSS Co 5, brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a
pravotocivou Sroubovitou drazkou 35 stupiti RSP pro otvorové zavity.

Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitl
Zavit: americky jemny zavit UNF

Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 2B

Povrch: holy, leskly

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky Cislo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
C. 4 48 2,40 56,0 5,5 3,5 266 040 UNF
C.'5 44 2,70 56,0 6,0 3,5 266 050 UNF
C. 6 40 2,95 56,0 7,0 4,0 266 060 UNF
C. 8 36 3,50 63,0 7,5 4,5 266 080 UNF
C. 10 32 4,10 70,0 8,0 6,0 266 100 UNF
C. 12 28 4,60 70,0 9,0 6,0 266 120 UNF
/s 28 5,50 80,0 10,0 7,0 266 014 UNF
5/16 24 6,90 90,0 10,0 8,0 266 516 UNF
3/s 24 8,50 100,0 10,0 10,0 266 038 UNF
Strojni zavitniky UNF = DIN 374
HSS Co 5, brousené
Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a
pravotocivou Sroubovitou drazkou 35 stupnii RSP pro otvorové zavity.
Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitu
Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 2B
Povrch: holy, leskly
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka @ stopky ¢islo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
16 20 9,90 100,0 13,0 8,0 266 716 UNF
12 20 11,50 100,0 13,0 9,0 266 012 UNF
9/16 18 12,90 100,0 15,0 11,0 266 916 UNF
S/g 18 14,50 100,0 15,0 12,0 266 058 UNF
3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 266 034 UNF
/g 14 20,50 140,0 17,0 18,0 266 078 UNF
1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 266 010 UNF
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Strojni zavitniky PG
HSS, brousené

Strojni zavitnik s presahlou stopkou

pro pruchozi zavity.

Ukos:

Zavit:

Boky zavitu:
Tolerance:
Povrch:
pravorezné

Baleni:

tvar B fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl se Sroubovitym narfezem

v ocelové pancérové trubce DIN 40 430

podbrouseny

dilenska norma

holy, leskly

jednotlivé v plastovém obalu

Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky ¢islo
rozmer v palcich otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
PG 7 20 11,35 70,0 22,0 9,0 264 007
PG 9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009
PG 11 18 17,35 80,0 22,0 14,0 264 011
PG 13,5 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135
PG 16 18 21,25 80,0 22,0 18,0 264 016
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22,0 264 021
PG 29 16 35,60 100,0 25,0 28,0 264 029
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 36,0 264 036
PG 42 16 52,60 140,0 40,0 40,0 264 042
PG 48 16 57,90 160,0 40,0 45,0 264 048
Maticové zavitniky M DIN 357
HSS, brousené
Dlouha stopka pro zachyceni
vice vyrezanych matic.
Ukos: ca. 2/3 zavitové délky
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny
Tolerance: 1ISO 2/6H
Povrch: holy, leskly
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu
Jmen stoupani patniho celkova délka J stopky cislo
rozmeér mm otvoru délka zavitu mm
zavitu mm mm mm
M 3 0,50 2,50 70,0 22,0 2,2 243 030
M 4 0,70 3,30 90,0 25,0 2,8 243 040
M 5 0,80 4,20 100,0 28,0 3,5 243 050
M 6 1,00 5,00 110,0 32,0 4,5 243 060
M 8 1,25 6,80 125,0 40,0 6,0 243 080
M 10 1,50 8,50 140,0 45,0 7,0 243 100
M 12 1,75 10,20 180,0 50,0 9,0 243120
M 14 2,00 12,00 200,0 56,0 11,0 243 140
M 16 2,00 14,00 200,0 63,0 12,0 243 160
M 18 2,50 15,50 220,0 63,0 14,0 243 180
M 20 2,50 17,50 250,0 70,0 16,0 243 200
M 22 2,50 19,50 280,0 80,0 18,0 243 220
M 24 3,00 21,00 280,0 80,0 18,0 243 240
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Kombinované strojni zavitniky-Bit "dlouhy" a Bit "kratky"
HSS a HSS-TiN, brousené

Kombinovany zavitnik s stopkou Sestihran %4" (Bit)
pro jadrové otvory a priichozi zavity.

Zavit: metricky DIN ISO 13 V jednom pracovnim chodu se provadi: D2
Boky zavitu:  podbrouseny

Tolerance: 1ISO 2 /6H v provrtani otvoru jadra s Sroubovitym vrtakem

Povrch: holy, leskly / titan-nitrid v fezani zavitu

Stopka: 6,35 x 27,0 mm v odjehleni zavitu

pravofezné v vycisténi zavitu (pfi zpétném chodu)

Baleni:

jednotlivé v plastovém obalu

Tento kombinovany zavitnik je idealné vhodny pro opracovani plechu s pravo- a levo-toCivymi
akumulatorovymi vrtackami. Tento zavit se feze v jednom pracovnim chodu, bez vymény na-
stroje. Pro pfedvrtani zavitu se pouziva Sroubovity vrtak.

HSS HSS-TiN

Oblasti pouziti: pro nelegované a legované Oblasti pouziti: pro nelegované a legované
oceli az do pevnosti 600 N/mm?, temperova- oceli az do pevnosti 1000 N/mm?, tempero-
nou litinu a NE-kovy. vanou litinu a NE-kovy.

Kombinované strojni zavitniky-Bit "dlouhy"
HSS a HSS-TiN, brousené

Jmen stoupani L1 S1 L2 D1 D2 ¢islo cislo
rozmér zavitu mm mm mm mm mm mm HSS HSS-TiN
=T =S .
M 3 0,50 51,0 50 7,0 2,5 7,0 270 014 270014 T
M 4 0,70 54,0 6,0 8,5 3,3 7,0 270 015 270015T
M 5 0,80 57,0 7,0 10,0 4,2 7,0 270 016 270016 T
M 6 1,00 60,0 8,0 12,0 5,0 7,0 270 017 270017 T
M 8 1,25 68,0 11,0 15,0 6,8 9,5 270018 270018 T
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270 019 270019 T

Kombinované strojni zavitniky-Bit "kratky"
HSS a HSS-TiN, brousené

Jmen stoupani L1 S1 L2 D1 D2 ¢islo ¢islo
rozmér zavitu mm mm mm mm mm mm HSS HSS-TiN
= = S8 AR
M 3 0,50 36,0 5,0 6,0 2,5 7,2 R 270 014 R270014 T
M 4 0,70 39,0 6,0 8,0 3,3 7,2 R 270 015 R270015 T
M 5 0,80 41,0 7,0 9,0 4,2 7,2 R 270 016 R270016 T
M 6 1,00 44,0 8,0 11,0 5,0 7,2 R 270 017 R270017 T
M 8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 8,8 R 270 018 R 270018 T
M 10 1,50 59,0 15,0 15,0 8,5 11,0 R 270 019 R270019 T
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Magneticky drzak Sestihrannych bitt
a rychlovyménny adaptér

Baleni:
jednotlivé v plastovém obalu

Nazev ¢islo
Magneticky drzak Sestihrannych bitt 270 013
Rychlovyménny adaptér 270 022
Sady kombinovany - strojni zavitnik "dlouhy"
HSS a HSS-TiN v primyslové kazeté
Nazev gislo Cislo
HSS HSS-TiN
7-dilna sada kombinovany - strojni zavitnik "dlouhy" 270 020 270020 T
6 kombinovany strojni zavitnik
M3-M4-M5-M6-M8-M 10
+ 1 Sestihranny magneticky drzak
Sady kombinovany - strojni zavitnik "kratky"
HSS a HSS-TiN v prumyslové kazeté
Nazev Cislo Cislo
HSS HSS-TiN
7-dilna sada kombinovany - strojni zavitnik "kratky" R 270 020 R 270021 T

6 kombinovany strojni zavitnik
M3-M4-M5-M6-M8-M10
+ 1 Sestihranny magneticky drzak
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Vytahovaky Sroubu Pouziti
ze specialni profilové oceli, kalené, ¢ernéné
Velikost pro 0] (0] délka cislo
zavity mm palct mm
1 M 5-M 6 3,2 1/ 60,0 244 001
2 M 7-M 8 4,8 3/16 70,0 244 002
5 M 9-M10 6,4 /4 78,0 244 003
4 M 12 8,0 /16 83,0 244 004
5 M14-M16 8,7 /32 94,0 244 005
Demontazni matice na vytahovaky iI-
se specialnim vnitfnim profilem, kalené, ¢ernéné "
&
Velikost pro velikosti otvor klice délka Gislo
vytahovaku mm mm
@Y/ C.2 C.3
1 1 10,0 16,0 244 032 Zalomeny Narazit vytahovak Rovnomérné
2 2 11,0 16,0 244 046 Sroub navrtat pres Sroubl a nasunout vySroubovavat
3 3 13,0 16,0 244 064 vrtaci pouzdro vySroubovavaci bez naSikmeni
4 4 14,0 16,0 244 080 matici a2 dolt
5 o) 17,0 16,0 244 087

Specialni Sroubovité vrtaky DIN 338 HSS

brousené,
velikost pfifazena presné k vrtacim pouzdrdm

(%] a pro velikosti délka Cislo
mm palct vytahovaku mm Q
3,2 1/g 1-4 65,0 214 032

4,8 3/16 5-7 86,0 214 048
6,4 /4 8 101,0 214 064
8,0 5/16 9 117,0 214 080
8,7 /32 10 125,0 214 087

Vrtaci pouzdra

s osazenim, kalena, brynyrovana, pro zbytky Sroubll ponofené v
otvoru (@ 1 + @ 2) pro vyénivajici zbytky Sroubl (9 4)

Velikost| @1 | @2 | @3 | @4 | 93 | @4 | SW L gislo
mm [ mm | mm [ mm |palch|palcd | mm | mm
1 70| 60|32 | 50| s |36 | 6,0]|30,0| 244 101
2 80| 70|32 | 60| s | — 7,0 [ 30,0 | 244 102
3 90| — [ 32| 70| s | 4 8,0 | 30,0 | 244 103
4 10,0 — | 3,2 80| s | 516 | 9,0 (30,0 244 104
5 11,0 — | 48 | 80| 316 | 516 | 9,0|30,0| 244 105
6 120 — | 48 | 90 3/16 | — |10,0[30,0| 244 106
7 130 — | 48 |10,0| 3/16 | /8 | 11,0 | 30,0 | 244 107
8 140 — | 6,4 [11,0| 1/ | /16 | 12,0 | 30,0 | 244 108
9 150 — | 8,0 (12,0 5/16 | — | 13,0 |30,0 | 244 109
10 17,0[16,0| 8,7 | 14,0 [ /32| — |14,0[30,0| 244 110

Sady na vyvrtavani zalomenych Sroub

Nazev ¢islo

Sada 1: 21-dilna sada v plastové kazeté 244 150
4 Sroubovité vrtaky, 4 vytahovaky Sroubt
4 demontazni matice, 9 vrtacich pouzder

Sada 2: 25 dilna sada v plastové kazeté 244 151
5 Sroubovité vrtaky, 5 vytahovaky Sroubu
5 demontazni matice, 10 vrtacich pouzder

ng—?t

C. 244 151 %]
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Srovnani doby vrtani jadrové vrtaky HSS — Sroubovité vrtaky HSS DIN 345

Obrobek: ocelovy nosny dil
Material: bézna stavebni ocel St 37 - 2
Hloubka vrtani: 12,0 mm

Stroj: RUKO magneticka stojanova vrtacka R 30
Sroubovité vrtaky se vrtalo bez predvrtani do plného materialu.
Zasadné se nechladilo a nemazalo.
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[ Jadrové vrtaky HSS

Il Sroubovité vrtaky HSS DIN 345

12,0 mm

@ 20,0 mm @ 30,0 mm

Obrovské finanéni a ¢asové uspory s jadrové vrtaky RUKO. Vzhledem k tomu, Ze adrové vrtaky
obrabéji pouze kruh a ne kompletni primér vyvrtu, jako Sroubovité vrtaky, jsou mnohokrat rych-
lejsi (viz graf). Odpada centrovani, predvrtani a navrtani.

Objem odbéru u:

Jadrové
vrtaky
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Sroubovité vrtaky

» Jadrové vrtaky

Jadrové vrtaky v porovnani se zavitovymi vrtaky vykazuji az 10 x krat$i spotfebu ¢asu na vrtani.
Material je fezan na tfisky jen v Sifce, zubu jadro je vyhozeno. Mensi spotfebou energie a mensim
opotrebenim se dociluje vysoka zZivotnost.

Sroubovité vrtaky musi veskery material ve vrtaném priméru zpra covat na tisky. K tomu spotfe
buji vice energie a vySsSi vykon.
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Zalezi na britu ...

DalSim vyvojem geometrie bfitt bylo mozné docilit znatelného zlepSeni Feznych vlastnosti,
které se pozitivné projevilo na fezny vykon a zZivotnost.

1. ZlepSena geometrie bfitl ke zvySeni vykonu obrabéni a snizeni feznych sil.
2. Uhly &el jsou pro univerzalni nasazeni z riiznych druhd oceli.
3. Zlepseny odvod tfisek diky vyfezu tvaru U.
Specialni geometrie mezery snizuje termické zatizeni jadrového vrtaku HSS, nebot prevazna

Cast teploty, vznikajici pfi obrabéni, je odvadéna spolecné s tfiskami.

4. Snizeni tfeni mezi jadrovym vrtakem HSS a obrobkem vlivem optimalizovanych, spiralovité
probihajicich vodicich fazetek.

Popis vyrobku

Jadrové vrtaky HSS

Jadrové vrtaky z vysoce vykonné rychlofezné oceli

Vhodny pro ocel (jako napf. nosnik tvaru T, velkorozmérové plechy), litou ocel, barevné a lehké kovy.

Jadrové vrtaky HSS Co 5 ComPacr

Jadrové vrtaky z vysoce vykonné rychlofezné oceli legované kobaltem s vyssi odolnosti tvrdosti za tepla.
Idealni k vrtani obtizné tfiskové obrobitelnych materialt a pro velka namahani.

Vhodny pro obrabéni nelegovanych a legovanych oceli (do 1200 N/mm?),
oceli pro praci zatepla a zastudena a také oceli ke zuSlechtovani a cementovani.

Jadrové vrtaky HSS-TiAIN

Jadrové vrtaky z vysoce vykonné rychlofezné oceli s povlakem titan-aluminium-nitridu.

Diky ochranné vrstvé z TiAIN proti opotfebeni se zvySuje tvrdost povrchu nastroje na cca 3.000 HV / mikrotvrdost a odolnost tvrdosti zatepla
do 900 °C. Vyznacuje se vysokou houzevnatosti a také vysokou tepelnou a chemickou stabilitou a slouzi k docileni delsi Zivotnosti a vy$Sich
hodnot fezu. Diky povlaku z TiAIN je vhodny pro obrabéni zasucha.

Obzvlasté vhodny pro obrabéni nelegovanych a legovanych oceli (do 1200 N/mm?2),
oceli vysoce legovanych chromem, jako napf. V2A a V4A, lité oceli a houzevnaté mosazi.

Jadrové vrtaky Tvrdokov
Jadrové vrtaky s bfity z tvrdokovu.

Obzvlasté pro zeleznicni kolejnice, ocele hardox / weldox 400,
ocel, litou ocel, ocele vysoce legované chromem, jako V2A a V4A, a vySe legované ocele.

Jadrové vrtaky » 119
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PIny vrtak se stopkou Weldon (3/4")

Pouzitelné ve vSech sloupovych vrtackach a magnetickych stojanovych vrtackach s morsekonusem ve spojeni s RUKO upinacim pfipravkem
¢islo 108 302/108 303/108 315/108 316, RUKO upinaku typu EasyLock ¢islo 108 312 / 108 313 / 108 314 nebo s weldonovym pfimym upina-
kem stopky jako je napfiklad weldonovy pfimy upinak RUKO magneticky stojanov upinak RS5e / RS10.

Manipulace

® Zasunte plny vrtéak do upinaciho pfipravku a pevné dotahnéte vnitini Sestihranné Srouby.
® Dbejte na Cisté usazeni pIného vrtaku v upinacim pfipravku.

® U rychloupinaciho pfipravku Easy Lock se plny vrtak automaticky aretuje.

® Okamzité vrtat na miru, odpada dul¢iko vani a predvrtavani.

® Rezaci geometrie pIného vrtaku umozriuje rychlé odvadéni $pon nahoru.

® Respektujte udaje v tabulce otacek a pouZivejte chladici prostfedek.

Piny vrtak se stopkou drzaky Quick IN

Pouzitelné na vSech stojanovych vrtackach a na vrtackach s magnetickym stojanems ve spojeni se upinaci drzaky Quick IN System jako
je napf. Fein KBM 32 Q.

Manipulace \
® Plny vrtak napnéte do upinaciho pfipravku Quick-IN.

® Okamzité vrtat na miru, odpada dulc¢iko vani a predvrtavani.

® Rezaci geometrie pIného vrtaku umozfiuje rychlé odvadéni $pon nahoru.
® Respektujte udaje v tabulce otacek a pouzivejte chladici prostfedek.

Stupnovity jadrovy vrtak se stopkou Weldon (3/4")

Pouzitelné ve vSech sloupovych vrtackach a magnetickych stojanovych vrtackach s morsekonusem ve spojeni s RUKO upinacim pfipravkem
¢islo 108 302/108 303/108 315/108 316, RUKO upinaku typu EasyLock €islo 108 312/ 108 313 / 108 314 nebo s weldonovym pfimym upina-
kem stopky jako je napfiklad weldonovy ptimy upinak RUKO magneticky stojanov upinak RS5e / RS10.

Manipulace

® \/odici kolik zasadte do stupriovitého vrtaku.

® Zasunte stupriovity vrtak do upinaciho pfipravku a pevné dotahnéte vnitini Sestihranné Srouby.
® Dbejte na Cisté usazeni stupriovitého vrtaku v upinacim pfipravku.

® U rychloupinaku Easy Lock se automaticky aretuje stupnovity jadrovy vrtak.

® Okamzité vrtat na miru, odpada dul¢iko vani a predvrtavani.

® Rezaci geometrie tohoto stupriovitého jadrového vrtaku umozriuje rychlé odvadéni $pony nahoru.
® Pruzné ulozeny vodici kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kusu.

® Respektujte udaje v tabulce otacek a pouzivejte chladici prostfedek.

Stupnovity jadrovy vrtak se stopkou drzaky Quick IN

Pouzitelné na vSech stojanovych vrtackach a na vrtackach s magnetickym stojanems ve spojeni se upinaci drzaky Quick IN System jako
je napf. Fein KBM 32 Q.

Manipulace

® \odici kolik zasadte do stupriovitého vrtaku. i

® Stupriovity jadrovy vrtak napnéte do upinaciho pfipravku Quick-IN. & s
® Okamzité vrtat na miru, odpada dul¢iko vani a predvrtavani.

® Rezaci geometrie tohoto stupriovitého jadrového vrtaku umozriuje rychlé odvadéni $pony nahoru.
® Pruzné ulozeny vodici kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kusu.

® Respektujte tdaje v tabulce otacek a pouzivejte chladici prostfedek.

» Jadrové vrtaky
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Jadrové vrtaky se stopkou Weldon (3/4")

Pouzitelné ve vSech sloupovych vrtackach a magnetickych stojanovych vrtackach s morsekonusem ve spojeni s RUKO upinacim pfipravkem
¢islo 108 302/108 303/108 315/108 316, RUKO upinaku typu EasyLock ¢islo 108 312 / 108 313 / 108 314 nebo s weldonovym pfimym upina-
kem stopky jako je napfiklad weldonovy pfimy upinak RUKO magneticky stojanov upinak RS5e / RS10.

Manipulace

® Vodici kolik zasadte do jadrového vrtaku.

® Zasunte jadrovy vrtak do upinaciho pfipravku a pevné dotahnéte vnitfni Sestihranné Srouby.
® Dbejte na Cisté usazeni jadrového vrtdku v upinacim pfipravku.

® U rychloupinaku Easy Lock se automaticky aretuje jadrovy vrtak.

® Okamzité vrtat na miru, odpada dulc¢iko vani a predvrtavani.

® Rezaci geometrie tohoto jadrového vrtaku umoZfiuje rychlé odvadéni $pony nahoru.

® Pruzné uloZeny vodici kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kusu.

® Respektujte Udaje v tabulce otacek a pouzivejte chladici prostredek.

Jadrové vrtaky se stopkou drzaky Quick IN

Pouzitelné na vSech stojanovych vrtackach a na vrtackach s magnetickym stojanems ve spojeni se upinaci drzaky Quick IN System jako
je napf. Fein KBM 32 Q.

Manipulace

® \/odici kolik zasadte do jadrového vrtaku.

® Jadrovy vrtak napnéte do upinaciho pfipravku Quick-IN.

® Okamzité vrtat na miru, odpada dulc¢iko vani a predvrtavani.

® Rezaci geometrie tohoto jadrového vrtaku umoZiuje rychlé odvadéni $pony nahoru.
® Pruzené ulozeny vodici kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kusu.

® Respektujte Udaje v tabulce otacek a pouzivejte chladici prostredek.

Jadrové vrtaky se stopkou drzaky Nitto

Pouzitelné na vSech stojanovych vrtackach a na vrtackach s magnetickym stojanems ve spojeni se upinaci drzaky Nitto System.

Manipulace

® Vodici kolik zasadte do jadrového vrtaku.

® Jadrovy vrtak napnéte do upinaciho pfipravku Nitto.

® Okamzité vrtat na miru, odpada dul¢iko vani a predvrtavani.

® Rezaci geometrie tohoto jadrového vrtaku umoziuje rychlé odvadéni $pony nahoru.
® Pruzené uloZzeny vodici kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kusu.

® Respektujte tdaje v tabulce otacek a pouzivejte chladici prostfedek.

Jadrové vrtaky se zavitovou upinkou

Pouzitelné na vSech stojanovych vrtackach a na vrtackach s magnetickym stojanems s kuzelem Morse ve spojeni s upinacim drzakem
¢islo 108 102 / 108 103 / 108 104 / 108 105 nebo s pfimou zavitovou upinkou jako je napf. Fein KBM 542 / KBM 65.

Manipulace

® Jadrovy vrtak nasroubovat na drzak zavitové upinky.

® Okamzité vrtat na miru, odpada dal¢ikovani a predvrtavani.

® Geometrie nozl na jadrovém vrtaku umoznuje rychlé odvadéni tfisek smérem nahoru.
® Respektujte Udaje v tabulce otacek a pouzivejte chladici prostredek.

® Pruzné uloZeny vodici kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kusu.
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PIny vrtak ,,Solid 3S*“ HSS se stopkou Weldon (3/4") a stopkou drzaky Quick IN,
brousené metodou CBN a 3 rezani zavitu, rezna hloubka 30,0 mm

Sroubovité drazkovana 3-fezaci geometrie se stara o extrémé vysokou stabilitu plného vrtaku ,Solid 3S“ a zamezuije tim nebezpegi zlomeni fe-
z0 diky purepéti nebo sevieni Spony. Diky vysoké stabilité se zietelné zvySuje Zivotnost tohoto vrtaku ,Solid 3S“. Toto omezuje naklady

na nasazeni. Tento plny vrtak ,Solid 3S* umozruje bodové presné navrtavani bez vyrazeni dilku a vyznaceni diry. Plny vrtak ,Solid 3S* Ize poté

snadnéji dobrousit jako jadrovy vrtak stejného priméru.

Plny vrtak ,,Solid 3S“ se stopkou Weldon

Brity:

Hloubka fezu:
Upinani:
Stroj:
pravorezné

HSS

30,0 mm

stopka Weldon 19,0 mm (3/4")
RS5e/RS10/RS20/RS25¢ / RS30e / RS40e

Plny vrtak ,,Solid 3S“ se stopkou drzaky Quick IN

Brity:

Hloubka fezu:
Upinani:
Stroj:
pravorezné

Baleni:

HSS

30,0 mm

stopka Quick IN 18,0 mm

se upinaci drzaky Quick IN System

jednotlivé v plastovych obalech

N

(4] @ Stopky Weldon @ Stopky Quick IN Celkova délka Pro feznou Cislo Cislo
mm mm mm mm hloubku mm stopky Weldon stopky Quick IN
10,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1210 108 1220
11,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1211 108 1221
12,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1212 108 1222
13,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1213 108 1223
14,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1214 108 1224
15,0 19,0 18,0 64,0 30,0 108 1215 108 1225

Sady plInych vrtaky ,,Solid 3S“ HSS se stopkou Weldon (3/4") a stopkou drzaky Quick IN,
brousené metodou CBN a 3 fezani zavitu, v praimyslové kazeté

C. 108 830 C. 108 831
Néazev Cislo Cislo
stopky Weldon stopky Quick IN
Sada plnych vrtaky ,Solid 3S“ HSS 108 830 108 831

6 plny vrtak ,Solid 3S* HSS
@ 10,0 mm - 11,0 mm - 12,0 mm 13,0 mm - 14,0 mm - 15,0 mm
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Vicevrstvovy pliny vrtak ,,Solid 3S“ HSS se stopkou Weldon (3/4"),
brousené metodou CBN a 3 fezani zavitu, rezna hloubka 55,0 mm

Tento vicevrstovy plny vrtak umozriuje provrtani vice na sobé se nachazejicich plechl a to v jednom pracovnim chodu. Tato Sroubovité

drazkovana 3-fezova geometrie se stara o extrémé vysokou stabilitu tohoto vicevrstvového piného vrtaku ,Solid 3S* a zabrarnuje tim nebezpedi

zlomeni pfi fezani diky prepéti nebo sevieni Spony. Diky vysoké stabilité se zfetelné zvySuje zivotnost tehoto vicevrstvového pIného vrtaku
»S0lid 3S“. Toto snizuje naklady nasazeni. Tento vicevrstvovy plny vrtak ,Solid 3 S* umozriuje bodové presné navrtavani bez vyrazeni dilku a
vyznaceni diry. Tento vicevrstvovy plny vrtak ,Solid 3S* Ize také snadnéji dobrousit jako jadrovy vrtak stejného priméru.

Brity:

Hloubka fezu:
Upinani:
Stroj:
pravorezné

Baleni:

HSS

55,0 mm

stopka Weldon 19,0 mm (3/4")
RS10 /RS20 /RS25e / RS30e / RS40e

jednotlivé v plastovych obalech

1) @ Stopky Weldon Celkova délka Pro feznou Cislo

mm mm mm hloubku mm

10,0 19,0 85,0 55,0 108 440
11,0 19,0 85,0 55,0 108 441
12,0 19,0 85,0 55,0 108 442
13,0 19,0 85,0 55,0 108 443
14,0 19,0 85,0 55,0 108 444
15,0 19,0 85,0 55,0 108 445

Vicevrstvovy jadrovy vrtak HSS se stopkou Weldon (3/4"),
brousené metodou CBN, fezna hloubka 50,0 mm

Vicevrstvovy jadrovy vrtak umozriuje provrtani vice na sobé se nachazejicich plecht a to v jednom pracovnim chodu.

Brity: HSS

Hloubka fezu: 50,0 mm /

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4") Plech 1 )

Stroj: RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e Plech 2

pravorezné Elsciis

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

(%] @ Stopky Weldon Celkova délka Pocet Pro feznou Cislo

mm mm mm zubl hloubku mm
16,0 19,0 84,0 5 50,0 108 446
18,0 19,0 84,0 5 50,0 108 448
19,0 19,0 84,0 5 50,0 108 449
20,0 19,0 84,0 6 50,0 108 450
22,0 19,0 84,0 6 50,0 108 452
24,0 19,0 84,0 6 50,0 108 454
25,0 19,0 84,0 6 50,0 108 455
26,0 19,0 84,0 7 50,0 108 456
27,0 19,0 84,0 7 50,0 108 457
28,0 19,0 84,0 7 50,0 108 458
30,0 19,0 84,0 8 50,0 108 460
32,0 19,0 84,0 8 50,0 108 462
33,0 19,0 84,0 8 50,0 108 463
36,0 19,0 84,0 9 50,0 108 466
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Stupnovity jadrovy vrtak HSS se stopkou Weldon (3/4") a stopkou drzaky
Quick IN, brousené metodou CBN, fezna hloubka 15,0 mm na kazdy stupen

Pomoci tohoto stupriovitého jadrového vrtaku Ize fezat az do 3 rzné priméry bez vyménv nastroje vrtaku.
Odjehleni pravé vyfezaného priméru je mozné s dal$im chodem.

Stupnovity jadrovy vrtak se stopkou Weldon

Bfity: HSS

Hloubka fezu: 15,0 mm na kazdy stuperi

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")

Stroj: RS10/RS20/RS25e / RS30e / RS40e
pravorezné

Stupnovity jadrovy vrtak se stopkou drzaky Quick IN

Brity: HSS

Hloubka fezu: 15,0 mm na kazdy stupen

Upinani: stopka Quick IN 18,0 mm

Stroj: se upinaci drzaky Quick IN System
pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

Velikost @1/221 33 @ Stopky Weldon | @ Stopky Quick IN Celkova Pocet Cislo Cislo
mm mm mm délka mm zubd stopky Weldon | stopky Quick IN
1 14,0/16,0/18,0 19,0 18,0 78,0 4 108 331 108 334
2 20,0/22,0/24,0 19,0 18,0 78,0 6 108 332 108 335
8 26,0/28,0/30,0 19,0 18,0 78,0 7 108 333 108 336

Sady stupnovitych jadrovych vrtaky HSS se stopkou Weldon (3/4") a stopkou drzaky
Quick IN, brouseny CBN, v umélohmotném kufru

C. 108 812 C. 108 814
Nazev Cislo Cislo
stopky Weldon | stopky Quick IN
Sada stupriovitych vrtaky HSS 108 812 108 814

3 stupniovité jadrové vrtaky HSS

Velikost 1 @ 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm

Velikost 2 @ 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm

Velikost 3 @ 26,0 mm - 28,0 mm - 30,0 mm

1 fezaci spray 50 ml ¢islo 101 010

1 vodici kolik @ 6,35 mm x 95,0 mm pro hloubka fezu 15,0 mm na kazdy stupen &islo 108 310
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Jadrové vrtaky HSS, HSS Co 5 ComPact a HSS-TIAIN se stopkou Weldon (3/4"),
brousené metodou CBN, rezna hloubka 30,0 mm

Brity: HSS, HSS Co 5 ComPact a HSS-TIAIN

Hloubka fezu: 30,0 mm

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")

Stroj: RS5e/RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e
pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

%] @ Stopky Celkova Pro Feznou Cislo Podet Cislo Poget Cislo Poget
mm Weldon mm délka mm hloubku mm HSS zubl HSS Co5ComPact  zubl HSS-TIAIN zubu
&:‘# S
12,0 19,0 63,0 30,0 108 212 4 108 212 E 4 108 212 F 4
13,0 19,0 63,0 30,0 108 213 4 108 213 E 4 108 213 F 4
14,0 19,0 63,0 30,0 108 214 4 108 214 E 4 108 214 F 4
15,0 19,0 63,0 30,0 108 215 4 108 215 E 4 108 215 F 4
16,0 19,0 63,0 30,0 108 216 5 108 216 E 5 108 216 F 5
17,0 19,0 63,0 30,0 108 217 5 108 217 E 5) 108 217 F 5
18,0 19,0 63,0 30,0 108 218 5 108 218 E 5 108 218 F 5
19,0 19,0 63,0 30,0 108 219 5 108 219 E 5 108 219 F 5
20,0 19,0 63,0 30,0 108 220 6 108 220 E 6 108 220 F 6
21,0 19,0 63,0 30,0 108 221 6 108 221 E 6 108 221 F 6
22,0 19,0 63,0 30,0 108 222 6 108 222 E 6 108 222 F 6
23,0 19,0 63,0 30,0 108 223 6 108 223 E 6 108 223 F 6
24,0 19,0 63,0 30,0 108 224 6 108 224 E 6 108 224 F 6
25,0 19,0 63,0 30,0 108 225 6 108 225 E 6 108 225 F 6
26,0 19,0 63,0 30,0 108 226 7 108 226 E 7 108 226 F 7
27,0 19,0 63,0 30,0 108 227 7 108 227 E 7 108 227 F 7
28,0 19,0 63,0 30,0 108 228 7 108 228 E 7 108 228 F 7
29,0 19,0 63,0 30,0 108 229 8 108 229 E 8 108 229 F 8
30,0 19,0 63,0 30,0 108 230 8 108 230 E 8 108 230 F 8
31,0 19,0 63,0 30,0 108 231 8 108 231 E 8 108 231 F 8
32,0 19,0 63,0 30,0 108 232 8 108 232 E 8 108 232 F 8
33,0 19,0 63,0 30,0 108 233 8 108 233 E 8 108 233 F 8
34,0 19,0 63,0 30,0 108 234 8 108 234 E 8 108 234 F 8
35,0 19,0 63,0 30,0 108 235 9 108 235 E 9 108 235 F 9
36,0 19,0 63,0 30,0 108 236 9 108 236 E 9 108 236 F 9
37,0 19,0 63,0 30,0 108 237 9 108 237 E 9 108 237 F 9
38,0 19,0 63,0 30,0 108 238 10 108 238 E 10 108 238 F 10
39,0 19,0 63,0 30,0 108 239 10 108 239 E 10 108 239 F 10
40,0 19,0 63,0 30,0 108 240 10 108 240 E 10 108 240 F 10
41,0 19,0 63,0 30,0 108 241 10 108 241 E 10 108 241 F 10
42,0 19,0 63,0 30,0 108 242 12 108 242 E 12 108 242 F 12
43,0 19,0 63,0 30,0 108 243 12 108 243 E 12 108 243 F 12
44,0 19,0 63,0 30,0 108 244 12 108 244 E 12 108 244 F 12
45,0 19,0 63,0 30,0 108 245 12 108 245 E 12 108 245 F 12
46,0 19,0 63,0 30,0 108 246 12 108 246 E 12 108 246 F 12
47,0 19,0 63,0 30,0 108 247 12 108 247 E 12 108 247 F 12
48,0 19,0 63,0 30,0 108 248 12 108 248 E 12 108 248 F 12
49,0 19,0 63,0 30,0 108 249 12 108 249 E 12 108 249 F 12
50,0 19,0 63,0 30,0 108 250 12 108 250 E 12 108 250 F 12
51,0 19,0 63,0 30,0 108 251 12 108 251 E 12 108 251 F 12
52,0 19,0 63,0 30,0 108 252 12 108 252 E 12 108 252 F 12
53,0 19,0 63,0 30,0 108 253 12 108 253 E 12 108 253 F 12
54,0 19,0 63,0 30,0 108 254 12 108 254 E 12 108 254 F 12
55,0 19,0 63,0 30,0 108 255 12 108 255 E 12 108 255 F 12
56,0 19,0 63,0 30,0 108 256 12 108 256 E 12 108 256 F 12
57,0 19,0 63,0 30,0 108 257 12 108 257 E 12 108 257 F 12
58,0 19,0 63,0 30,0 108 258 12 108 258 E 12 108 258 F 12
59,0 19,0 63,0 30,0 108 259 12 108 259 E 12 108 259 F 12
60,0 19,0 63,0 30,0 108 260 12 108 260 E 12 108 260 F 12
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Sady jadrové vrtaky HSS a HSS Co 5 ComPacT se stopkou Weldon (3/4"),

brouseny CBN, v umélohmotném kufru

C. 108 810 C.108 810 E

C.108 813

Nazev

Cislo
HSS

Cislo
HSS Co 5 ComPact

Sada jadrové vrtaky se stopkou Weldon (3/4")
8 jadrové vrtaky
@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 fezaci spray 50 ml ¢islo 101 010
1 vodici kolik @ 6,35 mm x 77,0 mm pro hloubka fezu 30,0 mm ¢islo 108 304

Sada jadrové vrtaky se stopkou Weldon (3/4")
8 jadrové vrtaky
d2x14,0mm-2x 16,0 mm -2 x 18,0 mm
1x20,0mm-1x22,0 mm
1 Fezaci spray 50 ml Cislo 101 010
1 vodici kolik @ 6,35 mm x 77,0 mm pro hloubka fezu 30,0 mm cislo 108 304

108 810

108 813

108 810 E

Sady jadrové vrtaky HSS a HSS-TiAIN se stopkou Weldon (3/4"),

brouseny CBN, v pramyslové kazeté

Nazev

Cislo
HSS

Cislo
HSS-TIiAIN

Sada jadrové vrtaky se stopkou Weldon (3/4")

6 jadrové vrtaky

@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm

1 vodici kolik @ 6,35 mm x 77,0 mm pro hloubka fezu 30,0 mm ¢islo 108 304

108 820

108 820 F
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Jadrové vrtaky HSS se stopkou Weldon (3/4"), brousené metodou CBN,
fezna hloubka 50,0 mm

Brity: HSS

Hloubka fezu: 50,0 mm

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")

Stroj: RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e
pravofezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

9] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo (4] & Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo
mm Weldon délka zubl hloubku mm Weldon délka zubl hloubku
mm mm mm mm mm mm

12,0 19,0 88,0 4 50,0 108 512 37,0 19,0 88,0 9 50,0 108 537
13,0 19,0 88,0 4 50,0 108 513 38,0 19,0 88,0 10 50,0 108 538
14,0 19,0 88,0 4 50,0 108 514 39,0 19,0 88,0 10 50,0 108 539
15,0 19,0 88,0 4 50,0 108 515 40,0 19,0 88,0 10 50,0 108 540
16,0 19,0 88,0 5 50,0 108 516 41,0 19,0 88,0 10 50,0 108 541
17,0 19,0 88,0 5 50,0 108 517 42,0 19,0 88,0 12 50,0 108 542
18,0 19,0 88,0 5 50,0 108 518 43,0 19,0 88,0 12 50,0 108 543
19,0 19,0 88,0 5 50,0 108 519 440 19,0 88,0 12 50,0 108 544
20,0 19,0 88,0 6 50,0 108 520 45,0 19,0 88,0 12 50,0 108 545
21,0 19,0 88,0 6 50,0 108 521 46,0 19,0 88,0 12 50,0 108 546
22,0 19,0 88,0 6 50,0 108 522 47,0 19,0 88,0 12 50,0 108 547
23,0 19,0 88,0 6 50,0 108 523 48,0 19,0 88,0 12 50,0 108 548
24,0 19,0 88,0 6 50,0 108 524 49,0 19,0 88,0 12 50,0 108 549
25,0 19,0 88,0 6 50,0 108 525 50,0 19,0 88,0 12 50,0 108 550
26,0 19,0 88,0 7 50,0 108 526 51,0 19,0 88,0 12 50,0 108 551
27,0 19,0 88,0 7 50,0 108 527 52,0 19,0 88,0 12 50,0 108 552
28,0 19,0 88,0 7 50,0 108 528 53,0 19,0 88,0 12 50,0 108 553
29,0 19,0 88,0 8 50,0 108 529 54,0 19,0 88,0 12 50,0 108 554
30,0 19,0 88,0 8 50,0 108 530 55,0 19,0 88,0 12 50,0 108 555
31,0 19,0 88,0 8 50,0 108 531 56,0 19,0 88,0 12 50,0 108 556
32,0 19,0 88,0 8 50,0 108 532 57,0 19,0 88,0 12 50,0 108 557
33,0 19,0 88,0 8 50,0 108 533 58,0 19,0 88,0 12 50,0 108 558
34,0 19,0 88,0 8 50,0 108 534 59,0 19,0 88,0 12 50,0 108 559
35,0 19,0 88,0 9 50,0 108 535 60,0 19,0 88,0 12 50,0 108 560
36,0 19,0 88,0 9 50,0 108 536

Jadrové vrtaky » 127



128

Jadrové vrtaky HSS Co 5 ComPacr se stopkou drzaky Nitto,
brousené metodou CBN, fezna hloubka 30,0 mm / 50,0 mm

Brity:

Hloubka fezu:

Upinani:
Stroj:

pravorezné

Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech

Rezna hloubka 30,0 mm

HSS Co 5 ComPacTt

30,0 mm /50,0 mm

stopka Nitto 19,0 mm

se upinaci drzaky Nitto System

0] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo (4] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo
mm Nitto délka zubl hloubku mm Nitto délka zubl hloubku
mm mm mm mm mm mm
12,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1312 32,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1332
13,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1313 33,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1333
14,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1314 34,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1334
15,0 19,0 62,0 4 30,0 108 1315 35,0 19,0 65,0 9 30,0 108 1335
16,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1316 36,0 19,0 65,0 9 30,0 108 1336
17,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1317 37,0 19,0 65,0 9 30,0 108 1337
18,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1318 38,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1338
19,0 19,0 62,0 5 30,0 108 1319 39,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1339
20,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1320 40,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1340
21,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1321 41,0 19,0 65,0 10 30,0 108 1341
22,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1322 42,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1342
23,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1323 43,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1343
24,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1324 44,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1344
25,0 19,0 65,0 6 30,0 108 1325 45,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1345
26,0 19,0 65,0 7 30,0 108 1326 46,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1346
27,0 19,0 65,0 7/ 30,0 108 1327 47,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1347
28,0 19,0 65,0 7 30,0 108 1328 48,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1348
29,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1329 49,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1349
30,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1330 50,0 19,0 65,0 12 30,0 108 1350
31,0 19,0 65,0 8 30,0 108 1331
Rezna hloubka 50,0 mm
a @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo (%] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo
mm Nitto délka zubl hloubku mm Nitto délka zubl hloubku
mm mm mm mm mm mm

12,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1412 32,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1432
13,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1413 33,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1433
14,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1414 34,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1434
15,0 19,0 85,0 4 50,0 108 1415 35,0 19,0 85,0 9 50,0 108 1435
16,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1416 36,0 19,0 85,0 9 50,0 108 1436
17,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1417 37,0 19,0 85,0 9 50,0 108 1437
18,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1418 38,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1438
19,0 19,0 85,0 5 50,0 108 1419 39,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1439
20,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1420 40,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1440
21,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1421 41,0 19,0 85,0 10 50,0 108 1441
22,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1422 42,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1442
23,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1423 43,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1443
24,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1424 44,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1444
25,0 19,0 85,0 6 50,0 108 1425 45,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1445
26,0 19,0 85,0 7 50,0 108 1426 46,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1446
27,0 19,0 85,0 7 50,0 108 1427 47,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1447
28,0 19,0 85,0 7 50,0 108 1428 48,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1448
29,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1429 49,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1449
30,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1430 50,0 19,0 85,0 12 50,0 108 1450
31,0 19,0 85,0 8 50,0 108 1431
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Jadrové vrtaky HSS Co 5 ComPacr se stopkou drzaky Quick IN,
brousené metodou CBN, fezna hloubka 35,0 mm

Brity: HSS Co 5 ComPacTt

Hloubka fezu: 35,0 mm

Upinani: stopka Quick IN 18,0 mm

Stroj: se upinaci drzaky Quick IN System
pravofezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

9] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo (4] & Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo
mm Quick IN délka zubul hloubku mm Quick IN délka zubu hloubku
mm mm mm mm mm mm

12,0 18,0 77,0 4 35,0 108 912 E 37,0 18,0 77,0 9 35,0 108 937 E
13,0 18,0 77,0 4 35,0 108 913 E 38,0 18,0 77,0 10 35,0 108 938 E
14,0 18,0 77,0 4 35,0 108 914 E 39,0 18,0 77,0 10 35,0 108 939 E
15,0 18,0 77,0 4 35,0 108 915 E 40,0 18,0 77,0 10 35,0 108 940 E
16,0 18,0 77,0 ® 35,0 108 916 E 41,0 18,0 77,0 10 35,0 108 941 E
17,0 18,0 77,0 ) 35,0 108 917 E 42,0 18,0 77,0 12 35,0 108 942 E
18,0 18,0 77,0 ) 35,0 108 918 E 43,0 18,0 77,0 12 35,0 108 943 E
19,0 18,0 77,0 ® 35,0 108 919 E 44,0 18,0 77,0 12 35,0 108 944 E
20,0 18,0 77,0 6 35,0 108 920 E 45,0 18,0 77,0 12 35,0 108 945 E
21,0 18,0 77,0 6 35,0 108 921 E 46,0 18,0 77,0 12 35,0 108 946 E
22,0 18,0 77,0 6 35,0 108 922 E 47,0 18,0 77,0 12 35,0 108 947 E
23,0 18,0 77,0 6 35,0 108 923 E 48,0 18,0 77,0 12 35,0 108 948 E
24,0 18,0 77,0 6 35,0 108 924 E 49,0 18,0 77,0 12 35,0 108 949 E
25,0 18,0 77,0 6 35,0 108 925 E 50,0 18,0 77,0 12 35,0 108 950 E
26,0 18,0 77,0 7 35,0 108 926 E 51,0 18,0 77,0 12 35,0 108 951 E
27,0 18,0 77,0 7 35,0 108 927 E 52,0 18,0 77,0 12 35,0 108 952 E
28,0 18,0 77,0 7 35,0 108 928 E 53,0 18,0 77,0 12 35,0 108 953 E
29,0 18,0 77,0 8 35,0 108 929 E 54,0 18,0 77,0 12 35,0 108 954 E
30,0 18,0 77,0 8 35,0 108 930 E 55,0 18,0 77,0 12 35,0 108 955 E
31,0 18,0 77,0 8 35,0 108 931 E 56,0 18,0 77,0 12 35,0 108 956 E
32,0 18,0 77,0 8 35,0 108 932 E 57,0 18,0 77,0 12 35,0 108 957 E
33,0 18,0 77,0 8 35,0 108 933 E 58,0 18,0 77,0 12 35,0 108 958 E
34,0 18,0 77,0 8 35,0 108 934 E 59,0 18,0 77,0 12 35,0 108 959 E
35,0 18,0 77,0 9 35,0 108 935 E 60,0 18,0 77,0 12 35,0 108 960 E
36,0 18,0 77,0 9 35,0 108 936 E

Sada jadrové vrtaky HSS Co 5 ComPacTt se stopkou drzaky
Quick IN, brouseny CBN, v umélohmotném kufru

Nazev Cislo

Sada jadrové vrtaky HSS Co 5 ComPacr se stopkou drzaky Quick IN 108 811 E
8 jadrové vrtaky HSS Co 5 ComPacTt
@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Fezaci spray 50 ml ¢€islo 101 010
1 vodici kolik @ 6,35 x 87,0 mm
pro hloubka fezu 35,0 mm ¢islo 108 306
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Brity:
Upinani:
Stroj:
pravorezné

Baleni:

Hloubka fezu:

tvrdokov

35,0/50,0 mm

@ 12,0 mm az @ 32,0 mm s pevnou stopkou
@ 33,0 mm az @ 80,0 mm véetné adapteru s rychloupinacim stopkou drzaky Quick IN &islo 108 111.

stopka Quick IN 18,0 mm
se upinaci drzaky Quick IN System

jednotlivé v plastovych obalech

Jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu se stopkou drzaky Quick IN,
brousené metodou CBN, fezna hloubka 35,0 / 50,0 mm

(4] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo (0] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo
mm Quick IN délka zubl hloubku mm Quick IN délka zubl hloubku
mm mm mm mm mm mm

12,0 18,0 77,0 4 35,0 108 1112 39,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1139
13,0 18,0 77,0 4 35,0 108 1113 40,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1140
14,0 18,0 77,0 4 35,0 108 1114 41,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1141
15,0 18,0 77,0 4 35,0 108 1115 42,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1142
16,0 18,0 77,0 5) 35,0 108 1116 43,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1143
17,0 18,0 77,0 ® 35,0 108 1117 440 18,0 105,0 8 50,0 108 1144
18,0 18,0 77,0 5 35,0 108 1118 45,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1145
19,0 18,0 77,0 5 35,0 108 1119 46,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1146
20,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1120 47,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1147
21,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1121 48,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1148
22,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1122 49,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1149
23,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1123 50,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1150
24,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1124 51,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1151
25,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1125 52,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1152
26,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1126 53,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1153
27,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1127 54,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1154
28,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1128 55,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1155
29,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1129 60,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1160
30,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1130 61,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1161
31,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1131 63,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1163
32,0 18,0 77,0 6 35,0 108 1132 65,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1165
33,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1133 68,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1168
34,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1134 70,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1170
35,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1135 71,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1171
36,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1136 75,0 18,0 105,0 8 50,0 108 1175
37,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1137 80,0 18,0 105,0 10 50,0 108 1180
38,0 18,0 105,0 6 50,0 108 1138

Sada jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu se stopkou drzaky
Quick IN, brouseny CBN, v umélohmotném kufru

Nazev

Cislo

Sada jadroveé vrtaky s bfity z tvrdokovu a stopkou drzaky Quick IN
8 jadroveé vrtaky s bfity z tvrdokovu
@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 fezaci spray 50 ml €islo 101 010
1 vodici kolik @ 6,35 x 87,0 mm
pro hloubka fezu 35,0 mm ¢islo 108 306

108 822
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Jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu a stopkou Weldon (3/4"),
pro Hardox / Weldox oceli, Fezna hloubka 50,0 mm

Vhodné pro Hardox / Weldox 400 oceli

Brity: tvrdokov

Hloubka fezu: 50,0 mm

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")

Stroj: RS10/RS20/RS25e / RS30e / RS40e
pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

(%] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo (0] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo
mm Weldon délka zubl hloubku mm Weldon délka zubl hloubku
mm mm mm mm mm mm

18,0 19,0 93,0 6 50,0 108 718 35,0 19,0 93,0 6 50,0 108 735
19,0 19,0 93,0 6 50,0 108 719 36,0 19,0 93,0 9 50,0 108 736
20,0 19,0 93,0 6 50,0 108 720 37,0 19,0 93,0 9 50,0 108 737
21,0 19,0 93,0 6 50,0 108 721 38,0 19,0 93,0 9 50,0 108 738
22,0 19,0 93,0 6 50,0 108 722 39,0 19,0 93,0 9 50,0 108 739
23,0 19,0 93,0 6 50,0 108 723 40,0 19,0 93,0 9 50,0 108 740
24,0 19,0 93,0 6 50,0 108 724 41,0 19,0 93,0 9 50,0 108 741
25,0 19,0 93,0 6 50,0 108 725 42,0 19,0 93,0 9 50,0 108 742
26,0 19,0 93,0 6 50,0 108 726 43,0 19,0 93,0 9 50,0 108 743
27,0 19,0 93,0 6 50,0 108 727 44,0 19,0 93,0 9 50,0 108 744
28,0 19,0 93,0 6 50,0 108 728 45,0 19,0 93,0 9 50,0 108 745
29,0 19,0 93,0 6 50,0 108 729 46,0 19,0 93,0 9 50,0 108 746
30,0 19,0 93,0 6 50,0 108 730 47,0 19,0 93,0 9 50,0 108 747
31,0 19,0 93,0 6 50,0 108 731 48,0 19,0 93,0 9 50,0 108 748
32,0 19,0 93,0 6 50,0 108 732 49,0 19,0 93,0 9 50,0 108 749
33,0 19,0 93,0 6 50,0 108 733 50,0 19,0 93,0 9 50,0 108 750
34,0 19,0 93,0 6 50,0 108 734

Jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu a stopkou Weldon (3/4"),
pro zelezniéni kolejnice, fezna hloubka 25,0 mm

Pouzitelné ve vSech kolejnicovych vrtackach. Geometrie bfitd byla obzvlasté optimalizovana
na tézké obrabéni zelezni€nich kolejnic a umozriuje proto ekonomické pouziti.

Bfity: tvrdokov

Hloubka fezu: 25,0 mm

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")

Stroj: RS5e/RS10/ RS20/ RS25e / RS30e / RS40e
pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

(%] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo (4] @ Stopky Celkova Pocet Pro feznou Cislo

mm Weldon délka zubl hloubku mm Weldon délka zubll hloubku
mm mm mm mm mm mm

19,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1519 27,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1527
20,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1520 27,5 19,0 62,0 6 25,0 108 15275
21,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1521 28,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1528
22,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1522 29,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1529
23,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1523 30,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1530
24,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1524 31,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1531
25,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1525 32,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1532
26,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1526 33,0 19,0 62,0 6 25,0 108 1533
26,5 19,0 62,0 6 25,0 108 15265
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Brity:
Upinani:
Stroj:
pravorezné

Baleni:

tvrdokov

Hloubka fezu: 50,0 mm

zavitM18 x 6 P1,5
RS20/ RS25e / RS30e / RS40e

jednotlivé v plastovych obalech

Jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu a zavitovou upinkou,
fezna hloubka 50,0 mm

il

8 jadrové vrtaky s bfity z tvrdokovu
@ 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm

132
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(0] Pro upinaci Celkova Pocet | Pro feznou Cislo (4] Pro upinaci Celkova Pocet | Pro feznou Cislo
mm drzak kuzel délka zubU hloubku mm drzak kuzel délka zubl hloubku
morse mm mm morse mm mm
12,0 morse 2/ 3 82,0 4 50,0 108 012 39,0 morse 2/3 78,0 8 50,0 108 039
13,0 morse 2/ 3 82,0 4 50,0 108 013 40,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 040
14,0 morse 2/ 3 82,0 4 50,0 108 014 41,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 041
15,0 morse 2/ 3 82,0 4 50,0 108 015 42,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 042
16,0 morse 2/ 3 82,0 4 50,0 108 016 43,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 043
17,0 morse 2/ 3 82,0 4 50,0 108 017 44,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 044
18,0 morse 2/ 3 82,0 6 50,0 108 018 45,0 morse 2 /3 78,0 8 50,0 108 045
19,0 morse 2/ 3 82,0 6 50,0 108 019 46,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 046
20,0 morse 2/ 3 82,0 6 50,0 108 020 47,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 047
21,0 morse 2/ 3 82,0 6 50,0 108 021 48,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 048
22,0 morse 2/ 3 82,0 6 50,0 108 022 49,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 049
23,0 morse 2/ 3 82,0 6 50,0 108 023 50,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 050
24,0 morse 2/ 3 82,0 6 50,0 108 024 51,0 morse 2 /3 78,0 8 50,0 108 051
25,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 025 52,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 052
26,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 026 53,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 053
27,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 027 54,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 054
28,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 028 55,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 055
29,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 029 60,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 060
30,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 030 61,0 morse 2 /3 78,0 8 50,0 108 061
31,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 031 63,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 063
32,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 032 65,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 065
33,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 033 68,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 068
34,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 034 70,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 070
35,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 035 71,0 morse 2/ 3 78,0 8 50,0 108 071
36,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 036 75,0 morse 2/3 78,0 8 50,0 108 075
37,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 037 80,0 morse 2/ 3 78,0 10 50,0 108 080
38,0 morse 2/ 3 78,0 6 50,0 108 038
Sada jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu
a zavitovou upinkou, v umélohmotném kufru
Nazev
Sada jadroveé vrtaky s bfity z tvrdokovu a zavitovou upinkou 108 823
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RS20/ RSM20

Dotykova plocha:

Vaha:

Zdvih:

Upinani:

Jadrové vrtaky:

Skli¢idlo:

Sroubovité vrtaky DIN 338:
Sroubovité vrtaky DIN 1897:
Sroubovité vrtaky DIN 345:

Hloubka fezu

160,0 x 80,0 mm

10,0 kg

38,0 mm

Stopka Weldon 19,0 mm
@ 12,0 - 25,0 mm

160,0 x 80,0 mm

10,0 kg

38,0 mm

Stopka Weldon 19,0 mm
@ 12,0 - 35,0 mm

160,0 x 80,0 mm

12,0 kg

135,0 mm

Stopka Weldon 19,0 mm
@ 12,0 - 35,0 mm
1,0-13,0 mm

max @ 10,0 mm

max @ 13,0 mm

190,0 x 90,0 mm
16,0 kg

190,0 mm

Kuzel morse 2

@ 12,0 - 60,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 13,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 20,0 mm

Technické udaje RS4 RS 5e RS10 RS20 RSM20
Pfitazna sila magnetu 10.000 N 10.000 N 10.000 N 13.000 N 20.800 N
Celkovy pfikon: 1.120 Watt 1.200 Watt 1.120 Watt 1.200 Watt 1.200 Watt

Béh: 1 béh 1 béh 1 béh 2 béh 2 béh

Otacky: 450 ot/min 140 - 350 ot/min 450 ot/min 250 / 450 ot/min 250 / 450 ot/min
Regulatoru poctu otacek: | Ne Ano Ne Ne Ne

Pomoci regulatoru: Ne Ne Ne Ne Ne

Pravy/levy chod: Ne Ne Ne Ne Ne

Vyska: 182,0 mm 182,0 mm 413,0 - 548,0 mm 408,0 - 598,0 mm 408,0 - 598,0 mm

220,0 x 110,0 mm
16,0 kg

190,0 mm

Kuzel morse 2

@ 12,0 - 60,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 13,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 20,0 mm

L LT 30,0 mm 30,0 mm 30,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0 /50,0 mm
jadrové vrtaky:
Napajeci napéti: 220-240 V 220-240 V 220-240 V 220-240V 220-240V
Odpovida predpistim: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Posuvnost: Ne Ne Ne Ne Ne
AkEni okruh: Ne Ne Ne Ne Ne
Rezani zavitu: Ne Ne Ne Ne Ne
R}féné qasteavvitelné Ne Ne Ano Ano Ano
pfidavné opérce:
Vybaveni: RS4 RS 5e RS10 RS20 RSM20
Textilni pfepravni taSka | Textilni pfepravni taSka Prepraynl e Prepraym e Prepra\!nl iz
ocelového plechu ocelového plechu ocelového plechu
Vnittni Sestihranny kli¢ Vnitfni Sestihranny kli¢ Vnitfni Sestihranny kli¢ Vyrazeci klin Vyrazeci klin
Bezpecnostni pas Bezpecnostni pas Bezpecnostni pas Bezpecnostni pas Bezpecnostni pas
/) D Sklicidlo Skli¢idlo Sklicidlo
1,0 - 13,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
- KuZelovy trn kuzele KuZzelovy trn kuzele
- - e D il morse 2/ B16 morse 2/ B16
Lahev chladiciho media | Lahev chladiciho media | Lahev chladiciho media | Lahev chladiciho media | Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku | se sprejem véetné drzaku | se sprejem vcetné drzaku | se sprejem vcetné drzaku | se sprejem vcetné drzaku
Navod k obsluze Navod k obsluze Navod k obsluze Navod k obsluze Navod k obsluze
Cislo 108 007 RS 108 006 RS 108 001 RS 108 002 RS 108 002 RSM

» Jadrové vrtaky




www.ruko.de

()] ] )

T (=} (=}

N ™ <

= = =

72 N 72

14 (14 (14

— —~— —

()] L) )

Te) (=} (=}

N ™ <

72 N 72

14 (14 (14
RS25e RSM25¢ RS30e RSM30e RS40e RSM40e
13.000 N 20.800 N 13.000 N 20.800 N 13.000 N 20.800 N
1.200 Watt 1.200 Watt 1.840 Watt 1.840 Watt 1.840 Watt 1.840 Watt
2 bsh 2 beh 2béh 2 bsh 2 béh 2 béh

100-250 / 180-450 ot/min
Ano

Ne

Ano

408,0 - 598,0 mm
190,0 x 90,0 mm
16,0 kg

190,0 mm

Kuzel morse 2
@12,0-60,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 13,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 20,0 mm

100-250 / 180-450 ot/min
Ano

Ne

Ano

408,0 - 598,0 mm
220,0 x 110,0 mm
16,0 kg

190,0 mm

Kuzel morse 2

@ 12,0 - 60,0 mm
3,0 - 16,0 mm
max. @ 13,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 20,0 mm

60-140 / 200-470 ot/min
Ano

Ne

Ne

450,0 - 640,0 mm
190,0 x 90,0 mm
21,5 kg

190,0 mm

Kuzel morse 3

@ 12,0 - 100,0 mm
3,0 - 16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. & 31,5 mm

60-140 / 200-470 ot/min
Ano

Ne

Ne

450,0 - 640,0 mm
220,0 x 110,0 mm
21,5 kg

190,0 mm

Kuzel morse 3

@ 12,0 - 100,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 31,5 mm

60-140 / 200-470 ot/min
Ano

Ano

Ano

450,0 - 640,0 mm
190,0 x 90,0 mm
21,5kg

190,0 mm

Kuzel morse 3

@ 12,0 - 100,0 mm
3,0-16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. @ 31,5 mm

60-140 / 200-470 ot/min
Ano

Ano

Ano

450,0 - 640,0 mm
220,0 x 110,0 mm
21,5 kg

190,0 mm

Kuzel morse 3

@ 12,0 - 100,0 mm
3,0 -16,0 mm
max. @ 16,0 mm
max. @ 16,0 mm

max. & 31,5 mm

30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm
220-240V 220-240V 220-240 V 220-240 V 220-240 V 220-240 V
VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE

Ne Ne +/- 7,5 mm +/- 7,5 mm +/- 7,5 mm +/- 7,5 mm

Ne Ne +/- 20° +/- 20° +/- 20° +/- 20°

Ano Ano Ne Ne Ano Ano

Ano Ano Ano Ano Ano Ano

RS 25e RSM25e RS 30e RSM30e RS40e RSM40e

Prepravni kufr z
ocelového plechu
Vyrazeci klin
Bezpecnostni pas
Sklicidlo

3,0-16,0 mm
KuZzelovy trn kuzele
morse 2/ B16

Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku
Navod k obsluze

Prepravni kufr z
ocelového plechu
Vyrazeci klin
Bezpecnostni pas
Sklicidlo

3,0-16,0 mm
KuZelovy trn kuzele
morse 2/ B16

Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku
Navod k obsluze

Prepravni kufr z
ocelového plechu
Vyrazeci klin
Bezpecnostni pas
Sklicidlo

3,0-16,0 mm
Kuzelovy trn kuzele
morse 3/B16

Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku
Navod k obsluze

Prepravni kufr z
ocelového plechu
Vyrazeci klin
Bezpecnostni pas
Sklicidlo

3,0-16,0 mm
KuZzelovy trn kuzele
morse 3/B16

Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku
Navod k obsluze

Prepravni kufr z
ocelového plechu
Vyrazeci klin
Bezpecnostni pas
Sklicidlo

3,0-16,0 mm
KuZelovy trn kuzele
morse 3 /B16

Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku
Navod k obsluze

Prepravni kufr z
ocelového plechu
Vyrazeci klin
Bezpecnostni pas
Sklicidlo

3,0-16,0 mm
KuZzelovy trn kuzele
morse 3/B16

Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku
Navod k obsluze

108 005 RS

108 005 RSM

108 003 RS

108 003 RSM

108 004 RS

108 004 RSM
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RS4

Technické udaje:

Pritazna sila magnetu: 10.000 N
Celkovy pfikon: 1.120 Watt

Otacky: 450 ot/min

Vyska: 182,0 mm

Zdvih: 38,0 mm

Dotykova plocha: 160,0 x 80,0 mm
Vaha: 10,0 kg

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")

Rozsah vrtani:

Jadrové vrtaky: do @ 25,0 mm
Hloubka fezu jadrové vrtaky: 30,0 mm
Napajeci napéti: 230 Volt

Odpovida predpisim: VDE, CEE

bez upinaciho drzaku

RS 5e

Technické udaje:

PFitazna sila magnetu: 10.000 N
Celkovy pfikon: 1.200 Watt

Otacky: 140 - 350 ot/min

Vyska: 182,0 mm

Zdvih: 38,0 mm

Dotykova plocha: 160,0 x 80,0 mm
Vaha: 10,0 kg

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")

Rozsah vrtani:

Jadrové vrtaky: do @ 35,0 mm
Hloubka fezu jadrové vrtaky: 30,0 mm
Napajeci napéti: 230 Volt

Odpovida predpistim: VDE, CEE

bez upinaciho drzaku

Nazev

RS4

Uhlova jadrova vrtadka RS4
Cislo 108 007 RS

Nazev

RS 5e

Uhlova jadrova vrtatka RS 5e
Cislo 108 006 RS

Vybaveni
na stroj:

1 Textilni pfepravni taska

vE. 2 uskladriovacich plastovych boxu
1 Vodici kolik @ 6,35 x 70,0 mm

Cislo 108 344
1 Lahev chladiciho media cislo 108 101
1 Bezpecénostni pas
1 Navod k obsluze

NOVINKA'!
Racna pro RS4 / RS 5e

K pouziti ve stisnéném prostoru
namisto vratidla.

Cislo 108 112

MADE IN
Germany

136 » Jadrové vrtaky



www.ruko.de

« Uhlova adrova vrtacka »

RS4/RS5e

Magneticky stojan umoznuje pouziti vodo-
rovne, svisle nebo nad hlavou. Diky kom-
paktni, lehké konstrukci a jednoduché ma-
nipulaci je univerzalné pouzitelny a snadno
prenosny.

Elektronické bezpec€nostni obvody brani
nechténému zapnuti motoru v pfipadech,
kdy magnet jesté neni zapnuty. Stroj je
vybaven bezpecnostnim vypinanim pro pfi-
pad vypadku magnetu v disledku plGsobeni
vnéjsich vlivu.

Idealné pouzitelné v konstrukci stroju, pri-
myslové vystavbé, ve strojirenstvi, kon-
strukci zafizeni, pfi stavbach lodi, mostt,
jefabu a pfi montaznich pracich v zame¢-
nickych provozech.

ULTRA kompaktni,
lehka a velmi silna!

"Nova uhlova jadrova vrtacka RS4" firmy
RUKO se postara o optimalni pouziti ve
stisnénych prostorovych podminkach, maze
tedy byt pouzita napf. v zeleznych nosnicich,
uzkych ocelovych konstrukcich nebo v ra-
mech pro nakladni automobily.

Nizka hmotnost 10,0 kg a také ergonomicky
tvarovana rukojet’ usnadriuji praci a prepravu
stroje.

RS 4

"RS 5¢" prehledné:

- i pfes vase malé konstrukeni vysky Ize pouzivat

jadroveé vrtaky s hloubkou fezu 30,0 mm.

- robustni konstrukce stroje zajiStuje dlouhou
Zivotnost.

- skfin pfevodovky z hlinikové litiny pfispiva
k nizké hmotnosti, zajistuje pfitom ale také
potfebnou stabilitu.

kuzelova kola se spirdlovym ozubenim, kalena
a vestavéna v uhlové pfevodovce, zajistuji
klidny chod a dlouhou Zivotnost.

vysoce presna loziska maji velkorysé rozmeéry,
nebot’ diky tomu mohou byt bezpecné pfijimany
axialni a radialni sily 5nasobné ulozenym praco
vnim vietenem.

pfesné vedeni drazkové hridele pracovniho
vietena zajiStuje trvale dobry prenos sil na
vrtaci nastroj.

uvnitf umistény chladici systém nastroje se
stara o optimalni ochlazovani nastroje a tim
také o dlouhou Zivotnost.

prostfednictvim elektronického Fizeni otaek

Ize prizpusobit otacky podle priméru nastroje.

| RS5e
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Pohon: 500 ml lahev s chladicim prostredkem. Vestavéna elektronika neni
Vytvrzena precisni citliva na kolisani sitového
ozubena kola. napéti a dalsi rusive vlivy.

Vykonny motor.

Pro jadrové vrtaky

az @ 35,0 mm. (RS5e)
Definovany pfivod maza-
ciho chladiciho media:
diky vnitfnimu chlazeni

je zarucovan Cisty fez a
vysoka zivotnost tohoto
nastroje.

Optimalni pouziti

ve stisnén)'/(:h pro- \
storovych podminkach

Velmi robustni kryt
z umélé hmoty.

Dobra manipulace diky

ergonomicky tvarova- Pomoci regulatoru poctu

nému drzadlu. otacek s plynulou regulaci
Ize optimalné nastavovat
feznou rychlost. (RS5e)

Vhodné pro levo- a pravostranné drzaky.
Tato pakova hvézdice se mize namontovat
bez potizi na levou nebo pravou stranu.

Magnet:
zlepSena pfilnavost se Robustni kvalitni spina¢ Ochrana
snizenym vznikem tepla. s dlouhou Zivotnosti. kabelu

» Jadrové vrtaky
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Technické udaje

RS4 /RS 5e

335
'
e v S LA
@ !I_—| Bz

182

I

36

1505

95

755 160 &
Cislo 108 113 Cislo 108 114
HSS HSS Co 5ComPact Tvrdokov HSS-TIAIN HSS
30,0 mm 30,0 mm 25,0 mm 30,0 mm 30,0 mm
Weldon Weldon Weldon Weldon Weldon
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RS10

Technické udaje:
Ptitazna sila magnetu: 10.000 N
Celkovy pfikon: 1.120 Watt

Otacky: 450 ot/min

Vyska: 413,0 - 548,0 mm

Zdvih: 135,0 mm

Dotykova plocha: 160,0 x 80,0 mm
Vaha: 12,0 kg

Upinani: stopka Weldon 19,0 mm (3/4")
Vystup hnaciho soustroji: M 14
Skli¢idlo: 1,0 - 13,0 mm s adaptérem

Rozsah vrtani:

Sroubovité vrtaky (DIN 338): max. @ 10,0 mm
Sroubovité vrtaky (DIN 1897): max. @ 13,0 mm
Jadrové vrtaky: do @ 35,0 mm

Hloubka fezu jadrové vrtaky: 30,0 mm
Napajeci napéti: 230 Volt

Odpovida predpisim: VDE, CEE

Vybaveni:
1 Prepravni kufr z ocelového plechu
1 Skli¢idlo 1,0 - 13,0 mm ¢islo 108 116
1 Adapter pro skli¢idlo ¢islo 108 115
1 Lahev chladiciho media
se sprejem v&etné drzaku Cislo 108 101
1 Vnitfni Sestihranny kli¢
pro WeldonUv upinaci pfipravek
1 Bezpecénostni pas
1 Navod k obsluze

S upinaciho drzaku ¢islo 108 159
na jadrové vrtaky s stopkou Weldon

Nazev

RS10

Vrtacka s magnetickym stojanem
Cislo 108 001 RS
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« VrtaCka s magnetickym stojanem »

RS10

Zalezi na britu ...

1. ZlepSena geometrie bfith ke zvySeni vykonu

RS 10

Magneticky stojan umoznuje pouziti vodo-
rovne, svisle nebo nad hlavou. Diky kom-
paktni, lehké konstrukci a jednoduché ma-
nipulaci je univerzalné pouzitelny a snadno
prenosny.

Elektronické bezpecénostni obvody brani
nechténému zapnuti motoru v pfipadech,
kdy magnet jesté neni zapnuty. Stroj je
vybaven bezpecnostnim vypinanim pro
pfipad vypadku magnetu v disledku plso-
beni vnéjsich vliva.

Idealné pouzitelné v konstrukci stroja, pru-
myslové vystavbé, ve strojirenstvi, kon-
strukci zafizeni, pfi stavbach lodi, most,
jefabu a pfi montaznich pracich v zamec-
nickych provozech.

obrabéni a snizeni feznych sil.

. Uhly &el jsou pro univerzalni nasazeni z riiz-

nych druht oceli.

. ZlepSeny odvod tfisek diky vyfezu tvaru

U. Specialni geometrie mezery snizuje ter-
mické zatizeni jadrového vrtaku HSS, nebot’
prevazna c&ast teploty, vznikajici pfi obra-
béni, je odvadéna spole¢né s tfiskami.

. Snizeni tfeni mezi jadrovym vrtakem HSS a
obrobkem vlivem optimalizovanych, spiralo-
vité probihajicich vodicich fazetek.

Jadrové vrtaky




500 ml lahev s
chladicim prostiredkem.

Velmi robustni kryt Celkové mosazné
z umélé hmoty. rybinovité vedeni.

Vykonny motor.
Pro jadrové vrtaky az
@ 35,0 mm.

Extremé dlouha Zivotnost
diky kabelovému vedeni.
Neni mozné dalsi zaSpi-
néni nebo poskozeni.

6-nasobné upevnéni
na sanich. Velmi
pevné spojeni mezi
stojakem vrtacky

a pohonem.

Vestavéna elektronika neni
citliva na kolisani sitového
napéti a dalSi rusivé vlivy.

Pohon:

Vytvrzena precisni
ozubena kola. Dobré zachazeni

diky ergonomicky
tvarovanym drzadltm.

ViR

=

Definovany pfivod maza-

ciho chladiciho media: = - o
diky vnitinimu chlazeni %!_.'— >
je zarucovan Cisty fez a ” _d Robustni kvalitni spina¢
vysoka zivotnost tohoto yr s dlouhou zivotnosti.
nastroje.
] Magnet
a4 Wade an Gemmary

Uvolnitelny upinaci tfrmen
umoziuje nasazeni dal$ich
drzaku upinacich pfipravku.

Ochrana kabelu

Vhodné pro levo- a pravostranné drzaky. Magnet: Diky ruéné nastavitelné
Tato pakova hvézdice se muze namontovat zlepSena prilnavost se pridavné opérce se
bez potizi na levou nebo pravou stranu. snizenym vznikem tepla. podporuje drzeni magnetu.
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JADROVE VRTACKY RS10 - RS40e -
STRUCNY CELKOVY PREHLED !

- Vykon motoru patfi k nejvykonné&j$im pohontim v oblasti techniky jadrového vrtani.
- Robustni elektronika, vysoce kvalitni pfevodovka s kalenymi pfesnymi ozubenymi koly.
- Ovladatelnost pro levaky i pravaky diky oboustranné montovatelné otocné rukojeti.

- Manualné nastavitelna doplfikova opéra zvysuje pfilnavost magnetu.
V disledku toho je mozno vrtat do materialu vétsi vrtaci silou.

- Rybinovité vedeni z plné mosazi.

- Pfesny ozubnicovy pohon umoZzfiuje velmi pfimé vrtani —
pfimy pfesun od vratidla pfes ozubené kolo do zdvihového pohybu stroje.

- VySSi obrabéci vykon pfi optimalni magnetové prilnavosti se projevuje obzvlasté pozitivné u tencich materiall
(od 5,0 mm).

- Vnitfni vedeni kabell — znecisténi nebo poskozeni uz neni mozné!

- Bezpecnostni odpojeni motoru pfi vypadku magnetu, resp. kvuli vnéjSim vlivam.

Cislo 108 113 Cislo 108 114
EasylLock M14 Jadrové vrtaky se zavi- Adaptér Adaptér Upinaci skli¢idlo Adaptér
Cislo 108 314 tovou upinkou 50,0 mm Cislo 108 108 Cislo 108 115 Cislo 108 116 Cislo 108 126
HSS Co 5ComPact HSS-TIAIN HSS Tvrdokov HSS 15,0 mm Tvrdokov HSS Co 5ComPacr HSS 15,0 mm HSS
30,0 mm 30,0 mm 30,0/50,0 mm 50,0 mm na kazdy stupen 50,0 mm 50,0 mm na kazdy stuper 30,0 mm
Weldon Weldon Weldon Weldon Weldon Quick IN Quick IN Quick IN Quick IN

) 0) ERE
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RS20/ RSM20

Technické udaje:
Pfitazna sila magnetu RS 20: 13.000 N
Pritazna sila magnetu RSM 20: 20.800 N

Celkovy pfikon: 1.200 Watt
Otacky: 1. béh 250 ot/min
2. béh 450 ot/min
Vyska: 408,0 - 598,0 mm
Zdvih: 190,0 mm
Dotykova plocha RS 20: 190,0 x 90,0 mm
Dotykova plocha RSM 20: 220,0 x 110,0 mm
Vaha: 16,0 kg
Upinani: kuzel morse 2
Sklicidlo: 3,0 - 16,0 mm

Rozsah vrtani:

Sroubovité vrtaky (DIN 338): max. @ 13,0 mm
Sroubovité vrtaky (DIN 1897): max. @ 16,0 mm
Sroubovité vrtaky (DIN 345): max. @ 20,0 mm
Jadrové vrtaky: do @ 60,0 mm

Hloubka fezu jadrové vrtaky: 30,0 / 50,0 mm
Napajeci napéti: 230 Volt

Odpovida predpisim: VDE, CEE

Vybaveni:

1 Prepravni kufr z ocelového plechu

1 Vyrazeci klin

1 Skligidlo 3,0 - 16,0 mm ¢&islo 108 117

1 Kuzelovy trn kuzele morse 2/ B16
¢islo 108 120

1 Lahev chladiciho media se sprejem vcetné
drzaku ¢islo 108 101

1 Bezpecénostni pas

1 Navod k obsluze

bez upinaciho drzaku

Nazev

Vrtacka s magnetickym stojanem
RS20
Cislo 108 002 RS

RS20

RSM20

Nazev

Vrtacka s magnetickym stojanem
RSM 20
Cislo 108 002 RSM

b

RSM20

144
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« VrtaCka s magnetickym stojanem »

RS20/ RSM20

Magneticky stojan umoznuje pouziti vodo-
rovne, svisle nebo nad hlavou. Diky kom-
paktni, lehké konstrukci a jednoduché ma-
nipulaci je univerzalné pouzitelny a snadno
prenosny. Jadrova vrtacka mize byt snad-
no prestavéna na praci s dutymi nebo spi-
ralovymi vrtaky a umoznuje také vyvrtavani
slepych dér.

Elektronické bezpecnostni obvody brani ne-
chténému zapnuti motoru v pripadech, kdy
magnet jesté neni zapnuty. Stroj je vybaven
bezpecnostnim vypinanim pro pfipad vy-
padku magnetu v dusledku plisobeni vnéj-
Sich vliva.

Pocty otacek a fezné rychlosti jsou optimal-
né vyladény na naSe stroje. Idealné pouzitel-
né v konstrukci strojli, primyslové vystavbé,
ve strojirenstvi, konstrukci zafizeni, pfi stav-
bach lodi, mostl, jefabl a pfi montaznich
pracich v zamecnickych provozech.

RS20/RSM20

VSe z jedné ruky —
samoziejmé od firmy RUKO.

RUKO vam nabizi program jadrovych vrtaku pro
kovy, ktery stoji za to vidét.

Nova generace nasich jadrovych vrtacek a nas
sortiment jadrovych vrtakd z vlastniho vyvoje
a vyroby vam nabizi optimalné vzajemné sla-

dény systém.
RUKO - vse z jedné ruky!

Sortiment nasich jadrovych vrtakd v HM, HSS
a HSS Co 5 ComPacr vas nadchne. RUKO po-
kryva primery v rozsahu 12,0 — 60,0 mm, u ur-
¢itych modeld také do priméru 80,0 mm.

Nase jadrové vrtaky jsou k dostani s weldono-
vou hfideli 19,0 mm, zavitovym upinanim M18
x 6 P1,5, Quick IN hrideli 18,0 mm a Nitto hfi-
deli 19,0 mm.

Avétsinou jsou to malé detaily, které teprve do-
konale uceli velmi dobry program.

Jadrové vrtaky »
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Velmi robustni kryt Extremé dlouha Zivotnost diky 500 ml lahev s chladi- Celkové mosazné
z umélé hmoty. kabelovému vedeni. Neni mozné cim prostredkem. rybinovité vedeni.
dalSi zaSpinéni nebo poskozeni.

Vykonny motor.
Pro jadrové vrtaky az
@ 60,0 mm. Presny pohon

ozubenou ty¢i.

Prevodové ustroji o

2 rychlostech s tvrzenymi
presnymi ozubenymi
koly Ize ovladat pomoci
ergonomického otoéného
knofliku.

Dobré zachazeni
diky ergonomicky
tvarovanym drzadlim.

6-nasobné

upevnéni na sanich.
Velmi pevné spojeni
mezi stojakem vrtacky
a pohonem.

Vestavéna elektronika neni
citliva na kolisani sitového
napéti a dalSi rusivé vlivy.

Definovany pfivod
mazaciho chladiciho
media: diky vnitfrnimu
chlazeni je zaruéovan
Cisty fez a vysoka zivot-
nost tohoto nastroje.

Ergonomické umisténi
spinace motoru
a magnetu.

Vhodné pro
levo- a pravostranné
drzéaky. Tato pakova hvéz-
dice se muze namontovat
bez potizi na levou nebo
pravou stranu.

Ochrana kabelu

Diky ruéné nastavitelné

Magnet: zlepSena pfilnavost se pridavné opérce se
snizenym vznikem tepla K dispo- Robustni kvalitni spinaé podporuje drzeni magnetu.
zici ve 2 variantach magnetu. s dlouhou zivotnosti.
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RS20/ RSM20

Cislo 108 113 Cislo 108 114
Upinaci drzak EasylLock s stopkou Upinaci drzak Kuzelovy trn
_ morse 2 se kuzelem morse 2 morse 2 morse 2
Cislo 108 315 Cislo 108 317 Cislo 108 104 Cislo 108 120
_ Adaptér Jadrové vrtaky Adaptér Sroubovité vrtaky Upinaci skli¢idlo
Cislo 108 108 HSS / HSS Co 5/ Tvrdokov Cislo 108 126 DIN 345 HSS Cislo 108 117
Weldon morse 2

Jadrové vrtaky Tvrdokov HSS Co 5ComPacr HSS 15,0 mm HSS Jadrové vrtaky
se zavitovou upinkou 50,0 mm 50,0 mm na kazdy stuperi 30,0 mm HSS / Tvrdokov
50,0 mm Quick IN Quick IN Quick IN Quick IN se zavitovou upinkou

B 040 |
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RS 25e / RSM25e

Technické udaje:
Jako magneticka stojanova vrtacka RS20
ale s ota€enim doprava a doleva a s

elektronickym Fizenim otacek

Pfitazna sila magnetu RS 25e: 13.000 N
Pritazna sila magnetu RSM 25e: 20.800 N

Celkovy pfikon: 1.200 Watt
Otacky: 1. beéh 100 - 250 ot/min
2. béh 180 - 450 ot/min
Vyska: 408,0 - 598,0 mm
Zdvih: 190,0 mm
Dotykova plocha RS 25e: 190,0 x 90,0 mm
Dotykova plocha RSM 25e: 220,0 x 110,0 mm
Vaha: 16,0 kg
Upinani: kuzel morse 2
Skli¢idlo: 3,0 - 16,0 mm

Rozsah vrtani:

Sroubovité vrtaky (DIN 338): max. @ 13,0 mm
Sroubovité vrtaky (DIN 1897): max. @ 16,0 mm
Sroubovité vrtaky (DIN 345): max. @ 20,0 mm
Jadrové vrtaky: do @ 60,0 mm

Hloubka fezu jadrové vrtaky: 30,0 / 50,0 mm
Rezani zavit: do M 20

Napajeci napéti: 230 Volt

Odpovida predpisim: VDE, CEE

Vybaveni:

1 Prepravni kufr z ocelového plechu

1 Vyrazeci klin

1 Sklic¢idlo 3,0 - 16,0 mm ¢&islo 108 117

1 Kuzelovy trn kuzele morse 2/ B16
¢islo 108 120

1 Lahev chladiciho media se sprejem vcéetné
drzaku ¢islo 108 101

1 Bezpec€nostni pas

1 Navod k obsluze

bez upinaciho drzaku

Nazev

Vrtacka s magnetickym stojanem
RS25e
Cislo 108 005 RS

RS 25e

RSM25e

Nazev

Vrtacka s magnetickym stojanem
RSM25e
Cislo 108 005 RSM

RSM25e

» Jadrové vrtaky
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« VrtaCka s magnetickym stojanem »

RS 25e/ RSM25e

RS25e / RSM25e

Magneticky stojan umoznuje pouziti vodo-
rovne, svisle nebo nad hlavou. Diky kom-
paktni, lehké konstrukci a jednoduché ma-
nipulaci je univerzalné pouzitelny a snadno
prenosny.

Jadrova vrtacka mize byt snadno presta-
véna na praci s dutymi nebo spiralovymi
vrtaky a umozriuje také vyvrtavani slepych
dér. Elektronické bezpecnostni obvody bra-
ni nechténému zapnuti motoru v pfipadech,
kdy magnet jesté neni zapnuty.

Stroj je vybaven bezpeénostnim vypinanim
pro pfipad vypadku magnetu v dusledku pu-
sobeni vnéjsich vliva.

Podcty otacek a fezné rychlosti jsou optimal-
né vyladény na nase stroje. Idealné pouzitel-
né v konstrukci strojl, primyslové vystavbé,
ve strojirenstvi, konstrukci zafizeni, pfi stav-
bach lodi, mostu, jefabl a pfi montaznich
pracich v zamecnickych provozech.

Malé ,,e“ — velky rozdil!

S modelovou fadou RS5e, RS25e, RS30e a
RS40e vam nabizime nejvykonnéjsi stroje v
RUKO programu jadrovych vrtacek.

S témito silnymi motory dosahujeme u vSech
aplikaci v této oblasti maximalniho vykonu.

Modely s oznacenim ,,e“ vam poskytnou:

silny motor s elektronickym fizenim pinych
hfideli pro regulaci otacek.

elektronické fizeni to€ivého momentu motoru.
(pouze RS40e)

,pozvolny rozbé&h* stroje; pozvolny rozbéh je
Setrny ke stroji i nastroji.
(pouze RS 30e + RS40e)

mechanicka kluzna spojka k ochrané motoru
a prevodovky pfi pfip. pretizeni.
(pouze RS 30e + RS40¢)

Jadrové vrtaky »
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Velmi robustni kryt Extremé dlouha Zivotnost diky 500 ml lahev s Celkové mosazné
z umélé hmoty. kabelovému vedeni. Neni mozné chladicim prostiredkem. rybinovité vedeni.
dalSi zaSpinéni nebo poskozeni.

Vykonny motor.
Pro jadrové vrtaky az
@ 60,0 mm.

Presny pohon
ozubenou ty¢i.

Prevodové ustroji o

2 rychlostech s tvrzeny-
mi pfesnymi ozubenymi
koly Ize ovladat pomoci
ergonomického otoéného
knofliku.

Dobré zachazeni
diky ergonomicky
tvarovanym drzadlim.

6-nasobné upevnéni
na sanich. Velmi pevné
spojeni mezi stojakem
vrtacky a pohonem.

Vestavéna elektronika
neni citliva na kolisani
sitového napéti a dalsi
rusiveé vlivy.

Definovany pfivod
mazaciho chladiciho
media: diky vnitfnimu
chlazeni je zaruovan
Cisty fez a vysoka
Zivotnost tohoto nastroje.

Ergonomické umisténi
spinace motoru
a magnetu.

Diky ruéné nastavitelné
pfidavné opérce se
podporuje drzeni magnetu.

Vhodné pro levo- a pravostranné
drzéaky. Tato pakova hvézdice se
mize namontovat bez potizi na
levou nebo pravou stranu.

Magnet: Pomoci regulatoru poctu

zlepSena pfilnavost se snizenym otacek s plynulou regulaci Pravy/levy chod: Robustni

vznikem tepla K dispozici ve 2 Ize optimalné nastavovat Ize prepinat pfi fezani kvalitni spinac s
variantach magnetu. feznou rychlost. zavith do rozméru M 20. dlouhou zZivotnosti.
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25e

Cislo 108 114

Cislo 108 113

Kuzelovy trn

Rychloupinani s stopkou Upinaci drzak
morse 2 morse 2
Cislo 108 104 Cislo 108 120

EasylLock s stopkou
kuzelem morse 2

Upinaci drzak
morse 2 se kuzelem morse 2 12
Cislo 108 315 Cislo 108 317 Cislo 108 163

I Sroubovité vrtaky Jadrové vrtaky
DIN 345 HSS HSS / Tvrdokov
morse 2 se zavitovou upinkou
Jadrové vrtaky HSS /
HSS Co 5/ Tvrdokov
Weldon
Adaptér Adaptér Jadrové vrtaky Upinaci skli¢idlo
Cislo 108 108 Cislo 108 126 HSS / HSS Co 5/ Tvrdokov Cislo 108 117
Weldon ¥ !
1
i Rychloupinaci viozka s Rychloupinaci vlozka bez
,’ bezpeénostni spojkou bezpecnostni spojkou
Cislo 108 166 Cislo 108 180
Jadrové vrtaky Tvrdokov HSS Co 5ComPacr HSS 15,0 mm HSS
se zavitovou upinkou 50,0 mm 50,0 mm na kazdy stupein 30,0 mm
50,0 mm Quick IN Quick IN Quick IN Quick IN
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Vrtacka s magnetickym stojanem
RS 30e
Cislo 108 003 RS

» Jadrové vrtaky

Vrtacka s magnetickym stojanem
RSM30e
Cislo 108 003 RSM

RS30e/ RSM30e

Technické udaje:
Ptitazna sila magnetu RS30e: 13.000 N
Pritazna sila magnetu RSM30e: 20.800 N

Celkovy pfikon: 1.840 Watt
Otacky: 1. béh 60 - 140 ot/min
2. béh 200 - 470 ot/min
Vyska: 450,0 - 640,0 mm
Zdvih: 190,0 mm
Dotykova plocha RS 30e: 190,0 x 90,0 mm
Dotykova plocha RSM30e: 220,0 x 110,0 mm
Vaha: 21,5 kg
Upinani: kuzel morse 3
Skli¢idlo: 3,0 - 16,0 mm

Rozsah vrtani:

Sroubovité vrtaky (DIN 338): max. & 16,0 mm
Sroubovité vrtaky (DIN 345): max. @ 31,5 mm
Jadrové vrtaky: do @ 100,0 mm

Hloubka fezu jadroveé vrtaky: 30,0 / 50,0 mm

Jemné polohovani:

Akéni okruh: +/- 20°

Posuvnost: +/- 7,5 mm

Napajeci napéti: 230 Volt
Odpovida predpisim: VDE, CEE

Vybaveni:

1 Prepravni kufr z ocelového plechu

1 Vyrazeci klin

1 Skli¢idlo 3,0 - 16,0 mm ¢islo 108 117

1 Kuzelovy trn kuzele morse 3/B 16
cislo 108 121

1 Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku Cislo 108 101

1 Bezpecnostni pas

1 Navod k obsluze

bez upinaciho drzaku
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« VrtaCka s magnetickym stojanem »

RS30e/ RSM30e

Setfete na spravném misté:

Jako vyrobce jadrovych vrtaka vime, co je pro
nase zakazniky dulezité.

S jadrovymi vrtaky RUKO je mozna enormni
RS 30e/ RSM30e Uspora nakladli a ¢asu. ProtoZe jadrové vrtaky
obrabéji pouze prstenec a ne cely vrtany pri-
Magneticky stojan umoznuje pouziti vodo- | mér jako Sroubovité vrtaky, jsou mnohonasob-
rovne, svisle nebo nad hlavou. Diky kom- | né rychlejsi.

paktni, lehké konstrukci a jednoduché ma-
nipulaci je univerzalné pouzitelny a snadno Doba vrtani je u jadrovych vrtaka az 10x kratsi v
prenosny. porovnani se Sroubovitymi vrtaky.

Jadrova vrtacka mize byt snadno presta- | Jadrové vrtaky obrabéji pouze Sitku ozubeni,
véna na praci s dutymi nebo spiralovymi | jadrovy vyvrt je vyhazovan.

vrtaky a umozriuje také vyvrtavani slepych Diky mensi spotfebé energie a menSimu opo-
dér. Elektronické bezpecnostni obvody bra- | tfebeni je doba Zivotnosti dlouha.

ni nechténému zapnuti motoru v pfipadech,
kdy magnet jesté neni zapnuty. Odpada centrovani, pfedvrtavani a navrtavani.

Stroj je vybaven bezpeénostnim vypinanim
pro pfipad vypadku magnetu v dasledku
pusobeni vnéjSich vlivid. Pocty otacek a
fezné rychlosti jsou optimalné vyladény na
nase stroje.

Idealné pouzitelné v konstrukci stroju, pri-
myslové vystavbé, ve strojirenstvi, kon-
strukci zafizeni, pfi stavbach lodi, mostt,
jefabu a pfi montaznich pracich v zame¢-
nickych provozech.
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Velmi robustni kryt Extremé dlouha Zivotnost diky Elektronika se Celkové mosazné
z umélé hmoty. kabelovému vedeni. Neni mozné spinanim celych vin k rybinovité vedeni.
dalSi zasSpinéni nebo poskozeni. regulaci poctu otacek.

Vykonny motor.
Pro jadrové vrtaky az
@ 100,0 mm.

Presny pohon
ozubenou ty¢i.

Dobré zachazeni
diky ergonomicky
tvarovanym drzadlim.

Prevodové ustroji o

2 rychlostech s tvrzenymi
presnymi ozubenymi
koly Ize ovladat pomoci
ergonomického otoéného

knofliku.
Vestavéna elektronika neni
citliva na kolisani sitového
napéti a dalSi rusiveé vlivy.
6-nasobné

upevnéni na sanich.
Velmi pevné spojeni
mezi stojakem vrtacky
a pohonem.
Ergonomické umisténi
spinace motoru

a magnetu.

Definovany pfivod
mazaciho chladiciho
media: diky vnitfrnimu
chlazeni je zaruovan
Cisty fez a vysoka zivot-
nost tohoto nastroje.

Robustni kvalitni spinaé
s dlouhou zivotnosti.

Vhodné pro

levo- a pravostranné
drzaky. Tato pakova hvéz-
dice se mGze namontovat
bez potizi na levou nebo
pravou stranu.

Diky ruéné nastavitelné
pridavné opérce se pod-
poruje drzeni magnetu.

Doplrikové ustroji ke zménam nasta-
veni RUKO umozriuje s upevnénym
magnetem zmeénit polohu o0 20° a v dél-
ce 15,0 mm. Vyhoda: stroj se na mag-

Magnet: zlepSena pfilnavost se Pomoci regulatoru poétu otacek netu nepreklapi. Ustroji ke zménam na-
snizenym vznikem tepla K dispo- s plynulou regulaci Ize optimalné staveni polohy se nedodava pfi magne-
zici ve 2 variantach magnetu. nastavovat feznou rychlost. tické pfilnavosti 20.800 N.
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Cislo 108 113 Cislo 108 114

Upinaci drzak EasyLock s stopkou Redukéni pouzdro kuzelem Upinaci drzak Kuzelovy trn
se kuzelem morse 3 morse 3 na morse 2 _ morse 3 _ morse 3

Cislo 108 125 Cislo 108 105 Cislo 108 121

morse 3 S
Cislo 108 316 Cislo 108 318

Upinaci drzak Upinaci drzak
_I morse 2 morse 2
Cislo 108 302 Cislo 108 102
Jadrové vrtaky HSS /
HSS Co 5/ Tvrdokov EasyLock s stopkou
Weldon se kuzelem morse 2
Cislo 108 312
Adaptér Jadrové vrtaky HSS / Jadrové vrtaky Upinaci skli¢idlo
HSS Co 5/ Tvrdokov HSS / Tvrdokov Cislo 108 117
se zavitovou upinkou

Adaptér
Cislo 108 126

Cislo 108 108
Weldon

Sroubovité vrtaky
DIN 345 HSS
| morse 3

HSS Co 5ComPact HSS 15,0 mm HSS
30,0 mm

Tvrdokov
50,0 mm na kazdy stuperi

Jadrové vrtaky
50,0 mm

50,0 mm

se zavitovou upinkou
Quick IN Quick IN Quick IN Quick IN

Jadrové vrtaky »
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RS40e / RSM40e

Technické udaje:

Jako magneticka stojanova vrtacka RS 30e ale
s ota€enim doprava a doleva a s elektronickym
fizenim otacek

Ptitazna sila magnetu RS 40e: 13.000 N
Pritazna sila magnetu RSM 40e: 20.800 N

Celkovy pfikon: 1.840 Watt
Otacky: 1. béh 60 - 140 ot/min
2. béh 200 - 470 ot/min
Vyska: 450,0 - 640,0 mm
Zdvih: 190,0 mm
Dotykova plocha RS 40e: 190,0 x 90,0 mm
Dotykova plocha RSM 40e: 220,0 x 110,0 mm
Vaha: 21,5 kg
Upinani: kuzel morse 3
Skli¢idlo: 3,0 - 16,0 mm

Rozsah vrtani:

Sroubovité vrtaky (DIN 338): max. @ 16,0 mm
Sroubovité vrtaky (DIN 345): max. @ 31,5 mm
Jadrové vrtaky: do @ 100,0 mm

Hloubka fezu jadroveé vrtaky: 30,0 / 50,0 mm
Rezani zavitt: do M 30

Jemné polohovani:

Akéni okruh: +/- 20°

Posuvnost: +/- 7,5 mm

Napajeci napéti: 230 Volt
Odpovida predpisim: VDE, CEE

Vybaveni:

1 Pfepravni kufr z ocelového plechu

1 Vyrazeci klin

1 Skligidlo 3,0 - 16,0 mm ¢&islo 108 117

1 Kuzelovy trn kuzele morse 3 /B 16
¢islo 108 121

1 Lahev chladiciho media
se sprejem véetné drzaku Cislo 108 101

1 Bezpecénostni pas

1 Navod k obsluze

bez upinaciho drzaku

Vrtacka s magnetickym stojanem
RS40e
Cislo 108 004 RS

Vrtacka s magnetickym stojanem
RSM40e
Cislo 108 004 RSM

RSM40e
RSM40e
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« VrtaCka s magnetickym stojanem »

RS40e/RSMA40e

Vyvoj a design

Nejnovéjsi generace jadrovych vrtacek RU-
KO byla vyrobena a vyvinuta se zohlednénim
nejrdznéjSich hledisek, jako napf. ergonomie,
designu a vykonu diky kvalitnim pohontm.

RS40e/ RSM40e Ato vSe jen proto, abyste vy jako zakaznici mohli
maximalné ekonomicky vyuzivat nejmoderné;si
Magneticky stojan umoznuje pouziti vodo- | soucasnou techniku v jednom pfistroji.

rovne, svisle nebo nad hlavou. Diky kom-
paktni, lehké konstrukci a jednoduché ma- | Magnet byl vyvinut podle nejnovéjSich tech-
nipulaci je univerzalné pouzitelny a snadno nickych poznatkd.

prenosny. Skfif byla vyvinuta a optimalizovana simulaci
mechanickych a dynamickych zatizeni (FEA =
Jadrova vrtacka muze byt snadno presta- | Finite Elemente Analyse).

véna na praci s dutymi nebo spiralovymi
vrtaky a umozriuje také vyvrtavani slepych | Tim vznikla nova, hmotnostné optimalizovana
dér. Elektronické bezpecnostni obvody | skfin, kompletné z hliniku. Ergonomicky, kom-
brani nechténému zapnuti motoru v pfipa- | paktni a moderni design zajistuje pfi kazdém
dech, kdy magnet jeSté neni zapnuty. pouziti optimalni mobilitu.

Stroj je vybaven bezpecnostnim vypinanim | Pfi vyvoji jsme kladli ddraz predevSim na
pro pfipad vypadku magnetu v disledku dlouhou Zivotnost naSich stroju a také na co
pusobeni vnéjSich vlivii. Pocéty otacek a | nejvétsi uzitek pro uzivatele.

fezné rychlosti jsou optimalné vyladény na
nase stroje. ToCivy moment se reguluje po-
moci RS40e.

Idealné pouzitelné v konstrukci strojd, pri-
myslové vystavbé, ve strojirenstvi, kon-
strukci zafizeni, pfi stavbach lodi, mostt,
jefabl a pfi montaznich pracich v zame¢-
nickych provozech.
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Velmi robustni kryt Extremé dlouha Zivotnost diky Elektronika se spinanim Celkové mosazné
z umélé hmoty. kabelovému vedeni. Neni mozné celych vin k regulaci poctu rybinovité vedeni.
dalSi zaspinéni nebo poskozeni. otacek a to€ivého momentu.

Vykonny motor.
Pro jadrové vrtaky az
@ 100,0 mm. Pfesny pohon

ozubenou ty¢i.

Prevodové ustroji o
2 rychlostech s tvrzenymi
presnymi ozubenymi koly
Ize ovladat pomoci er-
gonomického otoéného
knofliku.

Dobré zachazeni
diky ergonomicky
tvarovanym drzadlim.

Vestavéna elektronika neni
citliva na kolisani sitového
napéti a dalSi rusiveé vlivy.

6-nasobné
upevnéni na sanich.
Velmi pevné spojeni
mezi stojakem vrtacky
a pohonem.

Definovany pfivod
mazaciho chladiciho
media: diky vnitfrnimu
chlazeni je zaruGovan
Cisty Ffez a vysoka zivot-
nost tohoto nastroje.

Ergonomické umisténi
spinace motoru
a magnetu.

Robustni kvalitni spinaé
Vhodné pro levo- a pravo- s dlouhou zivotnosti.
stranné drzaky. Tato pakova
hvézdice se mize namonto-
vat bez potizi na levou nebo

pravou stranu.

Diky ruéné nastavitelné
pfidavné opérce se
Pomoci regulatoru podporuje drzeni magnetu.
poctu otacek s plynulou
regulaci Ize optimalné
nastavovat feznou

rychlost.
Doplrikové ustroji ke zménam nasta-
veni RUKO umozriuje s upevnénym
magnetem zménit polohu o 20° a v dél-
Pomoci regulatoru ce 15,0 mm. Vyhoda: stroj se na mag-
vykonu s plynulou regu- Pravy/levy chod: Magnet: zlepSena prilnavost se netu nepreklapi. Ustroji ke zmé&nam na-
laci I1ze nastavovat tocivy Ize pfepinat pfi fezani snizenym vznikem tepla K dispo- staveni polohy se nedodava pfi magne-
moment motoru. zavitd do rozméru M 30. zici ve 2 variantach magnetu. tické pfilnavosti 20.800 N.
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Cislo 108 113

Cislo 108 114

EasylLock s stopkou
se kuzelem morse 3
Cislo 108 318

Upinaci drzak
morse 3
Cislo 108 316

B

Jadrové vrtaky HSS /

Redukéni pouzdro kuzelem
morse 3 na morse 2
Cislo 108 125

Upinaci drzak
morse 3
Cislo 108 105

Upinaci drzak
morse 2
Cislo 108 302

EasyLock s stopkou
se kuzelem morse 2

Jadrové vrtaky
se zavitovou upinkou
50,0 mm

a

50,0 mm
Quick IN

HSS Co 5/ Tvrdokov
Weldon
Cislo 108 312
_ Adapter Adaptér Jadrové vrtaky HSS /
Cislo 108 108 Cislo 108 126 HSS Co 5/ Tvrdokov
Weldon
@ a '
f
l
¢ |
L] .
Tvrdokov  HSS Co 5ComPact HSS 15,0 mm HSS
30,0 mm

na kazdy stuperi

50,0 mm
Quick IN

Quick IN

i

Quick IN

Upinaci drzak
morse 2
Cislo 108 102

Jadrové vrtaky
HSS / Tvrdokov

se zavitovou upinkou

Kuzelovy trn
morse 3
Cislo 108 121

Sroubovité vrtaky
DIN 345 HSS
morse 3

Rychloupinani s stopkou Upinaci skli¢idlo
kuZelem morse 3 Cislo 108 117

Cislo 108 160

Rychloupinaci vlozka s
bezpecnostni spojkou
Cislo 108 166

.

Rychloupinaci viozka bez
bezpecnostni spojkou
Cislo 108 180

T

1

159
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Vakuova upinaci deska s privodem tlakového vzduchu
pro magnetické stojanové vrtacky

Délka: 400,0 mm (16")
Sitka: 153,0 mm ( 6")
Vyska: 100,0 mm ( 4")
Hmotnost: 2,4kg (5.3 1bs)

Provozni tlak min.: 4,5 baru (65 PSI)
Provozni tlak max.: 8 bari (120 PSI)
Spotreba vzduchu: 0,06 m?

2 CFM pri 6 barech (85 PSlI)

Tato vakuova upinaci deska umozriuje nasazeni
magnetickych stojanovych vrtatek na nemag-
netickych plochach. Aby se dosahlo co nejvyssi
adheze a pfilnavosti, méla by byt pfitlaéna plo-
cha co mozna nejvice ocisténa od prachu, okuji
a opall, uvolnéného rezu a zbytkd po natéru. Z
bezpecnostnich divodl by méla byt tato vakuo-
va deska nasazovana pouze vodorovné.

Baleni:
jednotlivé v obalech z kartonu

Néazev Cislo
Vakuova upinaci deska s pfivodem tlakového 108 113
vzduchu pro magnetické stojanové vrtacky

Trubkovy upinaci pripravek 500
pro magnetické stojanové vrtacky

Délka: 220,0 mm (8.7")
Sitka: 130,0 mm (5.1")
Vyska: 28,0 mm (1.1")
Upinaci pas: 2,0m (78.7")
Hmotnost: 4,4 kg (9.7 Ibs)

Upinaci prostfedek: rohatka se zapadkou

Tento trubkovy upinaci pfipravek umozriuje
nasazeni magnetickych stojanovych vrtacek na
trubkach o prdméru od 50,0 az do 500,0 mm.
Z bezpecnostnich divodl by mél byt tento trub-
kovy upinaci pfipravek pouzivan ve vodorovné
poloze.

Baleni:
jednotlivé v obalech z kartonu

Nazev Cislo
Trubkovy upinaci pfipravek 500 108 114
pro magnetické stojanové vrtacky
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Automatické rychloupinani EasyLock
na jadrové vrtaky s stopkou Weldon

Rychloupinani EasyLock umoznuje
velmi rychlou vyménu nastroju
bez dal$iho naradi.

Obsluha jedinou rukou.

Obr. 1: Aretacni krouzek posurite nahoru,
az se pevné usadi.

Obr. 2: Jadrovy vrtak zasurite do upinani
EasyLock. Ten se zajisti s hlasitym
cvaknutim. Aretacni krouzek
zapadne smérem dolu.

Obr. 3: Jadrovy vrtak je upnuty v upinani
EasyLock. Stroj je nyni pfipraven
k provozu.

Obr. 4: Chcete-li jadrovy vrtak uvolnit, posunte
aretacni krouzek smérem nahoru.

Obr. 5: Pozor! Jadrovy vrtak vypadne
z upinani EasyLock.

Jadrové vrtaky »
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Automatické rychloupinani EasyLock
na jadrové vrtaky s stopkou Weldon (3/4")

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

C. 108 314 €. 108 313 C. 108 318

Nazev Vrtacka s magnetic- @ Jadrové Pro hloubky Cislo
kym stojanem vrtdky mm fezu mm
EasylLock s stopkou se zavitem M14 RS 10 10,0 - 35,0 30,0 108 314

a vnitfnim chlazenim

EasyLock s stopkou se kuzelem morse 2 RS20/ RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 312
a lahev na chladivo s hadice &islo 108 101

EasyLock s stopkou se kuzelem morse 2 RS20/ RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 317
a vnitfnim chlazenim

EasyLock s stopkou se kuzelem morse 3 RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 313
a lahev na chladivo s hadice cislo 108 101

EasyLock s stopkou se kuzelem morse 3 RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 318
a vnitfnim chlazenim

Upinaci drzak na jadrové vrtaky s stopkou Weldon (3/4")

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

C. 108 159 C. 108 303 C. 108 316
Nazev Vrtacka s magnetic- @ Jadrové Pro hloubky Cislo
kym stojanem vrtaky mm Ffezu mm
Upinaci drzak RS 10 10,0 - 35,0 30,0 108 159

s stopkou se zavitem M14

Upinaci drzak s stopkou se kuzelem morse 2 RS20/ RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 302
a lahev na chladivo s hadice cislo 108 101

Upinaci drzak s stopkou se kuzelem morse 2 RS20 /RS25¢e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 315
a vnitfnim chlazenim

Upinaci drzak s stopkou se kuzelem morse 3 RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 303
a lahev na chladivo s hadice cislo 108 101

Upinaci drzak s stopkou se kuzelem morse 3 RS30e / RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0 108 316
a vnitfnim chlazenim
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Upinaci drzak na jadrové vrtaky
S upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

/@

C. 108 105
Nazev Vrtacka s magnetic- @ Jadrové Pro hloubky Cislo
kym stojanem vrtdky mm fezu mm

Upinaci drzak s stopkou se kuzelem morse 2 RS20/ RS25e 12,0 - 80,0 50,0 108 102
se lahev na chladivo s hadice Cislo 108 101,
adaptér Cislo 108 108 a vodici kolik ¢islo 108 110
Upinaci drzak s stopkou se kuzelem morse 2 a vnitfnim chlazenim RS20/ RS25e 12,0 - 80,0 50,0 108 104
se adapteér Cislo 108 108
a vodici kolik Cislo 108 110
Upinaci drzak s stopkou se kuzelem morse 3 RS 30e / RS40e 12,0 - 80,0 50,0 108 103
se lahev na chladivo s hadice cislo 108 101,
adaptér Cislo 108 108 a vodici kolik ¢islo 108 110
Upinaci drzak s stopkou se kuZelem morse 3 a vnitfnim chlazenim RS30e / RS40e 12,0 - 80,0 50,0 108 105
se adapteér Cislo 108 108
a vodici kolik Cislo 108 110

Vodici koliky pro jadrové vrtaky

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Néazev Pro hloubky Cislo

fezu mm

Vodici kolik @ 6,35 x 95,0 mm pro stupriovity jadrovy vrtak HSS 15,0 108 310
se stopkou Weldon 3/4" a stopkou drzaky Quick IN =
Vodici kolik @ 8,0 x 81,0 mm pro jadrové vrtaky tvrdokov 25,0 108 1510
se stopkou Weldon 3/4" pro Zelezniéni kolejnice —t ;
Vodici kolik @ 6,35 x 77,0 mm pro jadrové vrtaky HSS 30,0 108 304
se stopkou Weldon 3/4" —
Vodici kolik @ 6,35 x 70,0 mm pro Uhlova jadrova vrtacka RS 5e 30,0 108 344
a jadrové vrtaky HSS se stopkou Weldon 3/4" e ——
Vodici kolik @ 6,35 x 87,0 mm pro jadrové vrtaky HSS / tvrdokov 35,0 108 306
se stopkou drzaky Quick IN —— —
Vodici kolik @ 6,35 x 102,0 mm pro jadrové vrtaky HSS 50,0 108 305
se stopkou Weldon 3/4" _
Vodici kolik @ 6,35 x 123,0 mm pro jadrové vrtaky HSS / tvrdokov 50,0 108 110
se stopkou Weldon 3/4" a stopkou drzaky Quick IN ————) | | . ootr
Vodici kolik @ 8,0 x 112,0 mm pro jadrové vrtaky tvrdokov 50,0 108 701
se stopkou Weldon 3/4" =t —!
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Adaptér pro vrtacky s magnetickym stojanem

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

C. 108 126 Cr. 108 111 C. 108 118

Nazev Vrtagka s Cislo
magnetickym stojanem

Adaptér s upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5 RS10/RS20/ 108 107
na jadrové vrtaky s stopkou Weldon 3/4" RS25e / RS30e / RS40e
Adaptér s stopkou Weldon 3/4" RS10/RS20/ 108 108
na jadrové vrtaky s upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5 RS25e / RS30e / RS40e
Adaptér s stopkou Weldon 3/4" RS10/RS20/ 108 126
na jadrové vrtaky s stopkou drzaky Quick IN RS25e / RS30e / RS40e
Adaptér s stopkou drzaky Quick IN s upinanim 108 111
na jadrové vrtaky s upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5 Quick IN
Adaptér s stopkou drzaky Quick IN s upinanim 108 118
na jadrové vrtaky s stopkou Weldon 3/4" Quick IN

Upinaci skli¢idlo a prislusenstvi pro vrtacky s magnetickym stojanem

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

€. 108 109

e =

C. 108 120

C. 108 116
C. 108 115 C. 108 124
Néazev Vrtatka s Cislo
magnetickym stojanem
Upinaci skli¢idlo s upinanim pomoci zavitu 1/2" UNF - rozsah upinanych @ 1,0 -13,0 mm RS10 108 116
Upinaci skli¢idlo s kuzelovym upinanim B16 - rozsah upinanych @ 3,0 - 16,0 mm RS20/ RS25e / RS30e / RS40e 108 117
Adaptér s stopkou Weldon 3/4" pro upinaci skli¢idlo ¢islo 108 116 RS 10 108 109
Adaptér s stopkou se zavitem M14 pro upinaci skli¢idlo ¢islo 108 116 RS10 108 115
Kuzelovy trn s stopkou se kuzelem morse 2 pro upinaci skli¢idlo ¢islo 108 117 RS20 / RS25e 108 120
Kuzelovy trn s stopkou se kuzelem morse 3 pro upinaci skli¢idlo ¢islo 108 117 RS30e / RS40e 108 121
Redukéni pouzdro kuzelem morse 3 na kuzelem morse 2 RS30e / RS40e 108 125
Redukéni pouzdro kuzelem morse 3 na kuzelem morse 1 RS30e / RS40e 108 124
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Zavitnik s rychloupinanim zavitniku a rychloupinaci viozky
pro vrtacky s magnetickym stojanem

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Nazev Vrtatka s magnetic- Cislo
kym stojanem
Rychloupinani s stopkou kuzelem morse 2 RS25e 108 163
a délkovou kompenzaci - 5,0/ +10,0 mm
pro zavitniky
Rychloupinani s stopkou kuzelem morse 3 RS40e 108 160
a délkovou kompenzaci +/- 10,0 mm
pro zavitniky
Néazev Pro zavitnik s Cislo s Cislo bez
& stopkou mm bezpecénostni spojkou | bezpe€nostni spojkou
Rychloupinaci viozka 6,0 108 166 108 180
Rychloupinaci viozka 7,0 108 167 108 181
Rychloupinaci viozka 8,0 108 168 108 182
Rychloupinaci viozka 9,0 108 169 108 183 C. 108 166
Rychloupinaci viozka 10,0 108 170 108 184
Rychloupinaci viozka 11,0 108 171 108 185
Rychloupinaci viozka 12,0 108 172 108 186
Rychloupinaci vlozka 14,0 108 173 108 187
Rychloupinaci viozka 16,0 108 174 108 188
Rychloupinaci viozka 18,0 108 175 108 189 C. 108 180
Prehled priméra stopkou zavitnikt
J stopky DIN 352 DIN 357 / DIN 376 DIN 371 UNC / UNF = DIN 371
mm Jmen rozmér zavitu Jmen rozmér zavitu Jmen rozmér zavitu Jmen rozmér zavitu
6,0 M4,5-M8 M 8 M5/M6 Nr. 10/ Nr. 12 / /4"
7,0 M9/M10 M9/M10 M 7
8,0 M 11 M 11 M 8 5/16"
9,0 M 12 M 12 M 9
10,0 M 10 3/g"
11,0 M 14 M 14
12,0 M 16 M 16
14,0 M 18 M 18
16,0 M 20 M 20
18,0 M22/M 24 M22/M 24
@ stopky DIN 374 UNC / UNF = DIN 376 DIN 5156 DIN 40433
mm Jmen rozmér zavitu Jmen rozmér zavitu | Jmen rozmér zavitu | Jmen rozmér zavitu
6,0 MF 8 G 1/g" PG 7
7,0 MF 10
8,0 716"
9,0 MF 12 1" PG 9
10,0
11,0 MF 14 9/16" G 1/4" PG 11
12,0 MF 16 5/g" G 3/g" PG 13,5
14,0 MF 18 3/4"
16,0 MF 20 G 12"
18,0 MF 22 | MF 24 7/g" [ 1" PG 21
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Upinaci drzak pro zavitniku M 27 a M 30
ve vrtackach s magnetickym stojanem RS40e

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Nazev Cislo

Upinaci drzak s stopkou kuzelem morse 3 108 161
pro zavitniky M 27

Upinaci drzak s stopkou kuzelem morse 3 108 162
pro zavitniky M 30

Lahev na chladivy

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

Nazev Cislo
Lahev na chladivo s rozstfikovacem, 500 ml 108 101
Lahev na chladivo s uzaviracim kohoutkem, 500 ml 108 122

Chladiva a maziva

Chladiva a maziva RUKO nabizeji vynikajici vlastnosti pfi fezani a chlazeni.
Vytvareji vysokou kvalitu povrchu a prodluzuji Zivotnost nastroje i u tvrdych
a krehkych materialQ.

Néazev Cislo

Ddza s rozstfikovacem fezné kapaliny 50 ml 101 010
Déza s rozstfikovacem fezné kapaliny 200 ml 101 025
Déza s rozsttikovacem fezné kapaliny 400 ml 101 036
Rezna pasta 50 g 101 021
Rezna pasta 30 g 101 035
Rezny olej - kanystr 5 | 101 038

» Jadrové vrtaky
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Bruska jadrovych vrtakt 1250 k dobrusovani jadrovych vrtaku

Délka : 410,0 mm (16.14") Pojezd v' rychlé a jednoduché ovladani

Sitka : 412,0 mm (16.22") motorové sané: 75,0 mm (2.95") v’ stupriovité nastavitelny thel brouseni

VysSka bez optiky :  390,0 mm  (15.35") Pojezd v’ pro jadrové vrtaky od @ 12,0 mm az do

Vyska s optikou: 460,0 mm (18.11") vodici sané: 215,0 mm (8.46") @ 100,0 mm

Hmotnost: cca. 29,0 kg (64 Ibs) Hluénost: <70 dBa v’ pro jadrové vrtaky z HSS a tvrdych kovt

PFivod: 230 Volt 50/60 Hz Doba nabéhu v’ nastavitelny pro jadrové vrtaky s

Motor: 230 Volt, 0,12 kW, brusny kotouc¢: cca. 10 Sekunden 4-5-6-7-8-9-10-12fezanim
2.800 ot/min Upinani: Weldon 19,0 mm (3/4") v’ s laserovou nastavovaci metodou

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

Nazev Cislo

Bruska jadrovych vrtakd 1250 104 080
+ 1 diamantovy brusny kotou¢ 3- stranovy s radiusem pro plochy Spon
+ 1 diamantovy brusny kotou¢ 2-stranovy pro hibety zubu

+ 1 precisni optika s neonovym osvétlenim

+ 1 délici kotou€ T 8 pro jadrovy vrtak se 4 nebo 8 fezy

+ 1 délici kotou€ T 10 pro jadrovy vrtak s 5 nebo 10 fezy

Prislusenstvi pro brusku jadrovych vrtaki 1250

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

Nazev Cislo C. 104 081
Precisni optika s neonovym osvétlenim 104 081

Diamantovy brusny kotou¢ 3-stranovy s polomérem pro plochy cela 104 082

Diamantovy brusny kotou¢ 2-dilny pro zada zubli 104 083

Délici kotou¢ T 6 pro jadrovy vrtak s 6 fezy 104 084 .

C. 104 082

Délici kotouc T 7 pro jadrovy vrtak se 7 fezy 104 085

Délici kotou€ T 8 pro jadrovy vrtak se 4 nebo 8 fezy 104 086

Délici kotou¢ T 9 pro jadrovy vrtak s 9 fezy 104 087

Délici kotou€ T 10 pro jadrovy vrtak s 5 nebo 10 fezy 104 088

C. 104 087

Délici kotou¢ T 12 pro jadrovy vrtak se 6 nebo 12 fezy 104 089
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Smerné hodnoty otacek pro
jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu
Material: nelegovana legovana ocelolitina kiehké houzevnaté hlinikové termo- duro-
stavebni ocel ocel nad slitiny plasty plasty
do do slitiny slitiny
700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? Cuzn Cuzn do 11% Si
Ve = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Mazani a chlazeni: fezny sprej fezny sprej | tlakovy vzduch | tlakovy vzduch | tlakovy vzduch | Fezny sprej voda tlakovy vzduch
J mm @ palce ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/g4 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/3 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/g 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/4 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/3 796 557 637 955 159 955 77 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 /g 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/g4 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 1 964 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 1732 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119764 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 1 M/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/ 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/g4 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 1 29/g4 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 1 37/g4 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 13964 388 272 31 466 78 466 350 31
42,0 121/3 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 1 1/46 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/4 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/3 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 113/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 1 55/p4 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 15764 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 1 15/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/p4 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 2 3/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/g 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 2 5/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/ 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 2 13/3p 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 291 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 4364 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 234 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/p4 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 3 5/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 3 1/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134
100,0 3 15/1¢ 159 111 127 191 32 191 143 127
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Smerné hodnoty otacek pro

jadrové vrtaky HSS

Material: nelegovana legovana ocelolitina kiehké houzevnaté hlinikové termo- duro-

stavebni ocel ocel nad slitiny plasty plasty

do do slitiny slitiny

700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? CuZn CuZn do 11% Si
Vc = m/min 30 20 10 60 35 30 20 15
Mazani a chlazeni: fezny sprej fezny sprej | tlakovy vzduch | tlakovy vzduch | tlakovy vzduch | Fezny sprej voda tlakovy vzduch
2 mm @ palce ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/g4 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/3p 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/g 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/p4 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/4 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 /g 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/3p 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/p4 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 1 1/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 1 964 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 1732 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 1 17/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 1 19/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 1 M/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/ 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/p4 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 1 29/p4 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 112 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 1 37/g4 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 13964 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 1116 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 14764 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 1 25/3p 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 1 55/p4 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/p4 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/p4 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 2332 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/ 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 2 5/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 2 3/g 159 106 53 318 186 159 106 80
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Popis vyrobku

DIN 8033

Tvar A Valec (ZYA)

ZYA A bez ¢elniho ozubeni
DIN 8033 Tvar A Vélec (ZYA)

A s Celnim ozubenim
DIN 8033

c Tvar C Valcové kulaté (WRC)
DIN 8033

D Tvar D Koule (KUD)
DIN 8033

E Tvar E kapka (TRE)
DIN 8033

F Tvar F Kulaty oblouk (RBF)
DIN 8033

G Tvar G Lomeny oblouk (SPG)
DIN 8033

H Tvar H plamen
DIN 8033
KSJ J Tvar J kuzel 60° (KSJ)
DIN 8033
KSK K Tvar K kuzel 90° (KSK)
DIN 8033
KEL L Tvar L zaobleny kuzel (KEL)
DIN 8033

M Tvar M Spicaty kuzel (SKM)
DIN 8033

N Tvar N uhelnik (WKN)
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Popis vyrobku

Kolikové frézy z vysoce vykonnych slinutych karbidi nabizeji
nejvyssi stabilitu fezného bfitu za souc¢asné vysoké houzevnatosti britu.

Kolikové frézy ze slinutych karbidt pro hlinik
Kolikové frézy z vysoce vykonnych slinutych karbidi z hlinikové zuby

Oblasti vyuziti: nezelezné kovy, hlinik, mosaz, méd, zinek, litiny a plasty.
K odstranéni otfepu, srazeni hran, zacistovani a ke zpracovani ploch.

Kolikové frézy ze slinutych karbidu (SK)
Kolikové frézy z vysoce vykonnych slinutych karbidd z Stfidavé zuby

Stfidavé zuby pfinaseji ve srovnani s jednoduchymi zuby vysoky vykon pfi Ubéru tfisky.
To se pozitivné projevuje predevsim u obtizné obrobitelnych materiald.

Oblasti vyuziti: vysoce legované oceli, litiny a umélé hmoty odolné proti rzi a kyselinam a
odolné proti plisobeni tepla. K odstranéni otfepu, strazeni hran, zacistovani, zpracovani
SvU po svarovani a ke zpracovani ploch.

Kolikové frézy ze slinutych karbidt TiCN
Jako Kolikové frézy ze slinutych karbidd (SK) s povlakem titan-carbon-nitridu.

Diky ochranné vrstvé z TiCN proti opotfebeni se zvySuje tvrdost povrchu nastroje na cca
3.000 HV / mikrotvrdost a odolnost tvrdosti zatepla do 400 °C. Tim se prodluzuje doba
trvanlivosti a zvySuje produktivita.

Oblasti vyuziti: vysoce legované oceli, litiny a umélé hmoty odolné proti rzi a kyselinam a
odolné proti plsobeni tepla. K odstranéni otfepd, strazeni hran, zacistovani, zpracovani
Svl po svarovani a ke zpracovani ploch.

Ozubeni

D 20 P S

o T T
o

Stridavé zuby Hlinikové ozubeni
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi SK/ TiCN

Tvar A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni

Provedeni: Tvar A Vélec (ZYA) bez €elniho ozubeni
Ozubeni: stfidavé zuby 4
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
N\
EV7 TN T F ia
-
Baleni: W_I—ﬁ—‘ L T 77 4
jednotlivé v plastovych obalech l< L2 i
@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
e— R
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 046 —
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 010 116 010 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 011 116 011 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 012 116 012 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 013 116 013 TC
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 014 116 014 TC

Kolikové frézy ze slinutych karbidu pro hlinik / SK/ TiCN

Tvar A Valec (ZYA) s €elnim ozubenim

Provedeni: Tvar A Vélec (ZYA) s €elnim ozubenim
Ozubeni: stfidavé zuby 4 / hlinikové ozubeni
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu

Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 047 =
6,0 18,0 58,0 6,0 116 015 A 116 015 116 015 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 016 116 016 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 017 116 017 TC

12,0 25,0 65,0 6,0 116 018 A 116 018 116 018 TC

16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 019 116 019 TC
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Kolikové frézy ze slinutych karbidt pro hlinik / SK/ TiCN
Tvar C Valcové kulaté (WRC)

Provedeni: Tvar C Valcové kulaté (WRC)

Ozubeni: stfidavé zuby 4 / hlinikové ozubeni
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 048 —

6,0 18,0 56,0 6,0 116 020 A 116 020 116 020 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 021 116 021 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 022 116 022 TC

12,0 25,0 65,0 6,0 116 023 A 116 023 116 023 TC

16,0 25,0 65,0 6,0 = 116 024 116 024 TC

Kolikové frézy ze slinutych karbidu pro hlinik / SK/ TiCN
Tvar D Koule (KUD)

Provedeni: Tvar D Koule (KUD)

Ozubeni: stfidavé zuby 4 / hlinikové ozubeni
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
3,0 2,7 38,0 3,0 — 116 052 =
6,0 5,0 56,0 6,0 116 041 A 116 041 116 041 TC
8,0 7,0 47,0 6,0 — 116 042 116 042 TC

10,0 9,0 49,0 6,0 — 116 043 116 043 TC

12,0 11,0 51,0 6,0 116 044 A 116 044 116 044 TC

16,0 15,0 54,0 6,0 — 116 045 116 045 TC
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi SK/ TiCN

Tvar E kapka (TRE) N
-
Provedeni: Tvar E kapka (TRE)
Ozubeni: stfidavé zuby 4
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
\
: < ! 74
:————‘Ho**T‘E*****h:
7 I
Baleni: f———
v - . L2
jednotlivé v plastovych obalech X
@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
= [~ — B
3,0 6,0 38,0 3,0 — 116 210 —
6,0 10,0 50,0 6,0 — 116 211 116 211 TC
8,0 15,0 60,0 6,0 — 116 212 116 212 TC
10,0 16,0 60,0 6,0 — 116 213 116 213 TC
12,0 22,0 67,0 6,0 — 116 214 116 214 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 215 116 215 TC

Kolikové frézy ze slinutych karbidt pro hlinik / SK/ TiCN
Tvar F Kulaty oblouk (RBF)

Provedeni: Tvar F Kulaty oblouk (RBF)

Ozubeni: stfidavé zuby 4 / hlinikové ozubeni
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
3,0 13,0 38,0 3,0 — 116 050 —

6,0 18,0 58,0 6,0 116 030 A 116 030 116 030 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 031 116 031 TC

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 032 116 032 TC

12,0 25,0 65,0 6,0 116 033 A 116 033 116 033 TC

16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 034 116 034 TC
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Kolikové frézy ze slinutych karbidt pro hlinik / SK/ TiCN
Tvar G Lomeny oblouk (SPG)

Provedeni: Tvar G Lomeny oblouk (SPG)

Ozubeni: stfidavé zuby 4 / hlinikové ozubeni
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
a— - -y
3,0 13,0 38,0 3,0 — 116 049 —
6,0 18,0 58,0 6,0 116 025 A 116 025 116 025 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 026 116 026 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 027 116 027 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 116 028 A 116 028 116 028 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 029 116 029 TC

Kolikové frézy ze slinutych karbidi SK/ TiCN
Tvar H plamen

Provedeni: Tvar H plamen

Ozubeni: stfidavé zuby 4

Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
3,0 6,0 38,0 3,0 — 116 216 —

6,0 14,0 50,0 6,0 — 116 217 116 217 TC
8,0 20,0 65,0 6,0 — 116 218 116 218 TC

10,0 20,0 65,0 6,0 — 116 219 116 219 TC

12,0 32,0 77,0 6,0 — 116 220 116 220 TC

16,0 36,0 82,0 6,0 — 116 221 116 221 TC
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi SK/ TiCN
Tvar J kuzel 60° (KSJ)

Provedeni: Tvar J kuzel 60° (KSJ)

Ozubeni: stfidavé zuby 4

Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo

mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN

F— 39—

3,0 3,0 38,0 3,0 — 116 222 —

6,0 6,0 50,0 6,0 — 116 223 116 223 TC
10,0 8,0 56,0 6,0 — 116 224 116 224 TC
12,0 11,0 60,0 6,0 — 116 225 116 225 TC
16,0 14,5 62,0 6,0 — 116 226 116 226 TC

Kolikové frézy ze slinutych karbidi SK/ TiCN
Tvar K kuzel 90° (KSK)

178

Provedeni: Tvar K kuzel 90° (KSK)
Ozubeni: stfidavé zuby 4
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
0%
/L a — @/ 7/ A
Baleni: <_+ ‘
jednotlivé v plastovych obalech L2 |
L1
@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
== o=
3,0 3,0 38,0 3,0 — 116 227 —
6,0 3,0 50,0 6,0 — 116 228 116 228 TC
10,0 5,0 53,0 6,0 — 116 229 116 229 TC
12,0 7,0 55,0 6,0 — 116 230 116 230 TC
16,0 8,0 57,0 6,0 — 116 231 116 231 TC
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Kolikové frézy ze slinutych karbidt pro hlinik / SK/ TiCN
Tvar L zaobleny kuzel (KEL) R

Provedeni: Tvar L zaobleny kuzel (KEL)
Ozubeni: stfidavé zuby 4 / hlinikové ozubeni
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu

H€- — - —— -1
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech L2
L1
@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
A R -y
3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 232 —
6,0 18,0 50,0 6,0 116 233 A 116 233 116 233 TC
8,0 25,0 70,0 6,0 — 116 234 116 234 TC
10,0 20,0 65,0 6,0 116 235 A 116 235 116 235 TC
12,0 32,0 77,0 6,0 116 236 A 116 236 116 236 TC
16,0 33,0 78,0 6,0 116 237 A 116 237 116 237 TC

Kolikové frézy ze slinutych karbidi SK/ TiCN
Tvar M Spicaty kuzel (SKM)
Provedeni: Tvar M Spic¢aty kuzel (SKM)
Ozubeni: stfidavé zuby 4
Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
_ Y [
Al L/ T Fis
.
Baleni: L AL L
jednotlivé v plastovych obalech L2
L1
@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
—— = -yl
3,0 11,0 38,0 3,0 — 116 051 —
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 035 116 035 TC
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 036 116 036 TC
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 037 116 037 TC
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 038 116 038 TC
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 039 116 039 TC
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi SK/ TiCN

Tvar N ahelnik (WKN)

Provedeni: Tvar N thelnik (WKN)

Ozubeni: stfidavé zuby 4

Povrch: nenatfeny / povlakem titan-carbon-nitridu
Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

@-D1 L2 celkova délka stopky-@ Cislo Cislo Cislo
mm mm L1 min. mm D2 mm pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN
3,0 5,0 38,0 3,0 — 116 238 =
6,0 8,0 50,0 6,0 — 116 239 116 239 TC

10,0 10,0 55,0 6,0 — 116 240 116 240 TC

12,0 13,0 58,0 6,0 = 116 241 116 241 TC

16,0 19,0 64,0 6,0 — 116 242 116 242 TC
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Sady kolikovych fréz ze slinutych karbidt pro hlinik / SK/ TiCN

C. 116 003 TC C. 116 103

C. 116 008 TC

Nazev Cislo Cislo Cislo
pro hlinik slinutych karbidi SK TiCN

Sada kolikovych fréz desetidilna v primyslové kazeté — 116 003 116 003 TC
2 frézovaci koliky tvaru A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni

@ D1 10,0 mm + @ D1 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru C Valcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 mm + @& D1 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 mm + & D1 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 mm /@ D1 12,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna v primyslové kazeté 116 103 A — —
1x@D16,0mm+ @ D112,0 mm

2 frézovaci koliky tvaru A, Valec (ZYA) s €elnim ozubenim
2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC)

2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD)

Sada kolikovych fréz - 35 dilu s praktickym prehlednym zobrazenim — 116 008 116 008 TC
1x@D16,0mm + 8,0 mm +10,0 mm +12,0 mm + 16,0 mm
5 frézovaci koliky tvaru A, Valec (ZYA) s ¢elnim ozubenim

5 frézovaci koliky tvaru A, Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
5 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC)

5 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

5 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)

5 frézovaci koliky tvaru M, Spi¢aty kuzel (SKM)

5 frézovaci koliky tvaru
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Souprava brusky na stlaceny vzduch se spojovacim konektorem

vcetné sady stopkovych fréz v plastovém kufru

- odvadéni vzduchu rukojeti diky 360° rotaCnimu principu
- rukojet' s vystupky a izolaci proti chladu
- regulator rychlosti

Otacky: 25 000 otacek/min
Pramérna

spotfeba vzduchu: 113 I/min

Celkova délka: 156,0 mm
Hmotnost: 0,57 kg

Hluénost: 77 dBA

Tlak vzduchu: 6,2 bary

Pneumatické upinani: G 1/4"
Upnuti kolikové frézy: @ 6,0 mm

N
—

Nazev

Cislo

12dilna souprava brusky na stlaceny vzduch

1 bruska na stla¢eny vzduch

+ Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabicce
1x@D16,0mm+ @ D112,0 mm

2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC)
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD)

+ spojovaci konektor pro brusku na stlaceny vzduch

5dilna souprava brusky na stlaéeny vzduch
1 bruska na stlaceny vzduch

1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
1 frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)
+ spojovaci konektor pro brusku na stlac¢eny vzduch

2 frézovaci koliky tvaru A, Vélec (ZYA) s ¢elnim ozubenim

+ Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabi¢ce 1 x @ D1 10,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru A, Valec (ZYA) s €elnim ozubenim

116 100

116 113
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Prislusenstvi pro soupravu brusky na stlaceny vzduch

Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech

C.116 100 L

C. 116 100-1

1x@D16,0mm+ @ D112,0 mm

2 frézovaci koliky tvaru A, Valec (ZYA) s ¢elnim ozubenim
2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC)

2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD)

Nazev Cislo
Samostatna bruska na stlaceny vzduch 116 100 L
Nahradni rotor pro brusku na stlaéeny vzduch 116 100-1
Spojovaci konektor, jmenovity prdmér 7,2 mm 116 101 L
s vnéjSim zavitem G 1/4"

Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabicce 116 001
1x @ D110,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru A, Valec (ZYA) s ¢elnim ozubenim

1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

1 frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)

Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabicce 116 002

C. 116 002

Kolikoveé frézy »
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Popis vyrobku

Nové stopkové frézy RUKO z jemnozrnného vysoce vykonného tvrdokovu ve spojeni s TiAIN

ochrannym povlakem proti opotiebeni nabizeji nejvyssi stabilitu hran bfitl pfi sou¢asné vysoké

tepelné zatizitelnosti britd.

Diky TiAIN povlaku se zvySuje tvrdost povrchu fréz na cca 3 000 HV a odolnost tvrdosti pfi
vysokych teplotach na cca 900 °C.

Oproti stopkovym frézam z rychlofezné oceli jsou fezné rychlosti dvakrat az Ctyrikrat vyssi.
P¥i stejném posuvu je tedy frézovani mnohem klidnéjsi a zajistuje tak lepSi kvalitu povrchu
obrobku.

Diky podstatné delSi dobé zZivotnosti a vySSi fezné rychlosti univerzalnich monolitnich stop-
kovych fréz se vyrazné zvySuje produktivita.

Pouziti vyrobku

Vhodné k frézovani a vrtani oceli, lité oceli do pevnosti 1 200 N/mm?, Sedé litiny, tvrzené litiny,
temperované litiny, CrNi oceli, bronzu, mosazi, médi, hliniku s vysokym podilem kfemiku a ab-
razivnich plastd.

TiAIN povlak slouzi k prodlouzeni doby Zivotnosti a zvySeni feznych hodnot o 50 %.

DIN 6535 HA = valcova stopka bez drazky
DIN 6535 HB = valcova stopka s drazkou

Stopka podle DIN 6535 HA
DIN 6528* = pouze pfi @ 5,0 mm

dlouhé provedeni s drazkou

Provedeni stopky

186 » Stopkové frézy

Monolitni stopkova fréza, dvoubfita
kratka, bez drazky

Monolitni stopkova fréza, trojbfita
kratka, bez drazky

Monolitni stopkova fréza, Ctyrbfita
kratka, bez drazky

Monolitni stopkova fréza, dvoubfita
dlouhad, s drazkou

Monolitni stopkova fréza, trojbfita
dlouha, s drazkou

Monolitni stopkova fréza, ¢tyrbrita
dlouha, s drazkou

dlouhé provedeni bez drazky
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Univerzalni monolitni stopkova fréza typu N s TiAIN povlakem, DIN 6527 K
Dvoubrita, kratké provedeni s drazkou nebo bez drazky

Stabilni univerzalni stopkova fréza, s velkymi drazkami pro optimalni odvod tfisek.

Vhodna k ponorovani. Pro dokonéovaci a drazkovaci frézovani.

Provedent: kratka, s drazkou nebo bez drazky E
Uhel $roubovice:  30° .
Pocet bfith: 2
Povrch: povlak TiAIN
jemnozrnny tvrdokov E
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech MCM - 2S001
(0] Celkova délka Délka brfitt @ Stopky Pocet bfitd cislo ¢islo
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIN 6535 HB
[ ——— [ ———
5,0 54,0 6,0 6,0 2 820 050 HM 821 050 HM
6,0 54,0 7,0 6,0 2 820 060 HM 821 060 HM
8,0 58,0 9,0 8,0 2 820 080 HM 821 080 HM
10,0 66,0 11,0 10,0 2 820 100 HM 821 100 HM
12,0 73,0 12,0 12,0 2 820 120 HM 821120 HM
14,0 75,0 14,0 14,0 2 820 140 HM 821 140 HM
16,0 82,0 16,0 16,0 2 820 160 HM 821 160 HM
18,0 84,0 18,0 18,0 2 820 180 HM 821 180 HM
20,0 92,0 20,0 20,0 2 820 200 HM 821 200 HM

Univerzalni monolitni stopkova fréza typu N s TiAIN povlakem, DIN 6527 L / DIN 6528*
Dvoubfita, dlouhé provedeni s drazkou nebo bez drazky

Univerzalni stopkova fréza, s velkymi drazkami pro optimalni odvod trisek.
Vhodna k ponorovani. Pro dokonéovaci a drazkovaci frézovani s vétsi hloubkou rezu.

Provedeni: dlouha, s drazkou nebo bez drazky
Uhel $roubovice:  30°
Pocet brith: 2
Povrch: povlak TiAIN
jemnozrnny tvrdokov
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech MCM - 2S003
(0] Celkova délka Délka bfith @ Stopky Pocet bfitl Cislo ¢islo
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIN 6535 HB
= [~
5,0* 50,0 10,0 5,0 2 822 050 HM -
6,0 57,0 10,0 6,0 2 822 060 HM 823 060 HM
8,0 63,0 16,0 8,0 2 822 080 HM 823 080 HM
10,0 72,0 19,0 10,0 2 822 100 HM 823 100 HM
12,0 83,0 22,0 12,0 2 822 120 HM 823 120 HM
14,0 83,0 22,0 14,0 2 822 140 HM 823 140 HM
16,0 92,0 26,0 16,0 2 822 160 HM 823 160 HM
18,0 92,0 26,0 18,0 2 822 180 HM 823 180 HM
20,0 104,0 32,0 20,0 2 822 200 HM 823 200 HM
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Univerzalni monolitni stopkova fréza typu N s TiAIN povlakem, DIN 6527 K
Trojbrita, kratké provedeni s drazkou nebo bez drazky

Stabilni univerzalni stopkova fréza s klidnym chodem a vyssim tubérovym vykonem oproti dvoubritym frézam.
Vhodna k ponofovani. Pro dokonéovaci a drazkovaci frézovani.

Provedeni: kratka, s drdzkou nebo bez drazky
Uhel $roubovice:  30°
Pocet britl: 3
Povrch: povlak TiAIN
jemnozrnny tvrdokov
pravofezné
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech MCM - 3S001
(0] Celkova délka Délka bfitt @ Stopky Pocet bfitd ¢islo ¢islo
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIN 6535 HB
|-~ = e
5,0 54,0 6,0 6,0 3 830 050 HM 831 050 HM
6,0 54,0 7,0 6,0 B 830 060 HM 831 060 HM
8,0 58,0 9,0 8,0 & 830 080 HM 831 080 HM
10,0 66,0 11,0 10,0 S 830 100 HM 831 100 HM
12,0 73,0 12,0 12,0 8 830 120 HM 831120 HM
14,0 75,0 14,0 14,0 3 830 140 HM 831 140 HM
16,0 82,0 16,0 16,0 3 830 160 HM 831 160 HM
18,0 84,0 18,0 18,0 3 830 180 HM 831 180 HM
20,0 92,0 20,0 20,0 3 830 200 HM 831 200 HM

Univerzalni monolitni stopkova fréza typu N s TiAIN povlakem, DIN 6527 L / DIN 6528*

Trojbrita, dlouhé provedeni s drazkou nebo bez drazky

Univerzalni stopkova fréza s klidnym chodem a vy$sim ubérovym vykonem oproti dvoubfitym frézam.
Vhodna k ponorovani. Pro dokoncovaci a drazkovaci frézovani s vétsi hloubkou rezu.

Provedeni: dlouha, s drazkou nebo bez drazky
Uhel Sroubovice:  30°
Pocet britl: &
Povrch: povlak TiAIN
jemnozrnny tvrdokov
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech MCM - 3S003
(0] Celkova délka Délka bfith @ Stopky Pocet bfith Cislo ¢islo
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIN 6535 HB
——— e
5,0¢ 50,0 10,0 5,0 3 832 050 HM -
6,0 57,0 10,0 6,0 ) 832 060 HM 833 060 HM
8,0 63,0 16,0 8,0 & 832 080 HM 833 080 HM
10,0 72,0 19,0 10,0 3 832 100 HM 833 100 HM
12,0 83,0 22,0 12,0 3 832 120 HM 833 120 HM
14,0 83,0 22,0 14,0 S 832 140 HM 833 140 HM
16,0 92,0 26,0 16,0 3 832 160 HM 833 160 HM
18,0 92,0 26,0 18,0 3 832 180 HM 833 180 HM
20,0 104,0 32,0 20,0 3 832 200 HM 833 200 HM
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Univerzalni monolitni stopkova fréza typu N s TiAIN povlakem, DIN 6527 K

Ctyrbrita, kratké provedeni s drazkou nebo bez drazky

Stabilni univerzalni stopkova fréza s velmi klidnym chodem a velmi vysokym ubérovym vykonem oproti dvoubritym frézam.
Vhodna k ponofovani. Pro dokonéovaci a drazkovaci frézovani.

Provedeni: kratka, s drézkou nebo bez drazky
Uhel $roubovice:  30°
Pocet britl: 4
Povrch: povlak TiAIN
jemnozrnny tvrdokov ﬁ
pravofezné
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech MCM - 4S001
(0] Celkova délka Délka brfitt @ Stopky Pocet bfitt cislo ¢islo
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIN 6535 HB
e [~ = ==
5,0 54,0 9,0 6,0 4 840 050 HM 841 050 HM
6,0 54,0 10,0 6,0 4 840 060 HM 841 060 HM
8,0 58,0 11,0 8,0 4 840 080 HM 841 080 HM
10,0 66,0 14,0 10,0 4 840 100 HM 841 100 HM
12,0 73,0 16,0 12,0 4 840 120 HM 841 120 HM
14,0 75,0 18,0 14,0 4 840 140 HM 841 140 HM
16,0 82,0 22,0 16,0 4 840 160 HM 841 160 HM
18,0 84,0 24,0 18,0 4 840 180 HM 841 180 HM
20,0 92,0 26,0 20,0 4 840 200 HM 841 200 HM

Lvlniverzélni monolitni stopkova fréza typu N s TiAIN povlakem, DIN 6527 L/DIN 6528*
Ctyrbrita, dlouhé provedeni s drazkou nebo bez drazky

Univerzalni stopkova fréza s velmi klidnym chodem a velmi vysokym tibérovym vykonem oproti dvoubfitym frézam.

Vhodna k ponoirovani. Pro dokonéovaci a drazkovaci frézovani s vétsi hloubkou rezu.

Provedeni: dlouha, s drazkou nebo bez drazky
Uhel $roubovice:  30°
Pocet britl: 4
Povrch: povlak TiAIN
jemnozrnny tvrdokov
pravorezné
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech MCM - 4S003
(0] Celkova délka Délka bfith @ Stopky Pocet bfitl Cislo ¢islo
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIN 6535 HB
o == ===
5,0* 50,0 13,0 5,0 4 842 050 HM -
6,0 57,0 13,0 6,0 4 842 060 HM 843 060 HM
8,0 63,0 19,0 8,0 4 842 080 HM 843 080 HM
10,0 72,0 22,0 10,0 4 842 100 HM 843 100 HM
12,0 83,0 26,0 12,0 4 842 120 HM 843 120 HM
14,0 83,0 26,0 14,0 4 842 140 HM 843 140 HM
16,0 92,0 32,0 16,0 4 842 160 HM 843 160 HM
18,0 92,0 32,0 18,0 4 842 180 HM 843 180 HM
20,0 104,0 38,0 20,0 4 842 200 HM 843 200 HM
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Smérné hodnoty otacek
pro univerzalni monolitni stopkové frézy — dvoubrité

Vc = m/min
n = U/min
fz = posuv/zub

Materialova skupina 1:

konstrukéni oceli
do 700 N/mm?

Materidlova skupina 2:

zaruvzdorné, legované oceli
do 1000 N/mm?

Materialova skupina 3:

legované oceli
do 1400 N/mm?

Materidlova skupina 4:

dobre obrobitelné, chemicky
odolné oceli
do 700 N/mm?

Mazani a chlazeni:

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

@ mm @ palce n Ve fz n Ve fz n Vc fz n Vc fz
4,0 /32 9550 290 0,015 7170 140 0,010 6370 130 0,010 6370 130 0,010
6,0 15/64 6370 250 0,020 4780 140 0,015 4250 130 0,015 4250 130 0,015
8,0 5/16 4780 330 0,035 3580 180 0,025 3180 140 0,022 3180 130 0,020

10,0 25/64 3820 310 0,040 2870 170 0,030 2550 140 0,028 2550 150 0,030
12,0 15/32 3180 320 0,050 2390 190 0,040 2120 140 0,034 2120 170 0,040
16,0 5/g 2390 380 0,080 1790 210 0,060 1590 160 0,050 1590 160 0,050
18,0 45/g4 2150 380 0,090 1610 205 0,065 1430 155 0,055 1430 155 0,055
20,0 25/3p 1910 380 0,100 1430 200 0,070 1270 150 0,060 1270 150 0,060

Smérné hodnoty otacek
pro univerzalni monolitni stopkové frézy — trojbrité

Ve = m/min
n = U/min
fz = posuv/zub

Materialova skupina 1:

konstrukéni oceli
do 700 N/mm?

Materialova skupina 2:

zaruvzdorné, legované oceli
do 1000 N/mm?

Materialova skupina 3:

legované oceli
do 1400 N/mm?

Materialova skupina 4:

dobre obrobitelné, chemicky
odolné oceli
do 700 N/mm?

Mazani a chlazeni:

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

@ mm @ palce n Ve fz n Ve fz n Vc fz n Ve fz
4,0 5/32 9550 430 0,015 7170 220 0,010 6370 190 0,010 6370 190 0,010
6,0 15/64 6370 380 0,020 | 4780 220 0,015 | 4250 190 0,015 | 4250 190 0,015
8,0 /16 4780 500 0,035 3580 270 0,025 3180 210 0,022 3180 190 0,020

10,0 25/g4 3820 460 0,040 2870 260 0,030 2550 210 0,028 2550 230 0,030
12,0 15/32 3180 480 0,050 2390 290 0,040 2120 220 0,034 2120 250 0,040
16,0 S/g 2390 570 0,080 1790 320 0,060 1590 240 0,050 1590 240 0,050
18,0 45/g4 2150 570 0,090 1610 310 0,065 1430 235 0,055 1430 235 0,055
20,0 25/32 1910 570 0,100 1430 300 0,070 1270 230 0,060 1270 230 0,060

Smérné hodnoty otacek
pro univerzalni monolitni stopkové frézy — étyrbrité

Vc = m/min
n = U/min
fz = posuv/zub

Materialova skupina 1:

konstrukéni oceli
do 700 N/mm?

Materialova skupina 2:

zaruvzdorné, legované oceli
do 1000 N/mm?

Materialova skupina 3:

legované oceli
do 1400 N/mm?

Materialova skupina 4:

dobre obrobitelné, chemicky
odolné oceli
do 700 N/mm?

Mazani a chlazeni:

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

Zasucha / Emulze

@ mm @ palce n Ve fz n Ve fz n Ve fz n Ve fz
4,0 5/32 12000 | 2500 | 0,040 7500 1000 | 0,020 6500 640 0,020 6500 800 0,025
6,0 15/64 10620 | 2290 | 0,054 6370 920 0,036 5310 640 0,030 5310 760 0,036
8,0 /16 7960 2010 | 0,063 | 4780 860 0,045 3980 640 0,040 3980 720 0,045

10,0 25/g4 6370 1830 | 0,072 3820 830 0,054 3180 640 0,050 3180 690 0,054
12,0 15/32 5310 1700 | 0,080 3180 800 0,063 | 2650 640 0,060 2650 670 0,063
16,0 5/g 3980 1420 | 0,089 2390 760 0,080 1990 560 0,070 1990 680 0,085
18,0 45/p4 3580 1390 | 0,095 2150 760 0,090 1790 530 0,075 1790 705 0,100
20,0 25/32 3180 1360 | 0,107 1910 760 0,100 1590 510 0,080 1590 730 0,115
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Vykruzovaci pily z tvrdokovu Vicerozsahové vykruzovaci
pro plochych materiala pily z tvrdokovu MBL

Bimetalové vykruzovaci pily
HSS /HSS Co 8

RUKO vykruzovaci pily s tvrdokovovymi bfi-
ty jsou pouzitelné na rucnich i sloupovych
vrtackach. Prosime, abyste na sloupovych
vrtackach pouzivali pouze ruéni posuv.

Vhodné na oceli vysoce legované chromem,
napt. V2A - V4 A (do 2,0 mm), oceli, ocelo-
litinu, barevné a lehké kovy, plasty, armova-
né desky, sadrové a lehké stavebni panely,
na prace se dievem.

Vlastnosti:

« vodici vrtak HSS Co 5

 vysoka presnost pfi dodrzovani
kruhového fezu

» masivni konstrukce

« vykruzovaci pila tvorfi se stopkou
jeden celek

« trojhranna stopka

» omezena hloubka fezu

« specialni pozitivni thel ¢ela

« dobré odvadéni trisek

» vyménitelny stredici vrtak

« bfity z tvrdokovu je mozno brousit

Pokyny k pouziti:
* neni vhodné pro vrtani s priklepem
* navrtavani s mirnym pfitlakem
« vlastni vrtani s malym
a rovnomérnym pfitlakem
« vyvarujte se vykyvu pfi vrtani
« dodrzujte otacky podle tabulky
* pouzivejte chladici kapalinu

RUKO vicerozsahové vykruzovaci pily z
tvrdokovu MBL jsou pouzitelné v oceli max.
do 20,0 mm v magnetickych a stojanovych
vrtackach. U rucnich vrtacek v oceli max.
do 6,0 mm.

Vhodné na oceli vysoce legované chromem,
napf. V2A a V4A, legované a nelegované
oceli (do max. 20,0 mm), barevné a lehké
kovy, plasty (do max. 28,0 mm). Pouziti: pro
plochy material a trubky, zakfivené plochy,
prekryvani otvor( je mozné.

Vlastnosti:

» vodici vrtak HSS Co 5

* vysoka presnost pfi dodrzovani
kruhového fezu

» masivni konstrukce

« trojhranna stopka

» vyménny vodici vrtak

* bfity z tvrdokovu je mozno brousit

Pokyny k pouziti:
* neni vhodné pro vrtani s priklepem
* navrtavani s mirnym pfitlakem
« vlastni vrtani s malym
a rovnomérnym pritlakem
« vyvarujte se vykyvu pfi vrtani
* dodrzujte otacky podle tabulky
* pouzivejte chladici kapalinu

RUKO bimetalové vykruzovaci pily jsou
pouzitelné na rucénich i sloupovych vrtac-
kach. Prosime, abyste na sloupovych vrta¢-
kach pouzivali pouze ruéni posuv.

Bimetalové vykruzovaci pily

HSS s variabilnim ozubenim

U snadno obrobitelnych materiali zajistuje
variabilni ozubeni rovnomérnéjsi prachod
nastroje a vyzaduje menSi vynalozeni sily.
Diky nizSim vibracim a vyvijeni tepla pfi
fezani se dosahuje az trojnasobného pro-
dlouzeni Zivotnosti.

Vhodné pro nelegované oceli do pevnosti
700 N/mm?, barevné a lehké kovy, plasty,
desky ze sadrokartonu, armované desky,
preklizky a pro praci se drevem.

Bimetalové vykruzovaci pily

HSS Co 8 s jemnym ozubenim

Jemné ozubeni se velmi dobfe hodi pro
kovy. Zajistuje klidnéjSi chod a vyzaduje
mensi vynalozeni sily. Diky menSimu vyvi-
jeni tepla pfi fezani se doba Zivotnosti pro-
dluzuje obzvlasté u kovu.

Vhodné pro slitinové a bézné oceli (az do
pevnosti 1000 N/mm?), oceli s vysokym
obsahem chromu, jakou jsou nerezova
ocel, kyselinovzdorné oceli, nezelezné ma-
terialy a lehké kovy.

Vlastnosti:

* vysoka presnost pfi dodrzovani
kruhového fezu

» masivni konstrukce

« vykruzovaci pily a stopka jsou dva oddé-
lené celky, coz umoznuje rychlejSi smon-
tovani pfi vymeéné rtznych praméra pil

« pozitivni Uhel ¢ela a pozitivni Uhel fezu
zajist"uji dobré vlastnosti pfi fezani

* ozubeni je navareno na télese ze
specialni oceli

« dobré odvadéni trisek

* pfi odvadéni tfisek napomahaiji i boéni
otvory v télese pily

» vyménitelny stfedici vrtak

* nevhodné pro vrtacky s priklepem

Pokyny k pouziti:
* neni vhodné pro vrtani s priklepem
* navrtavani s mirnym pfitlakem
« vlastni vrtani s malym
a rovnomérnym pritlakem
« vyvarujte se vykyvu pfi vrtani
« dodrzujte otacky podle tabulky
« pouzivejte chladici kapalinu
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Vykruzovaci pily z tvrdokovu pro fezani plochych materialt

Brity: tvrdokov

Sila materialu: do 4,0 mm

Hloubka fezu: max. do 10,0 mm

Rezny thel: podnikova norma

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v kartonovych obalech

(0] [0} pro prachodku rozmeér @ stopky Cislo 14} (4] pro prachodku rozmér J stopky Cislo

mm palce M+ PG trubky palce| mm mm palce M+ PG trubky palce | mm
16,0 S/ ~PG 9 10,0 105 016 43,0 | 11/46 10,0 105 043
16,5 M 16 10,0 105 165 44,0 13/4 114 10,0 105 044
17,0 10,0 105 017 45,0 10,0 105 045
18,0 10,0 105018 46,0 10,0 105 046
18,6 PG 11 10,0 105 186 47,0 17/ PG 36 10,0 105 047
19,0 3/4 3/g 10,0 105 019 48,0 10,0 105 048
20,0 10,0 105 020 49,0 10,0 105 049
20,4 13/16 | M20/PG 13,5 10,0 105 204 50,0 | 131/3 10,0 105 050
21,0 10,0 105 021 50,5 M 50 10,0 105 505
22,0 12 10,0 105 022 51,0 2 112 13,0 105 051
22,5 /g PG 16 10,0 105 225 52,0 13,0 105 052
23,0 10,0 105 023 53,0 13,0 105 053
24,0 15/16 10,0 105 024 54,0 21/g PG 42 13,0 105 054
25,0 10,0 105 025 55,0 13,0 105 055
25,5 1 M 25 10,0 105 255 56,0 13,0 105 056
26,0 10,0 105 026 57,0 21y 13,0 105 057
27,0 1116 10,0 105 027 58,0 13,0 105 058
28,0 13/32 10,0 105 028 59,0 13,0 105 059
28,3 11/ PG 21 10,0 105 283 60,0 23/g ~PG 48 13,0 105 060
29,0 3/4 10,0 105 029 63,5 21/ M 63 2 13,0 105 635
30,0 13/16 10,0 105 030 65,0 13,0 105 065
31,0 17/32 10,0 105 031 68,0 13,0 105 068
32,0 114 10,0 105 032 70,0 23y 13,0 105 070
32,5 M 32 10,0 105 325 75,0 13,0 105 075
33,0 10,0 105 033 80,0 13,0 105 080
34,0 10,0 105 034 85,0 13,0 105 085
35,0 13/g 1 10,0 105 035 90,0 13,0 105 090
36,0 10,0 105 036 95,0 33/4 13,0 105 095
37,0 176 PG 29 10,0 105 037 100,0 13,0 105 100
38,0 11/2 10,0 105 038 110,0 13,0 105 110
39,0 10,0 105 039 120,0 13,0 105 120
40,0 1916 10,0 105 040 130,0 51/ 13,0 105 130
40,5 M 40 10,0 105 405 140,0 51/ 13,0 105 140
41,0 15/ 10,0 105 041 150,0 13,0 105 150
42,0 10,0 105 042

Vodici vrtaky pro vykruzovaci pily pro fezani plochych materiala

Provedeni: + HSS Co 5 brouseny s kfizovym brousenim podle DIN 1412 C
* HM - noze opatfeny tvrdokovem C. 105 171
pravorezné

Baleni: é

jednotlivé v plastovych obalech

C. 105173
(%] délka pro pily pro pily Cislo Cislo
mm mm < mm hloubka fezu HSS Co 5 Tvrdokov
6,0 52,0 16,0- 70,0 flach 105 170 105172
8,0 52,0 75,0 - 150,0 flach 105 171 105 173 A
Vlyhazovaci pruzina 105 174 [
C. 105174
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Vicerozsahové vykruzovaci pily z tvrdokovu pro vétsi hloubky rezu MBL

@ 15,0 az 30,0 mm jsou vyrobeny z jednoho kusu. Kompletni s vodicim vrtakem a klicem.
@ 31,0 az 100,0 mm vykruzovaci pily MBL bez drzaku.
@ 65,0 az 100,0 mm doporucujeme pouziti stopky kuzel morse ¢islo 113 203, 108 102 - 108 105.

Brity: tvrdokov

Sila materialu: 2,0 do 28,0 mm
Hloubka fezu: max. do 28,0 mm
Rezny thel: podnikova norma
Upinani: zavitM 18 x 6 P1,5
pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

%] %] Rozmér @ Stopky Cislo %] 1] Rozmér @ Stopky Cislo

mm Palce trubky palce mm Palce trubky palce

15,0 13,0 mm 113 015 43,0 1146 13,0 mm /MK 2/3 113 043
16,0 S/g 13,0 mm 113 016 44,0 13/4 114 13,0 mm /MK 2/3 113 044
17,0 13,0 mm 113 017 45,0 13,0 mm /MK 2/3 113 045
18,0 13,0 mm 113 018 46,0 13,0 mm /MK 2/3 113 046
19,0 3/4 3/g 13,0 mm 113 019 47,0 13,0 mm /MK 2/3 113 047
20,0 13,0 mm 113 020 48,0 17/g 13,0 mm /MK 2/3 113 048
21,0 13,0 mm 113 021 49,0 13,0 mm /MK 2/3 113 049
22,0 7Ig 1/2 13,0 mm 113 022 50,0 13,0 mm /MK 2/3 113 050
23,0 13,0 mm 113 023 51,0 2 11/ 13,0 mm /MK 2/3 113 051
24,0 15/16 13,0 mm 113 024 52,0 13,0 mm /MK 2/3 113 052
25,0 1 13,0 mm 113 025 53,0 13,0 mm /MK 2/3 113 053
26,0 13,0 mm 113 026 54,0 21/ 13,0 mm /MK 2/3 113 054
27,0 1116 13,0 mm 113 027 55,0 13,0 mm /MK 2/3 113 055
28,0 13/32 13,0 mm 113 028 56,0 13,0 mm /MK 2/3 113 056
29,0 11/g 3/4 13,0 mm 113 029 57,0 214 13,0 mm /MK 2/3 113 057
30,0 13/16 13,0 mm 113 030 58,0 13,0 mm /MK 2/3 113 058
31,0 13,0mm/MK2/3| 113031 59,0 13,0 mm /MK 2/3 113 059
32,0 114 13,0mm/MK2/3| 113032 60,0 23/ 13,0 mm /MK 2/3 113 060
33,0 13,0mm/MK2/3| 113033 65,0 13,0 mm /MK 2/3 113 065
34,0 13,0mm /MK 2/3 113 034 68,0 13,0 mm /MK 2/3 113 068
35,0 13/g 1 13,0mm/MK2/3 | 113035 70,0 234 13,0 mm /MK 2/3 113 070
36,0 13,0mm/MK2/3| 113 036 75,0 13,0 mm /MK 2/3 113 075
37,0 13,0mm/MK2/3| 113037 80,0 13,0 mm /MK 2/3 113 080
38,0 112 13,0mm/MK2/3| 113038 85,0 13,0 mm /MK 2/3 113 085
39,0 13,0mm/MK2/3| 113039 90,0 13,0 mm /MK 2/3 113 090
40,0 13,0mm /MK 2/3 113 040 95,0 33/4 13,0 mm /MK 2/3 113 095
41,0 15/g 13,0mm/MK2/3 113 041 100,0 13,0 mm /MK 2/3 113 100
42,0 13,0mm/MK2/3| 113 042

Upinaci drzak pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL
s upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

C. 113 201 C. 113203
Nazev Pro pily Stopky Vrtacka s magne- Cislo
MBL @ mm tickym stojanem
Upinaci drzak s vodiciho vrtaku &islo 113 216 31,0-100,0 13,0 mm RS10 113 201
Upinaci drzak s vodiciho vrtaku &islo 113 216 31,0 -100,0 MK 2 RS20/ RS25e 113 203
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Upinaci drzak pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL
s upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

.—ﬁ"@'

C. 108 103 C. 108 105
Nazev Pro pily Stopky Vrtacka s magne- Cislo
MBL @ mm kuzel morse tickym stojanem
Upinaci drzak s adaptér Cislo 108 108, 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25e 108 102

vodici kolik ¢islo 108 110 a
lahev na chladivo s hadice Cislo 108 101

Upinaci drzak s vnitfnim chlazenim 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25e 108 104
se adapteér Cislo 108 108 a
vodici kolik ¢islo 108 110

Upinaci drzak s adaptér cislo 108 108, 31,0 - 100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 103
vodici kolik cislo 108 110 a
lahev na chladivo s hadice ¢islo 108 101

Upinaci drzak s vnitfnim chlazenim 31,0-100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 105
se adaptér Cislo 108 108 a
vodici kolik ¢islo 108 110

Vodici vrtak pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL

Provedeni: + HSS Co 5 brouseny s kfizovym brousenim podle DIN 1412 C
* HM - noze opatfeny tvrdokovem
pravorezné

C. 113216
Baleni:
jednotlivé v plastovych obalech
1] Délka Pro pily Cislo Cislo
mm mm MBL @ mm HSS Co 5 Tvrdokov
6,0 71,0 15,0 - 100,0 113 216 113 217 ¢. 113218
Vyhazovaci pruzina 113 218

Adaptér pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL
s upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Nazev Pro pily Cislo ;
MBL @ mm C. 108 108
Adaptér s stopkou Weldon 3/4" 31,0-100,0 108 108
Vodici kolik @ 6,35 x 95,0 mm 31,0-100,0 108 110
C. 108 110
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Sady vykruzovacich pil z tvrdokovu pro fezani plochych materialt
v plastovém kufru

€. 105 300 C. 105 302

Nazev Cislo

Kufr se sadou vykruzovacich pil s 105 300
5 vykruzovacimi pilami z tvrdokovu pro fezani plochych material(
@ 20,0 mm - 22,0 mm - 25,0 mm - 32,0 mm - 35,0 mm

1 fezny sprej 50 ml Cislo 101 010

1 nahradni vodici vrtak 6,0 mm HSS Co 5 &islo 105 170

Kufr se sadou vykruzovacich pil s 105 302
4 vykruzovacimi pilami z tvrdokovu pro fezani plochych materialt
@ 16,5 mm=M 16, & 20,4 mm =M 20/ PG 13,5

@ 25,5 mm=M 25, @ 32,5 mm = M 32

1 Fezny sprej 50 ml ¢islo 101 010

1 nahradni vodici vrtak 6,0 mm HSS Co 5 ¢islo 105 170
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Smérné hodnoty otacek pro vykruzovaci pily s nozi z tvrdokovu

Material: nelegovana legovana ocelolitina slitiny hlinikové termo- duro- drevo
stavebni stavebni nad CuZn slitiny plasty plasty
do do do
700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? 11% Si
Ve = m/min 30 20 10 60 85 30 20 15
Mazani a chlazeni: fezny sprej fezny sprej | tlakovy vzduch |tlakovy vzduch | Fezny sprej voda tlakovy vzduch | tlakovy vzduch
@ mm @ palce U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
16,0 S/g 995 697 796 1194 1194 896 796 995
16,5 965 676 772 1158 1158 869 772 965
17,0 937 656 749 1124 1124 843 749 937
18,0 885 619 708 1062 1062 796 708 885
18,6 856 599 685 1027 1027 770 685 856
19,0 3/4 838 587 670 1006 1006 754 670 838
20,0 796 557 637 955 955 77 637 796
20,4 13/16 781 546 624 937 937 703 624 781
21,0 758 531 607 910 910 682 607 758
22,0 724 507 579 869 869 651 579 724
22,5 /g 708 495 566 849 849 637 566 708
23,0 692 485 554 831 831 623 554 692
24,0 15/16 663 464 531 796 796 597 531 663
25,0 637 446 510 764 764 573 510 637
25,5 1 624 437 500 749 749 562 500 624
26,0 612 429 490 735 735 551 490 612
27,0 1116 590 413 472 708 708 531 472 590
28,0 13/32 569 398 455 682 682 512 455 569
28,3 11/g 563 394 450 675 675 506 450 563
29,0 549 384 439 659 659 494 439 549
30,0 13/16 531 372 425 637 637 478 425 531
31,0 17/32 514 360 411 616 616 462 411 514
32,0 114 498 348 398 597 597 448 398 498
32,5 490 343 392 588 588 441 392 490
33,0 483 338 386 579 579 434 386 483
34,0 468 328 375 562 562 422 375 468
35,0 13/ 455 318 364 546 546 409 364 455
36,0 442 310 354 531 531 398 354 442
37,0 1716 430 301 344 516 516 387 344 430
38,0 11/2 419 293 335 503 503 377 335 419
39,0 408 286 327 490 490 367 327 408
40,0 1916 398 279 318 478 478 358 318 398
40,5 393 275 315 472 472 354 315 393
41,0 15/g 388 272 311 466 466 350 311 388
42,0 379 265 303 455 455 341 303 379
43,0 11/16 370 259 296 444 444 333 296 370
44,0 13/4 362 253 290 434 434 326 290 362
45,0 354 248 283 425 425 318 283 354
46,0 346 242 277 415 415 312 277 346
47,0 17/g 339 237 271 407 407 305 271 339
48,0 332 232 265 398 398 299 265 332
49,0 325 227 260 390 390 292 260 325
50,0 131/32 318 223 255 382 382 287 255 318
50,5 315 221 252 378 378 284 252 315
51,0 2 312 219 250 375 375 281 250 312
52,0 306 214 245 367 367 276 245 306
53,0 300 210 240 361 361 270 240 300
54,0 21/g 295 206 236 354 354 265 236 295
55,0 290 203 232 347 347 261 232 290
56,0 284 199 227 341 341 256 227 284
57,0 214 279 196 223 335 335 251 223 279
58,0 275 192 220 329 329 247 220 275
59,0 270 189 216 324 324 243 216 270
60,0 23/g 265 186 212 318 318 239 212 265
63,5 21/ 251 176 201 301 301 226 201 251
65,0 245 171 196 294 294 220 196 245
70,0 23y 227 159 182 273 273 205 182 227
75,0 212 149 170 255 255 191 170 212
80,0 199 139 159 239 239 179 159 199
85,0 187 131 150 225 225 169 150 187
90,0 177 124 142 212 212 159 142 177
95,0 334 168 117 134 201 201 151 134 168
100,0 159 1M1 127 191 191 143 127 159
110,0 145 101 116 174 174 130 116 145
120,0 133 93 106 159 159 119 106 133
130,0 51/g 122 86 98 147 147 110 98 122
140,0 51/2 114 80 91 136 136 102 91 114
150,0 106 74 85 127 127 96 85 106
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Bimetalové vykruzovaci pily HSS s variabilnym ozubenim / HSS Co 8 s jemnym ozubenim
Brity: HSS /HSS Co 8
Téleso: specialni ocel
Hloubka fezu:  max. do 38,0 mm (11/2")
Ozubeni: HSS s variabilnym ozubenim / HSS Co 8 s jemnym ozubenim
pravorezné
Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu
1] 1] Pro priichodku Rozmér Pro Cislo Cislo
mm palcu PG trubky palcd upinaci drzak HSS HSS Co 8
14,0 916 A1/A4/A5 106 014 126 014
16,0 S/ ~PG9 A1/A4 /A5 106 016 126 016
17,0 A1/A4/A5 106 017 126 017
19,0 34 ~PG 11 3/g A1/A4/A5 106 019 126 019
20,0 A1/A4/A5 106 020 126 020
21,0 ~PG 13,5 A1/A4/A5 106 021 126 021
22,0 /g /2 A1/A4/A5 106 022 126 022
24,0 15/1¢ ~PG 16 A1/A4/A5 106 024 126 024
25,0 1 A1/A4/A5 106 025 126 025
27,0 1116 A1/A4/A5 106 027 126 027
28,0 13/32 A1/A4/A5 106 028 126 028
29,0 118 ~ PG 21 3/4 A1/A4/A5 106 029 126 029
30,0 13/16 A1/A4 /A5 106 030 126 030
32,0 114 A2/A6/A7 106 032 126 032
33,0 A2/A6/A7 106 033 126 033
35,0 13/g 1 A2/A6/A7 106 035 126 035
36,0 A2/A6/A7 106 036 126 036
37,0 PG 29 A2/A6/A7 106 037 126 037
38,0 112 A2/A6/A7 106 038 126 038
40,0 A2/A6/A7 106 040 126 040
41,0 15/g A2 /A6 /A7 106 041 126 041
43,0 1 11/16 A2/A6/A7 106 043 126 043
44,0 13/4 114 A2/A6/A7 106 044 126 044
46,0 113/16 A2/A6/A7 106 046 126 046
48,0 17/ ~PG 36 A2/A6/A7 106 048 126 048
50,0 A2/A6/A7 106 050 126 050
51,0 2 11/ A2/A6/A7 106 051 126 051
52,0 A2/A6/A7 106 052 126 052
54,0 21/g PG 42 A2/A6/A7 106 054 126 054
55,0 A2/A6 /A7 106 055 126 055
57,0 21y A2/A6/A7 106 057 126 057
59,0 A2/A6/A7 106 059 126 059
60,0 23/g ~PG 48 A2 /A6 /A7 106 060 126 060
63,0 A2/A6 /A7 106 063 126 063
64,0 21/, 2 A2 /A6 /A7 106 064 126 064
65,0 A2/A6 /A7 106 065 126 065
67,0 25/g A2 /A6 /A7 106 067 126 067
68,0 A2 /A6 /A7 106 068 126 068
70,0 23y A2 /A6 /A7 106 070 126 070
73,0 27/g A2 /A6 /AT 106 073 126 073
76,0 3 21/ A2/A6 /A7 106 076 126 076
79,0 31/s A2 /A6 /AT 106 079 126 079
83,0 314 A2/A6 /A7 106 083 126 083
86,0 33/g A2 /A6 /AT 106 086 126 086
89,0 312 A2 /A6 /A7 106 089 126 089
92,0 3 5/g 3 A2 /A6 /A7 106 092 126 092
95,0 334 A2 /A6 /A7 106 095 126 095
98,0 37/g A2 /A6 /AT 106 098 126 098
102,0 4 A2/A6 /A7 106 102 126 102
105,0 312 A2 /A6 /AT 106 105 126 105
108,0 414 A2/A6 /A7 106 108 126 108
111,0 4 3/g A2 /A6 /A7 106 111 126 111
114,0 41/, 4 A2/A6 /A7 106 114 126 114
121,0 434 A2 /A6 /A7 106 121 126 121
127,0 5 A2/A6 /A7 106 127 126 127
140,0 51/, A2/A6/A7 106 140 126 140
152,0 6 A2/A6 /A7 106 152 126 152
160,0 6 5/16 A2/A6 /A7 106 160 126 160
168,0 6 5/ A2/A6/A7 106 168 126 168
177,0 A2/A6/A7 106 177 126 177
210,0 8 932 A2 /A6/A7 106 200 126 200
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Upinaci drzaky véetné vodiciho vrtaku pro
bimetalové vykruzovaci pily HSS a HSS Co 8

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

Typ A1

Typ A5
Bimetalové Upinaci drzak Stopka Stopka Zavit Cislo Cislo
vykruzovaci pily @ mm typ 2 mm tvar HSS HSS Co
14,0 - 30,0 A1 11,0 O 1/2" x 20 106 201 126 201
32,0-210,0 A2 11,0 O 5/g" x 18 106 202 126 202
14,0 - 30,0 A4 6,0 O 1/2" x 20 106 204 126 204
14,0 - 30,0 A5 9,5 O 1/2" x 20 106 210 126 210
32,0-210,0 A6 9,5 O 5/g" x 18 106 209 126 209
32,0 -210,0 A7 10,0 SDS-Plus 5/g" x 18 106 211 126 211

Prislusenstvi pro bimetalové vykruzovaci pily HSS a HSS Co 8

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

C. 106 207
C. 106 212 C. 106 205 C. 106 208

Nazev Upinaci drzak Cislo Cislo

typ HSS HSS Co
Adaptér k upinani HSS a HSS Co 8 A1/A4/A5 106 212 —
bimetalovych vykruzovacich pily od @ 32,0 do @ 210,0 mm
Vodici vrtak HSS / HSS Co 5, brouseny @ 6,35 x 102,0 mm A4 106 207 126 207
s kfizovym brousenim podle DIN 1412 C
Vodici vrtak HSS / HSS Co 5, brouseny @ 6,35 x 82,0 mm A1/A2/A5/ 106 206 126 206
s kfizovym brousenim podle DIN 1412 C AG/A7
Prodluzovaci nastavec 300,0 mm, A1/A2 106 205 —
stopka tvar ) 11,0 mm
Vyhazovaci pruzina — 106 208 —
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C. 106 306

Sady bimetalové vykruzovaci pily HSS / HSS Co 8
v plastovém kufiiku

C. 126 306 C. 126 304

C. 126 318

Typ

Nazev

Cislo
HSS

Cislo
HSS Co 8

PK 1

PK 2

EK 1

EK 2

Universal

Super

Premium

Pro sanitarni prace
6 bimetalové vykruzovaci pily @ 19,0 - 22,0 - 29,0 - 38,0 - 44,0 - 57,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

Pro sanitarni prace

9 bimetalové vykruZovaci pily
@19,0-22,0-29,0-35,0-38,0-44,0-51,0-57,0-64,0mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

Pro elektroinstalaéni prace
6 bimetalové vykruzovaci pily @ 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 64,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

Pro elektroinstalaéni prace
6 bimetalové vykruzovaci pily @ 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 68,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

10 bimetalové vykruzovaci pily
@19,0-22,0-25,0-29,0-35,0-38,0-44,0-51,0-57,0 - 64,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

10 bimetalové vykruzovaci pily
@22,0-25,0-32,0-350-41,0-44,0-51,0-54,0-60,0 - 68,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

15 bimetalové vykruzovaci pily

@ 16,0-19,0-21,0-24,0-25,0-29,0-32,0-37,0-40,0-48,0-51,0-54,0 -
60,0 - 73,0 - 83,0 mm

+ 2 upinacim drzaku A1 + A2

+ 1 vodici vrtdak HSS @ 6,35 mm x 82,0 mm

+ 1 prodluz. nastavec 300,0 mm, upinani pro A1+ A2

106 301

106 306

106 305

106 302

106 303

106 304

106 318

126 301

126 306

126 305

126 302

126 303

126 304

126 318
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Smérné hodnoty otacek
pro bimetalové vykruzovaci pily HSS i HSS Co 8

Material: nelegovana legovana ocelolitina slitiny hlinikové termo- duro- dfevo
stavebni stavebni nad CuZn slitiny plasty plasty
do do do
700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? 11% Si
Vc = m/min 30 20 10 35 30 20 15 40
Mazani a chlazeni: fezny sprej fezny sprej |tlakovy vzduch |tlakovy vzduch | Fezny sprej voda tlakovy vzduch | tlakovy vzduch
2 mm @ palce U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
14,0 916 682 455 227 796 682 455 341 910
16,0 5/ 597 398 199 697 597 398 299 796
17,0 562 375 187 656 562 375 281 749
19,0 3/4 503 335 168 587 503 335 251 670
21,0 455 303 152 531 455 303 227 607
22,0 7/g 434 290 145 507 434 290 217 579
24,0 15/16 398 265 133 464 398 265 199 531
25,0 1 382 255 127 446 382 255 191 510
27,0 1116 354 236 118 413 354 236 177 472
28,0 13/32 341 227 114 398 341 227 171 455
29,0 11/g 329 220 110 384 329 220 165 439
30,0 13/16 318 212 106 372 318 212 159 425
32,0 114 299 199 100 348 299 199 149 398
33,0 290 193 97 338 290 193 145 386
35,0 13/g 273 182 91 318 273 182 136 364
36,0 265 177 88 310 265 177 133 354
37,0 258 172 86 301 258 172 129 344
38,0 11/2 251 168 84 293 251 168 126 335
40,0 239 159 80 279 239 159 119 318
41,0 15/ 233 155 78 272 233 155 117 311
43,0 1 1M/46 222 148 74 259 222 148 111 296
44,0 13/4 217 145 72 253 217 145 109 290
46,0 13/4 208 138 69 242 208 138 104 277
48,0 17/g 199 133 66 232 199 133 100 265
50,0 131/32 190 128 64 225 194 129 97 257
51,0 2 187 125 62 219 187 125 94 250
52,0 184 122 61 214 184 122 92 245
54,0 21/g 177 118 59 206 177 118 88 236
57,0 214 168 112 56 196 168 112 84 223
59,0 162 108 54 189 162 108 81 216
60,0 23/g 159 106 53 186 159 106 80 212
63,0 152 101 51 177 152 101 76 202
64,0 213 149 100 50 174 149 100 75 199
65,0 147 98 49 171 147 98 73 196
67,0 25/g 143 95 48 166 143 95 71 190
68,0 141 94 47 164 141 94 70 187
70,0 23y 136 91 45 159 136 91 68 182
73,0 27/ 131 87 44 153 131 87 65 175
76,0 & 126 84 42 147 126 84 63 168
79,0 31/s 121 81 40 141 121 81 60 161
83,0 314 115 77 38 134 115 77 58 153
86,0 3 3/g 111 74 37 130 111 74 56 148
89,0 312 107 72 36 125 107 72 54 143
92,0 35/ 104 69 35 121 104 69 52 138
95,0 334 101 67 34 117 101 67 50 134
98,0 37/g 97 65 32 114 97 65 49 130
102,0 4 94 62 31 109 94 62 47 125
105,0 91 61 30 106 91 61 45 121
108,0 414 88 59 29 103 88 59 44 118
111,0 43/g 86 57 29 100 86 57 43 115
114,0 41/ 84 56 28 98 84 56 42 112
121,0 434 79 53 26 92 79 53 39 105
127,0 5 75 50 25 88 75 50 38 100
140,0 51/ 68 45 23 80 68 45 34 91
152,0 6 63 42 21 73 63 42 31 84
160,0 6 5/16 60 40 20 70 60 40 30 80
168,0 6 5/ 57 38 19 66 57 38 28 76
177,0 54 36 18 63 54 36 27 72
210,0 8 9/32 45 30 15 53 45 30 23 61
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Technické pokyny pro primocaré pilové listy a mecové pilové listy

Roztec¢ zubt

Rozte¢ zubl od 0,7 do 2,0 mm je vhodna pro tenké materialy a jemné fezy.
Rozte¢ zubl od 2,5 do 4,0 mm je vhodna pro silné materialy a hrubé rezy.

> Ry Germany >

Zpravidla mGzete pfi volbé spravného fezaciho listu vychazet z nasledujicich tdaja:

Aby se zabranilo vylomeni zubll nebo prasknuti fezaciho listu, mély by byt vzdy nejméné tfi zuby sou¢asné v zabéru.
Nasazeni hrubé nebo jemné ozubeného fezaciho listu se fidi silou materialu, ur€éeného k fezani.

Kvalita fezu

o
’\;

Ozubeni
zvinéné

Kvalita fezu pily je zejména uréena druhem ozubeni a geometrii zubl fezaciho listu.
Aby se zabranilo zasekavani fezaciho listu do obrobku, pouzivaji se v sou¢asné dobé tfi druhy ozubeni.

Ozubeni
s rozvodem zubu

- Ty Ty

l”\l““l"\l““lﬁ

||

Ozubeni s konickym zadnim brusem
(pilovy list je smérem k hibetu tenéi)

—

—~—

- "\y“ "\y“ "\
i
C_
—~
—

A

Zaoblené rezy

K fezani uzkych krivek jsou nejvhodné;si pilové listy
s tenkym hibetem nebo s dodate¢nym hibetovym ozubenim.

Z>> @@ Germany >>>

HSS-bimetalové

HCS

HSS

Ch

HSS bimetalové pilové listy vysoké pruznostl s vétSi vykonnosti a dlouhé Zivotnosti.

Tam, kde obrobky a pracovni podminky kladou na piIové listy extrémnl’ poiadavky, jsou tim nejlepél’m Fe§enim bimetalové piIové listy HSS.
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Piktogramy pro primocaré pilové listy a mecové pilové listy

ocel, zelezo

4.
e

nerez ocel

hlinik

- barevné kovy

dfevo s hieby

umélé hmoty

vrstveny material

| eternitové desky

sklo

keramika, cihly

tvrdé a mékkeé drevo

drevotriska

latovka

koberce

kaze

profily

plynobeton

W trubky
@ vyfezavani kfivek

Cisty fez

primy fez

pravouhlé fezy

rychly fez

specialni technika

potahované desky

- preklizka

rfezani vétvi

Piktogramy »

205



206

Primocaré pilové listy pro stroje od

firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8011 HSS-ocel
Standardni pilovy list, zvinény.

Pouziti pro: Ocel do 4,0 mm, nerezavéjici ocel, V2A do 3,0 mm, barevné kovy a hlinik 3,0
az 10,0 mm, chladit chladicim sprejem RUKO. Tvrdé umélé hmoty a plexisklo 3,0 az 8,0 mm,
Pertinax a Resitex, chladit vodou. Azbestocementové desky 2,0 az 4,0 mm, eternit do 10,0
mm, chladit vodou.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.

Bosch® T 118 B
MP.S® 3113
AEG® 254-064

Metabo® 23 638
Wilpu® MG 12

Rozméry Rozte¢ Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kust Pocet kust @ S5 @R Germany 55>
mm mm palec 5 20 -:/ \
77,0x79x1,0 2,0 13 Tpi 321 8011 323 8011 3 d @
) g B Vs

RUKO 8009 HSS-ocel
Standardni pilovy list, zvinény. Uzky list, vhodny pro fezani kfivek.

Pouziti pro: Ocel do 2,0 mm, nerezavéjici ocelové plechy do 2,0 mm, vhodné pro fezani
kfivek do V2A a barevnych kovu. Vhodné pro umélé hmoty, zpevnéné sklenénymi viakny do
4,0 mm, plexisklo do 8,0 mm chladit vodou. Lisované latky, tvrzené tkaniny a izolaéni
materialy do tloustky 8,0 mm, chladit vodou.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® T218A
MP.S® 3112
AEG® 254-063

Metabo® 23 647
Wilpu® MG 21

Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubd Pocet kust Pocet kust 5> @%> Germany S>>
mm mm palec 5 20 .
77,0x7,1x1,0 1,2 21 Tpi 321 8009 323 8009 3 d @
) g B Vs

RUKO 8010 HSS-ocel
Standardni pilovy list, zvinény. Uzky list, vhodny pro fezani kfivek.

Pouziti pro: Ocel, barevné kovy a hlinik do 4,0 mm, nerezavéjici ocelovy plech do 2,0 mm,
chladit chladicim sprejem RUKO. Tvrdé a mékké dfevo do 8,0 mm.Vhodné pro umélé hmoty,
zpevnéné sklenénymi vliakny do 2,0 mm, akrylové sklo chladit vodou. Lisované latky, tvrzené
tkaniny a plexisklo chladit vodou, izolaéni materialy az do 8,0 mm.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® T 118A
MP.S® 3111
AEG®  254-063

Metabo® 23 637
MG 11

Wilpu®

Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubUl Pocet kustl Pocet kustl <3218010 S5 @ cermany S>>
mm mm palec 5 20 \
770x7,9x1,0 1,2 21 Tpi 321 8010 323 8010 3

RUKO 8012 HSS-ocel
Standardni pilovy list, zvinény. Pro tenké plechy.

Pouziti pro:

Tenkosténné plechy a profily pod 1,0 mm. Ocel, barevné kovy a hlinik do 2,0 mm,
chladit chladicim sprejem RUKO. Vyztuzené umélé hmoty a plexisklo, chladit vodou.
Tenkosténné tvrzené tkaniny, lisované a izola¢ni materialy, chladit vodou.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.

Bosch® T 118 G
MP.S® 3110
AEG® 274-652

Metabo® 23 636
Wilpu®  HG 107

Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kust Pocet kusl m S5 @ cermany S5
mm mm palec 5 20 ‘ \
77,0x79x1,0 07 36 Tpi 3218012 3238012 o= I {I-«J d
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Primocaré pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.
RUKO 8013 HSS-ocel Pilové listy jinych vyrobct
Standardni pilovy list s rozvodem zub(. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Mékka ocel od 3,0 do 6,0 mm, barevné kovy, hlinik a slitiny hliniku od 3,0 do 15,0 mm, Bosch® T 127 D Metabo® 23 639
chladit chladicim sprejem RUKO. Umélé hmoty a vyztuzené umélé hmoty, MP.S® 3118 Wilpu® K 14
azbestocementové desky, eternit a tvrdé latky. AEG® 274-315
Rozméry Rozte¢ Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusti Pocet kust @i: S5 @me Germany S>>
mm mm palec 5 20
100,0x7,9x 1,0 3,0 8 Tpi 3218013 323 8013 T "l = | @
197 : = DIEE 2
RUKO 8017 HSS-ocel Pilové listy jinych vyrobct
Standardni pilovy list, mimoradné dlouhy a zvinény. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Profily, mékka ocel a hlinik od 2,0 do 10,0 mm, Bosch® T318B Metabo® —
vlaknity a vrstveny material do 70,0 mm, izolani material. MP.S® 3115 Wilpu® MG 32 bi
AEG® 274-653
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubd Pocet kust Pocet kust @fﬂ: S5 @ Germany S>>
mm mm palec 5 20
132,0x7,9x1,3 2,0 13 Tpi 3218017 3238017 i“ _*,'ﬁ“ $2 \Qi
RUKO 8016 HSS-ocel Pilové listy jinych vyrobct
Standardni pilovy list, mimoradné dlouhy a zvinény. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Profily, mékka ocel a hlinik od 1,5 do 4,0 mm, Bosch® T318A Metabo® 23 629
vlaknity a vrstveny material do 70,0 mm, izolani material. MP.S® 3114 Wilpu® MG 31 bi
AEG® 274-654
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubll Pocet kustl Pocet kustl -:-3213015 S5 @ cermany S>>
mm mm palec 5 20
132,0x9,5x 1,0 1.2 21 Tpi 3218016 3238016 I‘ _*,'ﬁ“ $2 \Qi
RUKO 8028 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Zvinény pilovy list. Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Mékka ocel a barevné kovy od 3,0 do 10,0 mm tlousStky, Bosch® T 118 BF Metabo® 23 973
stejné jako nerez ocelové plechy. MP.S® 3113 F Wilpu® MG 12 bi
Drevo s hreby. Plexisklo. AEG®  340-012
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubu Podet kusu Pocet kusu 3218028 55> @RS Germany >>>
mm mm palec 5 20 Cr \
77,0x7,9x1,0 2,0 13 Tpi 3218028 323 8028 \g‘ - 1'
il
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Primocaré pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8033 HSS-bimetalové
Pilovy list, zvinény.

Pouziti pro:

Mékka ocel, barevné kovy,

hlinik a slitiny hliniku od 1,5 do 4,0 mm,
nerez ocelovy plech, V2A.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.

Bosch® T 118 AF
MP.S® 3111 F
AEG®  340-011

Metabo® 23 971
Wilpu® MG 11 bi

Rozméry Rozte¢ Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kustl Pocet kust <3218033I S35 @@ Germany 55>
mm mm palec 5 20
77.0x7.9x1,0 12 21 Tpi 3218033 323 8033 - \}6{)' \g| @.
| {503 a1
RUKO 8020 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Pilovy list, zvinény. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Profily a trubky do 60,0 mm o sile stény od 3,0 do 10,0 mm, Bosch® T 318 BF Metabo® —
barevné kovy a oceli V2A. Dfevo s hieby. MP.S® — Wilpu® K 14 bi
Plexisklo a vyztuzené umélé hmoty. AEG®  274-653
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubUl Pocet kustl Pocet kustl <3218°2°I 5> @ Germany S>>
mm mm palec 5 20
132,0x7,9x 1,0 2,0 13 Tpi 321 8020 323 8020 AWl =) )
0x7.9x1 ’ A A =
RUKO 8019 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Pilovy list, zvinény. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Profily a trubky do 60,0 mm o sile stény od 1,4 do 4,0 mm, Bosch® T 318 AF Metabo® —
oceli V2A. MP.S® — Wilpu® MG 31 bi
AEG® 274-654
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubu Pocet kusu Pocet kusu 3218018 ] 55> @ Germany S>>
mm mm palec 5 20 Cr \
. - ré=4 . = P | .
132,0x7,9x1,0 1,2 21 Tpi 3218019 323 8019 I '} Ls “ fgé Lz "I‘ .
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Primocaré pilové listy pro stroje od

firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8021 HSS-bimetalové
List zaostfeny a s rozvodem zubd.

Pouziti pro:

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se

mohou liSit od nasich.

Tvrdé a mékké dievo do 60,0 mm, Bosch® T 144 DF Metabo® —
hruby fez, vysoky vykon, vhodné pro dfevo s hieby. MP.S® — Wilpu®  HGS 14 bi
AEG® —
Rozméry Rozte¢ Cislo Cislo
Délka x Vy3ka x Tloustka zubu Poget kust Pocet kusu ‘ S5 @ Germany 5>>
mm mm palec 5 20 .
| 12
100,0x7,9x1,3 4,0 6 Tpi 321 8021 323 8021 ) @
'\" Ll ) et 2 Pl *

RUKO 8005 HCS (nastrojova ocel)
Standardni pilovy list, zvinény.

Pouziti pro:

Desky z preklizky a dfeveénych vlaken do tloustky 30,0 mm. Izolaéni materialy a plexisklo
do 6,0 mm, chladit vodou. Lisované latky a tvrzené tkaniny do 4,0 mm tloustky materialu.
Karton a linoleum do 6,0 mm tloustky materialu, chladit vodou.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se

mohou liSit od nasich.

Bosch® T 119B
MP.S® 3108
AEG® 274-353

Metabo® 23 631
Wilpu®  HW 12

Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubll Pocet kustl Pocet kust 3218005 AWR> Germany >
mm mm palec 5 20
77,0x7,9x1,0 2,0 13 Tpi 321 8005 323 8005 : ! i Nta

RUKO 8007 HCS (nastrojova ocel)
Uzky list, vhodny pro fezani kfivek.
Rychly a hruby fez. Konicky list, brousené ozubeni.

Pouziti pro:
Tvrdé a mekké drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do 50,0 mm,
¢isty fez, vhodny pro zapichovani. Rizné mékké umeélé hmoty do 30,0 mm, Cisty fez.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se

mohou liSit od nasich.

Bosch® T 101 D
MP.S® 3105
AEG®  274-351

Metabo® 23 635
Wilpu® HGS 24

Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vy3ka x Tloustka zubu Poget kus( Pocet kusu -: >Z> K> Germany >>>
mm mm palec 5 20 .
100,0 x 7,9 x 1,45 4,0 6 Tpi 3218007 323 8007 ) g Pyt NS @ I
BUKO 8002 HCS (nastrojova ocel) Pilové listy jinych vyrobct
Cisty a rychly fez. Konicky list, brouSené ozubeni. Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Tvrdé a mekké drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do 60,0 mm, Bosch® T 101 DP  Metabo® 23 655
rovny, Cisty fez. Rizné mékké umélé hmoty do 25,0 mm, Gisty fez. MP.S® 3103 Wilpu® HC 14 D
AEG® 274-351
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubt Poget kust Poget kusti -: >2 |UK> Germany >>>
mm mm palec 5 20 "
100,0x7,9x 1,7 4,0 6 Tpi 3218002 323 8002 @ A A e |\_QT i

Primocaré pilové listy na drevo »
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Primocaré pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8006 HCS (nastrojova ocel)
List zaostfeny a s rozvodem zubu. Rychly a hruby fez.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékké dievo do 60,0 mm, rychly a hruby fez. Bosch® T 144 D Metabo® 23 633
Polystyren, polyamid a mékké umélé hmoty do 50,0 mm, plexisklo do 30,0 mm, chladit vodou. ' MP.S® 3104 Wilpu® HGS 14
Tvrzené tkaniny, izolaéni material a karton. AEG® 213-116
Rozméry Rozte¢ Cislo Cislo
Délka x Vy3ka x Tloustka zubl Pocet kust Pocet kust 3218006 SS> @R> Germany S>>
mm mm palec 5 20 e L -
100,0x7,5x 1,3 4,0 6 Tpi 321 8006 323 8006 - I| @ ||| &
1 S e 2 L

RUKO 8072 HCS (nastrojova ocel)
List zaostfeny a s rozvodem zubt. Vhodny pro fezani krivek.

Pouziti pro:

Tvrdé a mékké dfevo do 60,0 mm, hruby fez, obzvlast vhodny pro fezani kfivek.

Polystyren, polyamid a mékké umélé hmoty do 50,0 mm.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® T 244 D
MP.S® —
AEG® 346-078

Metabo® 23 649
Wilpu® —
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Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubt Pocet kust Poget kust ‘ 5> @ Germany 5>
mm mm palec 5 20
100,0x6,4x 1,3 4,0 6 Tpi 321 8072 323 8072
RUKO 8070 HCS (nastrojova ocel) Pilové listy jinych vyrobct
Pilovy list s rozvodem zubU. Hruby fez o vysoké vykonnosti. Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo do 60,0 mm, hruby fez, vysoky vykon. Bosch® T111C Metabo® 23 632
Polystyren, polyamid a mékké umeélé hmoty do 30,0 mm. MP.S® — Wilpu® HG 13
AEG®  254-071
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu Pocet kust (3218070 5> ®UK Germany S>>
mm mm palec 5 20
100,0x7,9x1,3 3,0 8 Tpi 321 8070 323 8070 I
BUKO 8001 HCS (nastrojova ocel) Pilové listy jinych vyrobct
Cisty fez. a rychly fez. Konicky list, brouSené ozubeni. Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do tloustky 50,0 mm, Bosch® T 101B Metabo® 23 634
vhodny pro zapichovani. Rizné mékké umélé hmoty do 20,0 mm. MP.S® 3101 Wilpu®  HC 12
AEG®  254-061
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vy3ka x Tloustka zubi Poget kusti Poget kust 3218001]  _>>> K> Germany >>>
mm mm palec 5 20 Cr \
)
100,0 x 7,9 x 1,45 2,5 10 Tpi 321 8001 323 8001 @ [ < - @ I
£ 5= [ 2 1
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Primocaré pilové listy pro stroje od

firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8018 HCS (nastrojova ocel)
Cisty Fez. Konicky list, brou$ené ozubeni. Opagny smér Fezani.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékkeé drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do 60,0 mm,
desky z rezopalu a potahované desky. Mékké umélé hmoty.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® T101BR Metabo® 23 650
MP.S® 3102 Wilpu® HC12R
AEG®  346-079

(218018 53> «uk® Germany >>>

Rozméry Rozte¢ Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu Pocet kusu
mm mm palec 5 20
100,0 x 7,9 x 1,45 2,5 10 Tpi 321 8018 323 8018

!

e |

RUKO 8023 HCS (nastrojova ocel)
Konicky list, brouSené ozubeni.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do 70,0 mm,
Cisty fez, vhodny pro zapichovani. RGzné mékké umelé hmoty do 40,0 mm, Cisty fez.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® T 301D Metabo® 23 654
MP.S® 3101 L Wilpu® —
AEG® —

(3218023 5> «Wkp Germany [ >>>

Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu Pocet kusu
mm mm palec 5 20
117,0x 7,9 x 1,45 4,0 6 Tpi 321 8023 323 8023

b

*|®

RUKO 8024 HCS (nastrojova ocel)
Velmi Cisty a rychly fez. Konicky list, brousené ozubeni.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do 70,0 mm,
Cisty a rychly fez. Vhodny pro zapichovani.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® T301DL Metabo® —
MP.S® 3104 L Wilpu®  HGS 34
AEG® —

LR ke A T S T

Rizné mékké umélé hmoty do 40,0 mm, Gisty fez.
Rozméry Rozted Cislo Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubll Pocet kusu Pocet kusu
mm mm palec 5 20
132,0x9,5x 1,45 4,0 6 Tpi 321 8024 323 8024 Wi‘

Primocaré pilové listy na drevo »
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Referenéni tabulka pro pilové listy do pil ocasek RUKO

Technické udaje pilovych listd se mohou li$it od nasich udaju

Cis. Bosch® D+N® Gematic® | Hawera® Lenox® Metabo® MP.S® Wilpu® Atlas Holz-Her® Festo®
znaceni Copco®/
AEG®
321 8001 T101B 32225 10 2255 240 515 F 450 S 23 634 3101 HC 12 254-061 Ho 75 F S 75/2,5
3218002 | T101DP | 32940 10 2258 240 516 F 456 S 23 655 3103 HC 14D 274-351 — S 75/4
3218005 | T119B 32020 10 2249 144 212 F 410 S 23 631 3108 HW 12 274-353 SP 50 G —
3218006 | T144D 32340 10 2270 240 520 F 406 S 23 633 3104 HGS 14 213-116 | HW75G S75/4
3218007 | T101D 32240 — 240 521 F 416 SC 23 635 3105 HGS 24 274-351 HO 75 G —
3218009 | T218A 31312 10 2104 240 523 F 324 S 23 647 3112 MG 21 254-063 | ME 50 M —
321 8010 T118A 31012 — — F 318 SC 23 637 3111 MG 11 254-063 | AK50M | HS 50/1.2
321 8011 T118B 31020 10 2107 240525 | F 340 SV 23638 3113 MG 12 254-064 ME 50 G HS 50/2
3218012 | T118G 31007 10 2101 240 526 — 23 636 3110 HG 107 274-652 ME 50 F —
3218013 | T127D 31030 10 2110 240 528 F410S 23 639 3118 K14 274-315 AL75G HS 75/3
3218016 | T318A 31112 102113 240 527 F518S 23 629 3114 MG 31 bi | 274-654 | AK 100 M —
3218017 | T318B 31120 10 2116 240 534 F 410 S — 3115 MG 32 bi | 274-653 | ME 100 G —
3218018 | T101BR | 32625 10 2264 240545 | F 450 SR 23 650 3102 HC 12R 346-079 — —
3218019 | T318AF 31512 — 144 223 F 324 S — — MG 31 bi | 274-654 HS 105 —
/1,2 bi
3218020 | T318 BF 31520 — 144 227 — — — K 14 bi 274-653 HS 105 —
/2,0 bi

3218021 | T 144 DF 33340 — 144 220 F 456 S — — HGS 14 bi — — HS 75/4 bi
3218023 | T301D 32740 — — F410S 23 654 3101 L — — HO 90 G —
3218024 | T301DL 34040 10 2253 144 213 F 686 S — 3104 L HGS 34 — — —
3218028 | T 118 BF 31420 10 2322 144 225 F314 S 23973 3113 F MG 12 bi | 340-012 — —
3218033 | T 118 AF 31412 10 2319 240 503 F 324 S 23 971 3111 F MG 11 bi 340-011 — —
3218070 | T1M1C 32030 — — — 23632 — HG 13 254-071 HO 75 R S 75/3
3218072 | T244D 32440 — — — 23 649 — — 346-078 | HW75K | S75/4K

B-CUY
Demolition

-
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Pilové listy k pfimocarym pilam pro pneumatické rezani karoserii od
firem Ober®, Chicago Pneumatic®, Shinano®, Facom® a Pneutec®

RUKO 8811 HSS-bimetalové
Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro: Ocel, V2A a barevné kovy do 2,0 mm. Vhodny pro fezani kfivek.

Rozméry Rozteg Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu 3218811 Y ~—
mm mm palec 5 K> Germany _>>>
91,5x12,7x0,6 1,0 24 Tpi 321 8811

RUKO 8812 HSS-bimetalové
Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro: Ocel, V2A a barevné kovy do 1,0 mm. Vhodny pro fezani kfivek.

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubUl Pocet kustl
mm mm palec 5 KD Germany
91,5x 12,7 x0,6 0,8 32 Tpi 321 8812

Pilové listy k pfimo€arym pilam pro pneumatické rezani karoserii od

firem SIG®, FLEX® a Wielander+Schill®

RUKO 8814 HSS-bimetalové
Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro: Ocel a barevné kovy do 2,5 mm. Dfevo, umélé hmoty, tvrzené tkaniny.

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu 3218814 <o ~
mm mm palec 5 S Sermany 22>
96,0 x 12,7 x 0,6 1,8 14 Tpi 3218814 ‘;:"'\J ";’;,:5" E\.\y
AN

RUKO 8824 HSS-bimetalové
Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro: Ocel, V2A a barevné kovy do 2,0 mm. Vhodny pro fezani kfivek.

Rozméry Rozteg Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu 3218824 N
/UKD Germany
mm mm palec 5 e -
96,0 x 12,7 x 0,6 1,0 24 Tpi 321 8824 — * d

RUKO 8832 HSS-bimetalové
Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro: Ocel, V2A a barevné kovy do 1,0 mm. Vhodny pro fezani kfivek.

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu 3218832 -
e ®/UKD> Germany
mm mm palec 5 -~
96,0 x 12,7 x 0,6 0,8 32 Tpi 321 8832 &J d

Pilové listy na karoserie »
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Mecové pilové listy pro stroje od

firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8939 HM (tvrdokov)
Ozubeni brousené.

Pouziti pro:
Plechy inox o sile materialu 2,0 - 4,0 mm, profily inox o @ 2,0 - 50,0 mm,

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.

Bosch® S 518 EHM  Metabo® —

sklolaminat / epoxid o sile 2,0 - 15,0 mm. MP.S® — Wilpu®  —
U kovu pracujte se snizenym pocétem zdvih( a chlazenim, bez kyvani. AEG® —
Rozméry Rozteg Cislo
Délka x Vyska x Tloustka 2ubu Pocet kus( _
mm mm palec 5
o r"—' =
115,0 x 18,0 x 1,25 1,4 18 Tpi 331 89395 I}ﬁq"‘ %ﬁ

RUKO 8915 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Silné plechy o sile materialu 3,0 - 8,0 mm,
masivni trubky a profily o @ 10,0 - 100,0 mm, rychly fez.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 922 BF Metabo® 31130
MP.S® 4411 Wilpu®  3013-150
AEG® 323-810

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kustl EO § ;Le*““a'c\ﬁﬂ
mm mm palec 5
A S
150,0 x 18,0 x 0,9 1,8 14 Tpi 331 89155 ' I}Qﬁ\,ﬂ %ﬁ

RUKO 8940 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Slabé az silné plechy o sile materialu 1,0 - 8,0 mm,

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 123 XF Metabo® —

slabé az silné profily o @ 5,0 - 100,0 mm. MP.S® — Wilpu® —
AEG® —
/ Rozméry ’ Rozte¢ vCisIo ) i ;
Délka x Vy:(:] x Tloustka - zubl Lils Poce; kust CEg P‘meﬂsw , \<
150,0 x 18,0 x 0,9 1,8-3,0 8- 14 Tpi 331 89405 ‘::\J‘ ﬁ;‘*’ﬁ

RUKO 8908 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Slabé plechy o sile materialu 1,5 - 4,0 mm,
trubky a profily o @ 5,0 - 100,0 mm.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 922 EF Metabo® 31132
MP.S® 4401 Wilpu®  3014-150
AEG® 323-809

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubu Podet kusl o ! acck LoKD \
. /. Al 5 Jo | o s>
. o e
150,0 x 18,0 x 0,9 14 18 Tpi 331 89085 [ | |_ e }
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8906 HSS-bimetalové
Ozubeni zvinéné a frézované.

Pouziti pro:

Slabé plechy o sile materialu 0,7 - 3,0 mm,
tenké trubky a profily o @ 5,0 - 10,0 mm,
snadny, jemny fez.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 922 AF
MP.S® 4405
AEG® 318-128

Metabo® 31129
Wilpu®  3015-150

Rozméry Rozte¢ Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kust ° § FM \)
mm mm palec 5
150,0 x 18,0 x 0,9 1,0 24 Tpi 331 89065
RUKO 8918 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Stiedné silné az silné plechy o sile materialu 2,0 - 12,0 mm, Bosch® S 1025VF Metabo® —
masivni trubky a profily o @ 10,0 - 150,0 mm, MP.S® — Wilpu® —
snadny, jemny fez. AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x VySka x Tloustka zubl Pocet kusu DS .
mm mm palec 5 £§ s ST @ \
200,0 x 18,0 x 1,25 1,8-24 10 - 14 Tpi 33189185
RUKO 8916 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Silné plechy o sile materialu 3,0 - 8,0 mm, Bosch® S 1122BF Metabo® 31135/
masivni trubky a profily o @ 10,0 - 175,0 mm, MP.S® 4415 31485
flexibilni jisty a rychly fez. AEG® — Wilpu®  3013-200
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu £§ s
mm mm palec 5
225,0 x 18,0 x 0,9 1.8 14 Tpi 33189165 ,gli:ﬂ I‘ d'| @.
5 £ | 2 o]
RUKO 8913 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické udaje pilovych listt se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Slabé plechy o sile materialu 1,5 - 4,0 mm, Bosch® S 1122 EF  Metabo® 31133/
trubky a profily 0 @ 5,0 - 175,0 mm, MP.S® 4402 31483
flexibilni, jisty fez. AEG®  323-812 Wilpu®  3014-200
Rozméry Rozted Cislo
Delka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kust e
mm mm palec 5 Lﬁ \
225,0x 18,0 x 0,9 1,4 18 Tpi 33189135 N
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Mecové pilové listy Demolition pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8985 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.

Drevo s hiebiky, kov, dievotfiskové desky o sile materialu 10,0 - 100,0 mm, Bosch® S610DF  Metabo® —
plastové profily o0 @ 5,0 - 100,0 mm, masivni plasty / sklolaminat o sile 8,0 - 50,0 mm, MP.S® — Wilpu® —
okenni ramy ze dfeva a kovu. Velmi vhodné pro ponorny fez. AEG® —
Rozméry Rozte¢ Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubul Pocet kustl
mm mm palec 5
150,0x21,0x 1,6 4,2 6 Tpi 331 89855 - ,..:I = I’\ _. . iﬁigﬂill>l
i = - gy {Ras it
RUKO 8986 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Desky o sile 4,0 - 10,0 mm, masivni trubky a profily o & 20,0 - 100,0 mm. Bosch® S920CF  Metabo® —
Idealni pro zafizeni na Fezani trubek a zachranné a demoli¢ni prace. MP.S® — Wilpu® —
Energicky a hruby fez. AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubdl Pocet kustl ° § i oL ﬂ
mm mm palec 5
o~ A=A
150,0 x 21,0 x 1,6 2,9 8-10 Tpi 331 89865 %J'E . i’ﬁj

RUKO 8988 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Drevo s hrebiky, kov, dfevotfiskové desky o sile materialu 10,0 - 175,0 mm, Bosch® S 1110 DF Metabo® —
masivni plasty / sklolaminat o sile 8,0 - 50,0 mm, MP.S® — Wilpu® —
vyfezy ve sténach ze dieva a kovu do 150,0 mm. Pro zachranné a demoli¢ni prace. AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x VySka x Tloustka zubl Pocet kust CO | oS e @
mm mm palec 5 5 Avana.
225,0x21,0x 1,6 4,2 6 Tpi 331 89885 = P_:‘I T I’ -. F '@H @l
RUKO 8989 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Desky o sile 4,0 - 10,0 mm, masivni trubky a profily o & 20,0 - 175,0 mm. Bosch® S 1120 CF  Metabo® —
Idealni pro zafizeni na fezani trubek a zachranné a demoli¢ni prace. MP.S® — Wilpu® —
Energicky a hruby fez. AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Déelka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu E | o e
mm mm palec 5
o | S
225,0x21,0x 1,6 2,9 8-10 Tpi 331 89895 i.ﬁvﬂE ._ﬁ__-;’fjf
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.
RUKO 8917 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Drevo s hrebiky, kov, dfevotfiskové desky o sile materialu 10,0 - 100,0 mm, Bosch® S 611 DF Metabo® 31123/
plastové profily o @ 5,0 - 100,0 mm, masivni plasty / sklolaminat o sile 8,0 - 50,0 mm, MP.S® 4016 31473
okenni ramy ze dfeva a kovu. Velmi vhodné pro ponorny fez. AEG® 318-127 Wilpu® —
Rozméry Rozte¢ Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubul Pocet kustl
mm mm palec 5
150,0 x 18,0 x 1,25 42 6 Tpi 33189175 - IEM l
1 .
RUKO 8901 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou liSit od nasich.
Pouziti pro:
Drevo s hiebiky a kov o sile materialu 5,0 - 100,0 mm, Bosch® S 922 HF  Metabo® 31131
kovové plechy, trubky, hlinikové profily o sile 3,0 - 12,0 mm a palety. MP.S® 4430 Wilpu® —
AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubtl Pocet kustl { ﬂg\eﬂ‘ « @
mm mm palec 5
150,0 x 18,0 x 0,9 25 10 Tpi 33189015 i i}gﬁqiﬂ‘ % [
RUKO 8943 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Drevo s hrebiky a kov, dfevotfiskové desky o sile materialu 5,0 - 150,0 mm, Bosch® S 3456 XF  Metabo® —
kovové plechy, hlinikové profily o sile 3,0 - 18,0 mm, MP.S® — Wilpu® —
plasty / sklolaminat a profily o @ 5,0 - 150,0 mm. AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu
mm mm palec 5
200,0 x 18,0 x 1,25 21-43 6-12 Tpi 33189435
RUKO 8909 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Drevo s hiebiky a kov o sile materialu 5,0 - 150,0 mm, Bosch® S 1022 HF Metabo® —
kovové plechy, trubky, hlinikové profily o sile 3,0 - 12,0 mm a palety. MP.S® 4431 Wilpu® —
AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vy$ka x Tloustka zubl Pocet kusu EO ! essimd]
mm mm palec 5 e
200,0 x 18,0 x 0,9 25 10 Tpi 33189095 " '?"'i - IFA [ﬂ‘ % 1
| [, &
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8936 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Drevo s hiebiky a kov, dfevotfiskové desky o sile materialu 10,0 - 175,0 mm,
plastové profily o & 5,0 - 175,0 mm, masivni plasty/sklolaminat o sile 8,0 - 50,0 mm.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Metabo® —
Wilpu® —

Bosch® S 1111 DF
MP.S® —
AEG® 318-125

Rozméry Rozte¢ Cislo
Délka x Vy$ka x Tloustka zubl Pocet kusu E | s T e
mm mm palec 5 v
225,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 33189365 “ ;1" - .\’\
| |
RUKO 8945 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Pouziti pro:
Drevo s hiebiky a kov o sile materialu 5,0 - 175,0 mm, Bosch® S 1122 HF Metabo® —

kovové plechy, trubky, hlinikové profily o sile 3,0 - 12,0 mm a pro opravy palet. MP.S® — Wilpu® —
Flexibilni, jisty Fez. AEG® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kust £§ s \
mm mm palec 5
225,0x 18,0 x 0,9 2,5 10 Tpi 331 89455 P
0x18.0x pi = E H«Q[‘\ AV
RUKO 8933 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Drevo s hiebiky a kov o sile materialu 5,0 - 175,0 mm, Bosch® S 1125VF Metabo® —
kovové plechy, hlinikové profily o sile 3,0 - 10,0 mm MP.S® — Wilpu® —
a plastové profily 0 & 3,0 - 175,0 mm. AEG® 323-813
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubUl Pocet kustl £§ e
mm mm palec 5
225,0 x 18,0 x 1,25 2,5 10 - 14 Tpi 331 89335 o -:'1” I}Qﬁ_’i :

RUKO 8928 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Flexibilni, jisty Fez.

Drevo s hiebiky a kov o sile materialu 5,0 - 175,0 mm, kovové plechy,
hlinikové profily o sile 3,0 - 10,0 mm a plastové profily o & 3,0 - 175,0 mm.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.

Metabo® —
Wilpu® —

Bosch® S 1122 VF
MP.S® —
AEG® 323-813

Rozméry Rozted Cislo
Délka x VySka x Tloustka zubUl Pocet kustl o | sl
mm mm palec 5 £! \
225,0x 18,0x 0,9 1,8-24 10 - 14 Tpi 331 89285 K & V:‘i‘ b
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8937 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Drevo s hrebiky, kov a drevotfiskové desky o sile materialu 10,0 - 250,0 mm,

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 1411 DF Metabo® —

plynobeton o sile 10,0 - 250,0 mm, plasty / sklolaminat a profily o sile 5,0 - 60,0 mm. MP.S® — Wilpu®  3021-300 bi
AEG® —
Rozméry Rozte¢ Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubu Pocet kusu £§ T @
mm mm palec 5
300,0 x 18,0 x 1,25 42 6 Tpi 331 89375 > Vj'; '"5" | - "‘ ?%'-"f

RUKO 8910 HSS-bimetalové
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Drevo s hiebiky a kov o sile materialu 5,0 - 250,0 mm,

kovové plechy, hlinikové profily o sile 3,0 - 10,0 mm a plastové profily o @ 3,0 - 250,0 mm.

Flexibilni, jisty Fez.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 1222 VF
MP.S® 4432
AEG® 323-813

Metabo® 31125/
31475
Wilpu®  3018-280

Rozméry Rozted Cislo
Délka x VySka x Tloustka zubl Pocet kusu £§ T -
mm mm palec 5
300,0 x 18,0 x 0,9 2,5 10 - 14 Tpi 331 89105 i & »-Z.l T IM .
RUKO 8929 HSS-bimetalové Pilové listy jinych vyrobct
Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.
Pouziti pro:
Drevo s hrebiky a kov o sile materialu 5,0 - 250,0 mm, Bosch® S 1225VF Metabo® 31124/
kovové plechy, hlinikové profily o sile 3,0 - 10,0 mm MP.S® 4422 31474
a plastové profily o @ 3,0 - 250,0 mm. AEG® — Wilpu® —
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kust ﬂ“MNN @
mm mm palec 5
300,0 x 18,0 x 1,25 1,8-2,4 10 - 14 Tpi 331 89295 = ji T I}}(;L’!. t
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Mecové pilové listy pro stroje od

firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8905 HCS (nastrojova ocel)
Ozubeni rozvedené a frézované.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Pouziti pro:
Drevo bez hrubych kust a hfebiku o sile 20,0 - 100,0 mm, Bosch® S 617 K Metabo® —
Zivé drevo, odvétvovani do @ 100,0 mm. MP.S® 4021 Wilpu®  3019-150
Velmi vhodné pro obloukovy a ponorny fez. AEG® —
Rozméry Rozte¢ Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubul Pocet kustl
mm mm palec 5
150,0 x 18,0 x 1,25 8,5 3 Tpi 331 89055

RUKO 8903 HCS (nastrojova ocel)
Ozubeni rozvedené.

Pouziti pro:
Specialné pro rizné sadrokartonové a sadrovlaknité desky o sile 8,0 - 100,0 mm.
Drevo, eternit a plasty.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 828D Metabo® 31136
MP.S® 4014 Wilpu®  3025-150
AEG® 318-131/323-801

] UL e
§ s“‘ho:u

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu
mm mm palec 5
150,0 x 18,0 x 0,9 4,2 6 Tpi 331 89035

BRs,
1 | .
" ‘ Y %

RUKO 8924 HCS (nastrojova ocel)
Ozubeni rozvedené a brousené.

Pouziti pro:
Konstrukéni dfevo, preklizku a plasty o sile 6,0 - 100,0 mm, dfevéné stény do 75,0 mm,
drevotfiskové a MDF desky o sile 6,0 - 60,0 mm. Velmi vhodné pro ponorny fez.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 644 D Metabo® 31120 /
MP.S® 4011 31470
AEG®  323-800 Wilpu®  3021-150

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubl Pocet kusu
mm mm palec 5
150,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89245

RUKO 8944 HCS (nastrojova ocel)
Ozubeni rozvedené a brousené.

Pouziti pro:
Konstrukéni drevo, preklizku a plasty o sile 6,0 - 150,0 mm, dfevéné stény do 175,0 mm.

Pilové listy jinych vyrobct
Technické udaje pilovych listt se
mohou lisit od nasich.

Bosch® S 2345 X Metabo® —

Drevotfiskové a MDF desky o sile 6,0 - 60,0 mm. MP.S® —
AEG® — Wilpu® —
) Rozméry ’ Rozte¢ vCisIo /
Délka x Vy:(; x Tloustka a zubl v/ Poce;kusu x> .““m
200,0 x 18,0 x 1,25 25-43 6-10 Tpi 331 89445 A ‘
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

RUKO 8923 HCS (nastrojova ocel) Pilové listy jinych vyrobct

Ozubeni rozvedené a frézované. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Pouziti pro:

Drevo bez hrubych kusu a hiebikl o sile 20,0 - 175,0 mm, Bosch® S 1111 K Metabo® —

palivové dievo o @ 20,0 - 175,0 mm. MP.S® — Wilpu® —
AEG® —

Rozméry Rozte¢ Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubll Pocet kusu o e
mm mm palec 5 & \

225,0x 18,0 x 1,25 8,5 3 Tpi 331 89235 wn_&gm :

RUKO 8922 HCS (nastrojova ocel) Pilové listy jinych vyrobct

Ozubeni rozvedené a brousené. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Pouziti pro:

Drevo bez hrubych kusu a hiebikl o sile 15,0 - 190,0 mm, Bosch® S 1531 L Metabo® 31139 /

Zivé drevo, odvétvovani do @ 190,0 mm, palivové dfevo o @ 15,0 - 190,0 mm. MP.S® 4052 31488
AEG® 323-803 Wilpu®  3029-240

Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vy$ka x Tloustka zubl Pocet kusu
mm mm palec 5

240,0x18,0x 1,6 4,0-6,5 5 Tpi 331 89225 &}.@M :

RUKO 8904 HCS (nastrojova ocel) Pilové listy jinych vyrobct

Ozubeni rozvedené a brousené. Technické tdaje pilovych listl se
mohou lisit od nasich.

Pouziti pro:

Konstrukéni dfevo, drevéné stény, Bosch® S 1344 D Metabo® 31122/
drevotfiskové desky, MDF desky, preklizku, plasty. MP.S® 4015 31472
AEG® 323-802 Wilpu®  3021-300
Rozméry Rozted Cislo
Délka x Vyska x Tloustka zubll Pocet kusu £51M T @
mm mm palec 5
300,0 x 18,0 x 1,25 4,2 6 Tpi 331 89045 %}H—Fﬁm < ,. .
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Referenéni tabulka pro mecové pilové listy RUKO

Technické udaje pilovych listi se mohou li$it od nasich udaju

Cislo Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Metabo® MP.S® Fein® Alfra®
33189015 S 922 HF 111018 11 5346 144248 31131 4430 48015 30 058
33189035 S 828D 1120 41 11 5222 121605 31136 4014 56012 30 082
33189045 S 1344 D 11 20 46 11 5210 144235 31122 4015 — 30079

31472
33189055 S617K 11 20 40 11 5207 121590 — 4021 50011 30 076
33189065 S 922 AF 1110 21 11 5354 144239 31129 4405 — 30 061
33189085 S 922 EF 1110 20 11 5352 144242 31132 4401 — 30 060
33189095 S 1022 HF 1110 24 11 5361 144249 — 4431 52013 30 063
33189105 S 1222 VF 11 10 31 — — 31125 4432 — 30 071
31475
33189135 S 1122 EF 11 10 26 11 5367 144243 31133 4402 59018 30 065
31483
33189155 S 922 BF 1110 19 11 5349 144245 31130 4411 47017 30 059
33189165 S 1122 BF 1110 25 11 5364 — 31135 4415 51010 30 064
31485
33189175 S 611 DF 112270 11 5328 — 31123 4016 — —
31473
33189185 S 1025 VF — — — — — — —
33189225 S1531L 11 20 51 11 5219 121611 31139 4052 — —
31488
33189235 S 1111 K — — — — — — —
33189245 S 644D 11 20 44 11 5201 121600 31120 4011 55019 —
31470
33189285 S 1122 VF 11 10 35 — — — — — —
33189295 S 1225 VF 1110 32 11 5379 — 31124 4422 — —
31474
33189335 S 1125 VF 1110 34 — — — — — —
33189365 S 1111 DF 112271 — — — — — —
33189375 S 1411 DF 112272 — — — — — —
33189395 S 518 EHM — — — — — — —
33189405 S 123 XF — — — — — — —
33189435 S 3456 XF — — — — — — —
33189445 S 2345 X — — — — — — —
33189455 S 1122 HF — — — — — — —
33189855 S 610 DF — — — — — — —
33189865 S 920 CF — — — — — — —
33189885 S 1110 DF — — — — — — —
33189895 S 1120 CF — — — — — — —
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Referenéni tabulka pro mecové pilové listy RUKO

Technické udaje pilovych listi se mohou li$it od nasich tdaju

Cislo Flex® Wilpu® Atlas Makita® Milford® Lenox® Rothenberger®
Copco®/
AEG® Hitachi® Rockwell®
33189015 — — — — M 88176 20562-610R —
R 12415
33189035 200.786 3025-150 318-131 M 0.30.20 M 87945 20560-606R —
323-801 H 983 605 Z
33189045 201.936 3021-300 318-125 M 0.30.21 M 88010 20585-156R —
323-802 R 12403
33189055 200.751 3019-150 — M 0.30.19 M 87936 — —
33189065 200.743 3015-150 318-128 M 0.30.07 M 88179 20568-624R 86.5784
H 983 603 Z R 12433
33189085 200.735 3014-150 323-809 M 0.30.06 M 88178 20566-618R 86.5785
H 983 602 Z R 12454
33189095 — — — — M 88174 20580-810R —
33189105 201.928 3018-280 323-813 M 0.30.18 M 88208 — —
M 12418
33189135 217.751 3014-200 323-812 M 0.30.09 M 88187 20578-818R 86.5787
R 12420
33189155 200.727 3013-150 323-810 M 0.30.13 M 88177 205654-614R 86.5786
M 12451
33189165 217.190 3013-200 — M 0.30.08 M 88186 — 86.5788
H 983601 Z R 12419
33189175 — — 318-127 — — 20570-636RP —
33189185 — — — — — — —
33189225 250.056 3029-240 323-803 M 0.30.29 — — —
33189235 — — — — — — —
33189245 — 3021-150 318-126 — M 88000 20572-656R —
323-800 R 12400
33189285 — — 323-813 — — — —
33189295 — — — — M 88218 20583-110R 86.5789
R 12457 —
33189335 — — 323-813 — — — —
33189365 — — 318-125 — — — —
33189375 — 3021-300 bi — — — — —
33189395 — — — — — — —
33189405 — — — — — — —
33189435 — — — — — — —
33189445 — — — — — — —
33189455 — — — — — — —
33189855 — — — — — — —
33189865 — — — — — — —
33189885 — — — — — — —
33189895 — — — — — — —

Mecové pilové listy »
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Ruéni pilovy list HSS-Co Bihart cobalt

ben ze dvou raznych oceli. Zuby jsou z tvrdé rychlofezné molybdenové

Tento bimetalovy pilovy list do ruéni pily z rychlofezné oceli je vyro- <

oceli a télo pilového listu z legované oceli k zuSlechtovani. Diky kombi-
naci téchto dvou oceli je pilovy list do ruéni pily mimofadné odolny proti
opotfebeni, nerozbitny a ma vynikajici trvanlivost ostfi.

Vhodny pro vSechny bézné materialy. Idedlini list pro vysoké naroky. 2

K dodani: 100 kusu v krabici (10 x 10 kus()

RUKO Art. No:
3121300 18 R

#]  HIGH SPEED STEEL FLEXIBLE
Clall s 7P 1207300
5-CO mm
[ >I< = .025"/0.65 mm

% o)

Cislo

Rozmeéry Rozte¢ zubu Jednotka baleni
Délka x Vyska x Tloustka volné v krabici
mm cca palct Zub( palec ZubU cm
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 18 8 100 3121 300 18 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 24 10 100 3121 300 24 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 32 12 100 3121 300 32 R

Ruéni pilovy list HSS bi-flexible

Tento celistvy ocelovy pilovy list z rychlofezné oceli spojuje diky spe-
cialnimu tepelnému zpracovani dvé zdanlivé neslucitelné vlastnosti:
tvrdost a elasticitu. Tvrzené jsou pouze zuby pily, télo pilového listu z
rychlofezné oceli zustava flexibilni. Diky témto dvéma zénam tvrdosti
ma pilovy list do ruéni pily vlastnosti t¢mér stejné jako bimetalovy pilovy 2

list do ruéni pily z rychlofezné oceli. Idealni list pro femesiniky.

K dodani: 100 kusu v krabici (10 x 10 kus()

(o

RUKO Art. No: HIGH SPE?D STEEL FLEXIBLE
18 TP 12" /300 mm
318130018 R >I< = .025"/0.65 mm

% o)

Cislo

Rozmeéry Rozte¢ zubu Jednotka baleni
Délka x Vyska x Tloustka volné v krabici
mm cca palcl Zubu palec Zubl cm
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 18 8 100 3181 300 18 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 24 10 100 3181 300 24 R
300,0 x 13,0 x 0,65 12 x 1/2 x 0.025 32 12 100 3181 30032 R

Ram pily na zelezo Kompakt 33

Rukojet z lakovaného tlak. odlitku z lehkého kovu.
Oblouk z pochromované hranaté trubky, lestény.

Pro pilovy listy o délce 300,0 mm.
Véetné 1 fezaciho listu Bihart cobalt se 24 zuby na coul.

Rozméry Jednotka baleni Cislo
volné v krabici
Délka mm Vyska mm Hmotnost
420,0 130,0 580 g 1 317 000 33 R

» Ruéni pilové listy
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»,Univerzalni rukojet™ Unigrat
tvarovana podle nejnovéjsich znalosti z ergonomie

Jednorucéni obsluha

Aretovaci hlava muze byt vytazena z drzadla palcem a ukazovakem. P¥i vytazené
aretovaci hlavé je mozno pouzivat vSechny ocelové drzaky (B- C-D-E-F)
a sefizovat jejich délku v rozmezi 100,0 mm.

Odlehéené plosky pro uchopeni

Odlehéené plosky na drzadle prechazeji
do pIného profilu a tim zabrariuji vyklouznuti z ruky.

Profil rukojeti

Univerzalni rukojet ma tim se lépe drzi v ruce
pfi pfenaseni krouticiho momentu.

Kuzelovity tvar drzadla

Drzadlo se smérem dolt zeslabuje a tim se lépe drzi v ruce.

Konec drzadla ma vicko

V drzadle je mozno uschovat dalSi ¢epele.
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Systém Unigrat

Baleni: v plastovych obalech

Nazev ¢islo pocet
kust
Univerzalni rukojet” A 107 010 1
Do této rukojeti se hodi vSechny drzaky B-C-D - E - F.
P¥i vytazené aretovaci hlavici je tyto drzaky mozno nastavit az na
délku 100,0 mm a upevnit v jakékoliv poloze. Nahradni Cepele je
mozno ulozit do dutiny pod vickem na konci drzadla.
Ocelovy drzak B 107 011 1 =TT IR
Cepel B 10 107 012 10 @
Nejuzivané;jSi cepel HSS na odhrotovani zevnitfi -~
zevné pro ocel, hlinik, plasty a pod. S
Cepel B 20 107 014 10
Toto Cepel HSS se pouziva na materidly s kratkou tfiskou, napf. mosaz Ny
a ocelolitinu. Pouzitelné v obou smérech.
Cepel B 30 Toto &epel HSS je vhodné pro souéasné odhroto- 107 015 10 p
vani vnittnich i vnéjsich otvort v materialu o sile do 4,0 mm =
Cepel B 50 Rysovaci jehla s hrotem z tvdokovu. Lze brousit. 107 016 1

Cepel B 60 Timto ¢epelem se odhrotuiji otvory ze zadni strany 107 017 10
do sily materialu 20,0 mm.

Cepel B 70 107 018 1 -
Toto Cepel z tvrdokovu odhrotuje materialy az do sily 3,0 mm
..——.—-m

Ocelovy drzak C 107 019 1

Cepel C 40 Mala trojhranna Skrabka HSS 4,0 x 20,0 mm pro pfesné 107 020 1
prace na plochy o Sifi do 4,0 mm.

Cepel C 42 Velka trojhranna skrabka HSS 8,0 x 30,0 mm pro 107 021 1
standardni prace na plochach o $ifi do 8,0 mm.

Ocelovy drzak D 107 022 1 v _

Cepel D 80 Otocna desticka z tvrdokovu pro $krabani ploch a 107 023 1
odhrotovani plecht do sily 3,0 mm. 6 feznych hran.

Cepel D 82 Otoéna desticka z tvrdokovu pro odhrotovani plecht 107 024 1
do sily 8,0 mm. 2 fezné hrany.

Ak
b2
Ocelovy drzak E 107 025 1 E
Cepel E 100 Cepel HSS s feznou hranou jako u B 10, ale s 107 026 10 &
e

delSi stopkou. Na odhrotovani zevnitf i zevné pro ocel, hlinik,
plasty a pod.

Cepel E 200 Cepel HSS s feznou hranou jako u B 20,ale s 107 027 10
delSi stopkou. Na materialy s kratkou tfiskou, napf. mosaz
a ocelolitinu. Pouzitelné v obou smérech.

Cepel E 300 Cepel HSS s Feznou hranou jako u B 30, ale s 107 028 10

del$i stopkou. Na sou¢asné odhrotovani vnitfnich i vnéjsich otvor B
do materialu o sile do 4 mm

Cepel E 350 Toto epel je vhodné pro odhrotovani rovnych 107 029 10 '-..\

hran, klinovych drazek, a p. —
Cepel E 600 Toto &epel HSS odhrotuje otvory do ze zadni 107 030 5

strany do sily materialu 20,0 mm.

M x—
Ocelovy drzak F 107 031 1 RS
—

Zahlubnik F 12 107 032 1
Zahlubnik HSS k odhrotovani otvort do @ 12,0 mm

Zahlubnik F 20 107 033 1
Zahlubnik HSS k odhrotovani otvort do @ 20,0 mm

Zahlubnik F 30 107 034 1
Zahlubnik HSS k odhrotovani otvort do @ 30,0 mm
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Sady Unigrat

Jedna se o racionalni systém pro vSechny prace spojené s odhrotovanim, které se musi
provadeét ruéné. Velky vybér ¢epeli Vam nabizi ri-zné moznosti, jak provést odhrotovani otvor(
a hran. Uvedena Cepele umoziiuji provadét odhrotovani zevné, zevnitf nebo z obou stran, ne-

bot” Eepel se samo prizplsobi obrysu.

Baleni: v plastovych obalech

S

Nazev Giselné
znaceni
Odhrotovaci sada Unigrat "B”, 4 dilna 107 003
" ==IIICTIIINIT
S B 10 = B 20
A
Odhrotovaci sada Unigrat "C”, 3 dilna 107 004
e
L
A
Odhrotovaci sada Unigrat "D”, 5 dilna 107 005
Odhrotovaci sada Unigrat "E”, 5 dilna 107 006
S
« E 100 E 200 E 300
P ——— e ¢  e—
A
Odhrotovaci sada Unigrat "F”, 3 dilna 107 007
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Odstrannovace otiept z hran s cepeli z HSS

+ plastova rukojet” s vickem na zadni strané,  + idealni pro odstranéni otfepli na hranach,
pod které se ukladaji nahradni Cepele trubkach a deskach z oceli, hliniku, mosazi,
* vymeénitelna Cepele médi, ocelolitiny a z plastu

Baleni: v plastovych obalech

Nazev Cislo
QOdstrariovac otfeptl A1 kompletni s ¢epeli E 100 z HSS 107 050
Odstrariovac otfepti A3 kompletni s 3 ¢epeli z HSS 107 051
E 200
c E 100
S . E 350
L

Rychlé odstranovace otiepti s ¢epeli z HSS

* hlinikova Sestihranna rukojet” « idealni mit ho stale pfi sobé
* maly, pfiruéni

Baleni: v plastovych obalech

Nazev Cislo
Rychly odstrariovac otfepl s nevyménnou cepeli E 100 z HSS 107 052
Rychly odstrariova¢ otfept s vyménnou ¢epeli E 100 z HSS 107 054
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Odstranovace otiept z trubek s brity z HSS

+ idealni pro odhrotovani vnitfnich i vnéjsich

otfepll z trubek

Baleni: v kartonovych obalech

4,0 az 36,0 mm

 pouzitelny pro priméry trubek

Nazev

¢islo

Odstrariovac otfept z
koncu trubek

107 053

Odstranovac otiepti z plecht s brityz tvrdokovu

+ plastova rukojet” s chranitkem ruky a 2 bfity

z tvrdokovu

Baleni:
v plastovych obalech

tahem dvé hrany

« tento odstrariovac otfepu odhrotuje jednim

» vhodny k oboustrannému odhrotovani
ocelovych, hlinikovych, mosaznych,
médénych plecht a plastovych desek

z tvrdokovu

@

Nazev ¢islo
Odstrariovac otfepu z plecht az do ' 107 064
tloust’ky 5,0 mm

Odstrarnovac otfepu z plecht az do 107 065
tloust’ky 10,0 mm

QOdstrarovac otfepli z plechu s 107 066
vyménitelnymi bitovymi kotougi *

2 nahradni bfitové kotouce 107 067

Odstranovac otrepu z drazek “N” s feznym kotou¢em z HSS

+ plastova rukojet’
* vymeénitelné fezné kotouce z HSS

« ideadlni pro Sirky drazek 2,4 - 11,0 mm
» obzvlasté vhodné pro odhrotovani klinovych
drazek na hfidelich a v otvorech u oceli a

Baleni: v plastovych obalech hliniku

Nazev cislo

Odstrariovac otfept “N” z 107 062

drazek kompletni 3 dilna s .—m

RUKO univerzalni rukojet” A

1 ocelovy drzak N 107 037
P AN WA R R

1 nahradni fezny kotou¢ z HSS & 107 063
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Dvojity odhrotovac¢ s feznymi kotouci z HSS

+ plastova rukojet” s chranitkem ruky a dvéma
brity z HSS
* vymeénitelné fezné kotouce z HSS

 fezné kotouce je mozno po opotfebeni
feznych mist pootocit a tak postupné vyuzit
po celém obvodu.

» vzdalenost mezi feznymi kotouci Ize sefidit.

Baleni: v plastovych obalech

* vhodny na oboustranné odhrotovani plecht
z oceli, hliniku, mosazi, médi a desek z
plastu do sily 10,0 mm.

Nazev ¢islo
Dvojity odhrotovaé otfepll - kompletni 107 060
1 nadhradni fezny kotou¢ z HSS 107 061

Prehled pouziti

-b velmi dobfe vhodny

/ dobfe vhodny

nerezavejici oce

nedoporucuje se

kalena ocel
mosaz

plech
litina

Unigrat B 10

Unigrat B 20

@
@

Unigrat B 30

Unigrat B 50

<
&

Unigrat B 60

C |&|& | | | polyamid (PA)
Q |& |& |& | | polypropylen

C |& |& | |& | poletylén
| & |& |& | | polyterafluoretylén

Unigrat B 70

Unigrat C 40

<

<
<
<
<

Unigrat C 42

<

<
<
<
<

Unigrat D 80

¢ & & & &
G dCijC|d &
CeCidie

Unigrat D 82

Unigrat E 100

Unigrat E 200

Unigrat E 300

& & (& (& | || | | | | | polyvinylchlorid (PVC)

& & & |d & Q& Q& |&|&|& | polyfenyloxid

¢C ¢
Q& &0 e C|CC|C|& | |& & polystyren

& ¢ |C
¢ & ¢

¢ |¢
¢ |¢

Unigrat E 350

Unigrat E 600

Unigrat F 12

Unigrat F 20

Unigrat F 30

CCq €

dvojity odhrotovac otfept

odstran. otfepl z drazek

odstran. otfepl z plech(

&

¢ @& ¢ |C|d @& E & EEC|C|C|C|C Q@& & || Ppolyacetat

Cl¢ @ Q& & &

C ¢ ¢ ¢ ddE & (&|d¢ & @ dE & @G dE G (&) oce
& & & C & & |E|C

¢ (& & & ¢ & &G & |FCCCC @ |dE|dE & (& hlinik
¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ddE ¢ (ECC@EdE G @ dEE (& med

CEeiCiCid &
CRivjvijvivie
A L L S S Rl Sl e

odstran. otfepl z trubek

¢ ¢ & CjCC Q@ & @& dEC|CC|C|C|C (@ & & & | polykarbonat

C@gdCicjc|C|¢] & & |

@& & Q¢ dE|E|C
& & & 0 & ¢ |E|C
@& & Q¢ dE|E|C
@& & ¢ |dE|E|C
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Popis vyrobku

e Jednoduché a rychlé zhotoveni otvor do tenkosténnych materiald, a to bez namahy,
Cisté a bez otfepl

e Tribodové dosednuti zmensuje deformaci fezaného materialu.
To zabranuje i poSkozeni utahovaciho Sroubu.

o Kulickové lozisko usnadriuje a urychluje manipulaci.
Potfeba sily se snizuje o cca 65%.

e Pred pouzitim Sroubovaciho razniku by mélbyt zavit Sroubu bezpodminecné oSetfen feznym
sprejem nebo feznou pastou RUKO.

e Metrické utahovaci Srouby pro Sroubovaci razniky jsou vyrobeny z materiald o nejvyssi jakosti
a snesou extrémni zatizeni. Pokud dojde k jejich ztraté, mizete je do€asné nahradit jemnymi
metrickymi Srouby bézné obchodni jakosti.

e Pro ovladani Sroubovacich raznikll jsou nejvhodnéjsi nastréné klice na Srouby, fipadné ruéni
nebo nozni hydraulické lisy.

o Na objednavku je mozno dodat i velikosti neuvedené v tabulce.
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Sroubovaci razniky narezavajici ve tfech bodech

Raznik:

Sila materialu:
Material:
Utahovaci Sroub:

Baleni:

narezava ve tfech bodech Vhodné na ocelové plechy, plechy z uslechtilych
oceli, plasty, barevné a lehké kovy. Je idealni
pro vyrobu rozvadécu, pro elektrikare, instala-

do 4,0 mm

specialni ocel
metricky fini zavit

od MF 10 jakosti 12.9

jednotlivé v kartonovych obalechg

téry, pro pramysl i femesiniky.

€. 109 300 K

(%] pro utahovaci Cislo Cislo (%] pro utahovaci ¢islo cislo

mm prachodku Sroub standart kulovéu- mm prachodku Sroub standart kulovéu-
M + PG MF lozeni M + PG MF lozeni
Conduit & Pipe Size Conduit & Pipe Size

12,7 M12/PG7 MF 8 109 127 — 34,0 MF 12 109 340 109 340 K
14,0 MF 8 109 140 — 35,0 1 MF 12 109 350 109 350 K
15,2 PG 9 MF 10 109 152 109 152 K 36,0 MF 12 109 360 109 360 K
16,0 MF 10 109 160 109 160 K 37,0 PG 29 MF 12 109 370 109 370 K
16,5 M 16 MF 10 109 165 109 165 K 38,0 MF 12 109 380 109 380 K
17,0 MF 10 109 170 109 170 K 39,0 MF 12 109 390 109 390 K
18,0 MF 10 109 180 109 180 K 40,0 MF 12 109 400 109 400 K
18,6 PG 11 MF 10 109 186 109 186 K 40,5 M 40 MF 16 109 405 109 405 K
19,0 MF 10 109 190 109 190 K 41,0 MF 16 109 410 109 410 K
20,0 MF 10 109 200 109 200 K 42,0 MF 16 109 420 109 420 K
20,4 M20/PG 13,5 MF 10 109 204 109 204 K 43,0 11/4" MF 16 109 430 109 430 K
21,0 MF 10 109 210 109 210 K 44,0 MF 16 109 440 109 440 K
22,0 MF 10 109 220 109 220 K 45,0 MF 16 109 450 109 450 K
22,5 PG 16/1/2" MF 10 109 225 109 225 K 46,0 MF 16 109 460 109 460 K
23,0 MF 10 109 230 109 230 K 47,0 PG 36 MF 16 109 470 109 470 K
24,0 MF 10 109 240 109 240 K 48,0 MF 16 109 480 109 480 K
25,0 MF 10 109 250 109 250 K 49,0 MF 16 109 490 109 490 K
254 M 25 MF 10 109 254 109 254 K 50,0 11/2" MF 16 109 500 109 500 K
26,0 MF 10 109 260 109 260 K 50,5 M 50 MF 16 109 505 109 505 K
27,0 MF 10 109 270 109 270 K 51,0 MF 16 109 510 109 510 K
28,3 PG 21/ 3/4" MF 12 109 283 109 283 K 52,0 MF 16 109 520 109 520 K
29,0 MF 12 109 290 109 290 K 53,0 MF 16 109 530 109 530 K
30,0 MF 12 109 300 109 300 K 54,0 PG 42 MF 16 109 540 109 540 K
30,5 MF 12 109 305 109 305 K 55,0 MF 16 109 550 109 550 K
31,0 MF 12 109 310 109 310 K 60,0 ~PG 48 MF 16 109 600 109 600 K
32,0 MF 12 109 320 109 320 K 61,5 2" MF 16 109 615 109615 K
32,5 M 32 MF 12 109 325 109 325 K 63,5 M 63 MF 16 109 635 109 635 K
33,0 MF 12 109 330 109 330 K

Smérné hodnoty pro pouziti
Sroubovacich raznik
utahovaci Sroub ocelové plechy plechy z uslechtilé barevné a lehké plasty
oceli kovy

MF 8 x 1,0 mm 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF 10 x 1,0 mm 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF 12 x 1,5 mm 3,0 mm 2,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF 16 x 1,5 mm 3,0 mm 2,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
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Soupravy Sroubovacich raznikt
v plastovém kufru

Y
'.-
|

- @

1}
o
.

C. 109 003 C. 109 006 C. 109 008
Typ Nazev Cislo
Souprava 1 6 Sroubovacich raznikl 109 002

@ 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) -
22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 mm

vrtak na plechy, velikost 1

fezna pasta 30 g

Sroub MF 10 x 1,0 x 45 tfidy 12.9

Sroub MF 12 x 1,5 x 55 tfidy 12.9

AN =

Souprava 2 8 Sroubovacich raznikd 109 003
@ 15,2 (PG9)-18,6 (PG 11)-20,4 (M20/PG 13,5) -
22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) -

47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)

vrtak na plechy, velikost 2

fezna pasta 30 g

Sroub MF 10 x 1,0 x 45 tfidy 12.9

Sroub MF 12 x 1,5 x 55 tfidy 12.9

Sroub MF 16 x 1,5 x 60 tfidy 12.9

= A a A

Souprava 3 5 Sroubovacich razniku 109 006

@ 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) -
32,5 (M 32) + 40,5 mm (M 40)

1 vrtak na plechy HSS, velikost 2

1 Fezna pasta 30 g

1 Sroub MF 10 x 1,0 x 45 tfidy 12.9

1

1

Sroub MF 12 x 1,5 x 55 tfidy 12.9
Sroub MF 16 x 1,5 x 60 tfidy 12.9

Souprava 4 7 Sroubovacich razniku 109 008
@ 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) -
32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) - 50,5 (M 50) + 63,5 mm (M 63)
1 vrtak na plechy HSS, velikost 2
1 Fezna pasta 30 g
1 Sroub MF 10 x 1,0 x 45 tfidy 12.9
1 Sroub MF 12 x 1,5 x 55 tfidy 12.9
1 Sroub MF 16 x 1,5 x 60 tfidy 12.9
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Soupravy Sroubovacich raznikt s kuliCkovym loziskem
v plastovém kufru

C. 109 003 K C. 109 006 K C. 109 008 K
Typ Nazev Cislo
Souprava 1 K 6 Sroubovacich raznikl 109 002 K

@ 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) -
22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 mm

vrtak na plechy, velikost 1

fezna pasta 30 g

Sroub s loziskem MF 10 x 1,0 x 50 tfidy 12.9

Sroub s loZiskem MF 12 x 1,5 x 60 tfidy 12.9

AN =

Souprava 2 K 8 Sroubovacich raznikl 109 003 K
15,2 (PG 9)-18,6 (PG 11)-20,4 (M20/PG 13,5) -
22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) -

47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)

vrtak na plechy, velikost 2

fezna pasta 30 g

Sroub s loziskem MF 10 x 1,0 x 50 tfidy 12.9

Sroub s loziskem MF 12 x 1,5 x 60 tfidy 12.9

Sroub s loziskem MF 16 x 1,5 x 70 tfidy 12.9

R L QL G Y

Souprava 3 K 5 Sroubovacich razniku 109 006 K

@ 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) -
32,5 (M 32) + 40,5 mm (M 40)

1 vrtak na plechy HSS, velikost 2

1 Fezna pasta 30 g

1 Sroub s loziskem MF 10 x 1,0 x 50 tfidy 12.9

1

1

Sroub s loziskem MF 12 x 1,5 x 60 tfidy 12.9
Sroub s loziskem MF 16 x 1,5 x 70 tfidy 12.9

Souprava 4 K 7 Sroubovacich razniku 109 008 K
2 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) -
32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) - 50,5 (M 50) + 63,5 mm (M 63)
1 vrtak na plechy HSS, velikost 2
1 Fezna pasta 30 g
1 Sroub s loziskem MF 10 x 1,0 x 50 tfidy 12.9
1
1

Sroub s loziskem MF 12 x 1,5 x 60 tfidy 12.9
Sroub s loziskem MF 16 x 1,5 x 70 tfidy 12.9

Sroubovaci razniky » 237



Raznik ovladany noznim hydraulickym lisem
v metalovém kufru

Nazev

¢islo

Kompletni raznik ovladany noznim hydraulickym lisem
1 vymezovaci pouzdro
1 adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF
tazna sila 50 kN

109 301

Raznik ovladany ruénim hydraulickym lisem
v plastovém kufru

Nazev

¢islo

Kompaktni raznik ovladany ruénim hydraulickym lisem a
1 vymezovaci pouzdro
1 adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF
tazna sila 50 kN

Kompletni raznik ovladany ruénim hydraulickym lisem
1 vymezovaci pouzdro
1 adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF
tazna sila 50 kN

109 101

109 201
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Kompaktni raznik ovladany ruénim hydraulickym lisem
v plastovém kufru

C. 109 009 C. 109 004
Typ Nazev Cislo
Souprava 5 1 raznik s kompaktnim hydraulickym ruénim lisem 109 009
hydraulicka 6 Sroubovacich razniki

@ 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) -
32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) + 50,5 mm (M 50)

vrtak na plechy HSS, velikost 2

fezna pasta 30 g

rozpérné pouzdro

adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF

tazna sila 50 kN

PR G G QI G G

Souprava 6 1 raznik s kompaktnim hydraulickym ru¢nim lisem 109 004
hydraulicka 8 Sroubovacich raznikl

J 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG11) - 20,4 (M 20/ PG 13,5) - 22,5 (PG 16) -
28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)
vrtak na plechy HSS, velikost 2

fezna pasta 30 g

rozpérné pouzdro

adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF

tazna sila 50 kN

PR G G QI G G

Sroubovaci razniky » 239



Nahradni dily

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Nazev cislo
vymezovaci pouzdro 109 000
adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF 109 110
adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF 109 112
adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF 109 116
nahradni Sroub MF 8 x 1,0 x 40 tfidy 10.9 103 108
nahradni $roub MF 10 x 1,0 x 45 tfidy 12.9 103 110
nahradni Sroub MF 12 x 1,5 x 55 tfidy 12.9 103 112
nahradni Sroub MF 16 x 1,5 x 60 tfidy 12.9 103 116
nahradni Sroub s kulickovym loziskem MF 10 x 1,0 x 50 tfidy 12.9 103 110K
nahradni Sroub s kuli¢kovym loziskem MF 12 x 1,5 x 60 tfidy 12.9 103 112 K
néhradni Sroub s kulic¢kovym loZiskem MF 16 x 1,5 x 70 tfidy 12.9 103 116 K
Adaptéry jsou pouzitelné na vSechny bézné hydraulické razniky
97.00
s 22w | ‘%ﬂ 2200
% S & = s L
§- =l 5 gy Ve |
© o
C. 109 110 C. 109 112

Vymezovaci pouzdro

Adaptér

Pistnice
hydraulického lisu
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Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus

Zesilené télo vrtaku vykazuje nejvyssi stabilitu pfi maximalnim pfenosu energie od vrtaciho kladiva ke hrotu. Diky specialnimu procesu zpev-

néni zafenim je dosazena vysoka odolnost proti opotfebeni. Vrtaky jsou obzvlasté vhodné pro pouzivani v kotvici technice. Spirala pro optimalni

odvod odvrtané drti. Oblasti pouziti: na zulu, beton, kabfinec, kdmen, zdivo, dlazdice a mramor. Technické pouziti: do vSech vrtacich kladiv s
upinanim SDS-plus a s upinanim se dvéma drazkami, jako napf. Hilti TE 10-22.

Brity:

Vrchol. thel:
Pajeni:
Stopka:
pravorezné

Baleni: se zavésnou sponou

Specialni platky z tvrdokovu pro vrtaci kladiva,

pfipajené specialni slitinou

130°

specialni vysoce pevna pajka

provedeni SDS plus

arang;
9 Us,

Made in
Germany

[

=
Prizis®

(0] (%] celkova pracovni Cislo %] (0] celkova pracovni cislo

mm palcl délka mm délka mm mm palct délka mm délka mm

815 964 110,0 50,0 211 035 13,0 12 210,0 150,0 211133
4,0 5/32 110,0 50,0 211 040 13,0 12 260,0 200,0 211131
4,0 5/32 160,0 100,0 211 041 13,0 12 310,0 250,0 211 132
5,0 3/16 110,0 50,0 211 050 14,0 9/16 160,0 100,0 211 140
5,0 3/16 160,0 100,0 211 051 14,0 916 210,0 150,0 211 141
5,0 316 210,0 150,0 211 052 14,0 916 260,0 200,0 211 142
Bi5) TI32 110,0 50,0 211 055 14,0 916 310,0 250,0 211 143
5,5 7I32 160,0 100,0 211 056 14,0 916 460,0 *400,0 211 144
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060 14,0 916 600,0 *550,0 211 145
6,0 15/g4 160,0 100,0 211 061 14,0 916 1000,0 *950,0 211 146
6,0 15/64 210,0 150,0 211 062 15,0 19/32 160,0 100,0 211 150
6,0 15/64 260,0 200,0 211 063 15,0 19/32 210,0 150,0 211 152
6,0 15/64 460,0 *400,0 211 068 15,0 19/32 260,0 200,0 211 151
6,5 8/32 110,0 50,0 211 065 15,0 19/32 450,0 *400,0 211 153
6,5 8/32 160,0 100,0 211 066 16,0 5/g 160,0 100,0 211 162
6,5 8/32 210,0 150,0 211 067 16,0 S/g 210,0 150,0 211 160
6,5 8/32 260,0 200,0 211 069 16,0 5/g 250,0 200,0 211 163
7,0 932 110,0 50,0 211 070 16,0 S/g 310,0 250,0 211 164
7,0 932 160,0 100,0 211 071 16,0 S/g 450,0 *400,0 211 161
7,0 9/32 210,0 150,0 211 072 16,0 5/g 600,0 *550,0 211 165
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 16,0 5/g 800,0 *750,0 211 166
8,0 5/16 160,0 100,0 211 081 16,0 S/g 1000,0 *950,0 211 167
8,0 5/16 210,0 150,0 211 082 17,0 4364 210,0 150,0 211 170
8,0 /16 260,0 200,0 211 083 18,0 /16 200,0 150,0 211 180
8,0 5/16 310,0 250,0 211 085 18,0 /16 250,0 200,0 211 184
8,0 5/16 460,0 *400,0 211 084 18,0 /16 300,0 250,0 211 183
8,0 5/16 610,0 *550,0 211 086 18,0 /16 450,0 *400,0 211 181
9,0 /32 160,0 100,0 211 090 18,0 /16 600,0 *550,0 211 185
9,0 /32 210,0 150,0 211 091 18,0 /16 1000,0 *950,0 211 182
10,0 3/g 110,0 50,0 211 105 19,0 34 200,0 150,0 211 190
10,0 3/g 160,0 100,0 211 100 19,0 34 450,0 *400,0 211 191
10,0 3/g 210,0 150,0 211 101 20,0 25/3 200,0 150,0 211 200
10,0 3/g 260,0 200,0 211 102 20,0 25/3 300,0 250,0 211 201
10,0 3/g 310,0 250,0 211 104 20,0 253 450,0 *400,0 211 202
10,0 3/g 360,0 300,0 211 103 20,0 25/32 600,0 *550,0 211 203
10,0 3/g 460,0 *400,0 211 106 20,0 25/32 1000,0 *950,0 211 204
10,0 3/g 610,0 *550,0 211 107 22,0 I 250,0 200,0 211 221
10,0 3/g 1000,0 *950,0 211 108 22,0 /g 300,0 250,0 211 222
11,0 7I16 160,0 100,0 211 110 22,0 7Ig 450,0 *400,0 211 220
11,0 716 210,0 150,0 211 111 22,0 /g 600,0 *550,0 211 223
11,0 e 260,0 200,0 211 112 22,0 I 1000,0 *950,0 211 224
12,0 15/32 160,0 100,0 211 120 24,0 15/16 250,0 200,0 211 240
12,0 15/32 210,0 150,0 211122 24,0 15/16 450,0 *400,0 211 241
12,0 15/32 260,0 200,0 211 121 25,0 63/64 250,0 200,0 211 251
12,0 15/32 310,0 250,0 211 124 25,0 63/p4 300,0 250,0 211 252
12,0 15/32 460,0 *400,0 211123 25,0 63/64 450,0 *400,0 211 250
12,0 15/32 600,0 *550,0 211 125 25,0 63/64 1000,0 *950,0 211 253
12,0 15/32 1000,0 *950,0 211 126 26,0 13/16 250,0 200,0 211 261
13,0 12 160,0 100,0 211 130 26,0 13/16 450,0 *400,0 211 260

* Predvrtat do hloubky cca 150,0 mm pomoci krat$iho vrtaku stejného prdméru. Nejprodavanéjsi rozméry jsou vytistény tuéné.

242

» Vrtaky do betonu




www.ruko.de

Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus v plastovych box &

, ® Q'\‘ garanl,'@'s

Made in

Germany

——\ Ib' Praz'\s\oo
(0] (%] celkova pracovni pocet Cislo (4] a celkova pracovni pocet Cislo

mm palct délka mm | délka mm v boxu mm palctl délka mm | délka mm v boxu
5,0 3/16 110,0 50,0 10 211 050 K 10,0 3/g 110,0 50,0 10 211 105K
5,0 3/16 160,0 100,0 10 211 051 K 10,0 3/g 160,0 100,0 10 211 100 K
6,0 15/64 110,0 50,0 10 211 060 K 12,0 15/32 160,0 100,0 10 211120 K
6,0 15/64 160,0 100,0 10 211 061 K 12,0 15/32 210,0 150,0 10 211 122 K
8,0 5/16 110,0 50,0 10 211 080 K 14,0 9/16 160,0 100,0 5 211 140 K
8,0 5/16 160,0 100,0 10 211 081 K 14,0 916 210,0 150,0 5 211 141K
8,0 5/16 210,0 150,0 10 211 082 K

Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus
v primyslové kazeté

Nazev cislo
7 Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus 205 246
?5,0-6,0-8,0x110,0mma@6,0-8,0-10,0-12,0x 160,0 mm

Vrtaky do betonu pro vrtaci kladiva s upinanim SDS-plus se 4 brity

Zesilené télo vrtaku pro maximalni pfenos energie. Nepraskne pfi najeti do armatury. Dvé velké drazky na odvadéni odvrtané drti jsou optimalni.
Snizené vibrace a mensi treni vyrazné zkracuji dobu potfebnou k vrtani. Oblasti pouziti: na Zulu, beton, kamen, zdivo.
Technické pouziti: do vSech vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus a s upinanim se dvéma drazkami, jako napf. Hilti TE 10-22.

~garany,

s“:"’%
Made in
Germany

Brity: Stihla vicebfitova vrtaci hlava pro vrtaci kladiva se ~—— ©®
specialni platky z tvrdokovu, naletovan specialni slitinou
Vrchol. thel:  130°

Pajeni: specialni vysoce pevna pajka
Stopka: provedeni SDS-plus y
pravorezné

Baleni: se zavésnou sponou

(0] [%] celkova pracovni pocet Cislo (4] (%] celkova pracovni pocet Cislo

mm palct délka mm | délka mm brit mm palctl délka mm | délka mm britl

16,0 S/g 250,0 200,0 4 224 161 24,0 15/16 250,0 200,0 4 224 241
16,0 5/g 450,0 *400,0 4 224 160 24,0 15/16 450,0 *400,0 4 224 240
18,0 /16 250,0 200,0 4 224 180 25,0 63/p4 450,0 *400,0 4 224 250
18,0 /16 450,0 *400,0 4 224 181 28,0 11/8 250,0 200,0 4 224 281
20,0 25/3 250,0 200,0 4 224 200 28,0 11/8 450,0 *400,0 4 224 280
20,0 25/32 450,0 *400,0 4 224 201 30,0 13/16 450,0 *400,0 4 224 300
22,0 7Ig 450,0 *400,0 4 224 220

* Predvrtat do hloubky cca 150,0 mm pomoci krat$iho vrtaku stejného praméru.
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Brity:

Vrchol. uhel:
Pajeni:
Stopka:
pravorezné

Stihla vicebfitova vrtaci hlava se
specialnimi platky z tvrdokovu pfipajené specialni slitinou

130°

specialni vysoce pevna pajka

provedeni SDS-max

Baleni: se zavésnou sponou

Vrtaky do betonu pro vrtaci kladiva s upinanim kladiv SDS-max se 4 brity

Zesilené télo vrtaku pro maximalni pfenos energie. Nepraskne pfi najeti do armatury. Dvé velké drazky na odvadéni odvrtané drti jsou optimalni.
Snizené vibrace a mensSi tfeni vyrazné zkracuji dobu potfebnou k vrtani. Oblasti pouziti: na Zulu, beton, kamen, zdivo.
Technické pouziti: do vSech vrtacich kladiv s upinanim SDS-max a s upinanim se dvéma drazkami, jako napf. Hilti TE 42-92.

SDS

=

(%] (%] celkova pracovni pocet ¢islo (%] [%] celkova pracovni pocet ¢islo
mm palct délka mm | délka mm bfitd mm palct délka mm | délka mm bfitd
12,0 15/32 340,0 200,0 2 225120 25,0 63/64 520,0 *400,0 4 225 251
12,0 15/32 540,0 *400,0 2 225121 25,0 63/64 920,0 *800,0 4 225 252
12,0 15/32 690,0 *550,0 2 225122 25,0 93/64 1320,0 |*1200,0 2 225 253
14,0 916 340,0 200,0 2 225 140 28,0 11/g 370,0 250,0 4 225 280
14,0 916 540,0 *400,0 2 225 141 28,0 118 570,0 *450,0 4 225 281
15,0 19/32 340,0 200,0 2 225 150 28,0 11/g 670,0 *550,0 4 225 282
15,0 19/32 540,0 *400,0 2 225 151 30,0 13/16 370,0 250,0 4 225 300
16,0 5/g 340,0 200,0 4 225 160 30,0 13/16 570,0 *450,0 4 225 301
16,0 S/g 540,0 *400,0 4 225 161 32,0 117/p4 370,0 250,0 4 225 320
18,0 /16 340,0 200,0 4 225 180 32,0 117/64 570,0 *450,0 4 225 321
18,0 /16 540,0 *400,0 4 225 181 32,0 117/64 920,0 *800,0 4 225 322
18,0 11/16 940,0 *800,0 4 225 182 32,0 117/64 1320,0 |*1200,0 2 225 323
20,0 25/3p 320,0 200,0 4 225 200 35,0 13/ 370,0 250,0 4 225 350
20,0 25/3p 520,0 *400,0 4 225 201 35,0 13/g 570,0 *450,0 4 225 351
20,0 25/32 920,0 *800,0 4 225 202 35,0 13/g 670,0 *550,0 4 225 352
22,0 /g 320,0 200,0 4 225 220 38,0 11/2 370,0 250,0 4 225 380
22,0 /g 520,0 *400,0 4 225 221 38,0 11/ 570,0 *450,0 4 225 381
22,0 /g 920,0 *800,0 4 225 222 40,0 1 37/64 370,0 250,0 4 225400
24,0 15/16 320,0 200,0 4 225 240 40,0 13764 570,0 *450,0 4 225401
24,0 15/16 520,0 *400,0 4 225 241 40,0 137/64 920,0 *800,0 4 225 402
25,0 63/g4 320,0 200,0 4 225 250 40,0 1 37/64 1320,0 |*1200,0 2 225403
* Predvrtat do hloubky cca 150,0 mm pomoci krat$iho vrtaku stejného praméru.
®

Tato kontrolni znacka garantuje, Ze nas vrtak odpovida pozadavkim e

LInstitutu pro stavebni techniku® na vrtaky s tvrdokovem pro vrtaci kladiva,

které se pouzivaji na vrtani otvort pro hmozdinky.

-\
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Vrtaky do betonu s hrotem z tvrdokovu a s valcovanou stopkou ISO 5468 - DIN 8039

Vrtaky do betonu ze specialni legované oceli s dlouhou Zivotnosti, extrémni houzevnatosti, vysokou pruznosti a s vysokym vykonem pro
extrémni naroky. Pfesné rozméry otvord diky pfesnému nabrouseni bfith z tvrdokovu. Oblasti pouziti: na Zulu, beton, kabfinec, kdmen, zdivo,
dlazdice a mramor. Technické pouziti: v lehkych vrtacich kladivech a v silnych pfiklepovych vrtackach se sklicidlem.

Brity:
Vrchol. thel:
Pajeni:
Stopka:
pravorezné

Specialni platky z tvrdokovu pro vrtaci kladiva, pajené specialni slitinou

130°

vysoce pevna specialni pajka

valcova

Baleni: v zavésnych plastovych obalech {}
(%] (%] celkova pracovni Cislo (%] (%] celkova pracovni Cislo
mm palcl délka mm délka mm mm palct délka mm délka mm
3,0 1/g 70,0 40,0 221 030 10,0 3/g 120,0 80,0 221100
4,0 5/32 75,0 40,0 221 040 10,0 3/g 250,0 200,0 221101
5,0 3/16 85,0 50,0 221 050 12,0 15/3 150,0 90,0 221120
5,0 3/16 150,0 90,0 221 051 12,0 15/32 250,0 200,0 221121
6,0 15/64 100,0 60,0 221 060 13,0 1/2 150,0 90,0 221130
6,0 15/64 150,0 90,0 221 061 14,0 9/16 150,0 90,0 221 140
6,5 /s 100,0 60,0 221 065 14,0 916 250,0 200,0 221141
6,5 1/4 150,0 90,0 221 066 15,0 19/32 160,0 100,0 221150
7,0 9/32 100,0 60,0 221 070 16,0 5/g 160,0 100,0 221 160
8,0 5/16 120,0 80,0 221 080 18,0 /16 160,0 100,0 221180
8,0 5/16 250,0 200,0 221 081 20,0 25/3p 160,0 100,0 221 200
Vrtaky do betonu s hrotem z tvrdokovu a s valcovanou e \
stopkou ISO 5468 - DIN 8039 v plastovych box
L Iﬁ':
T
(4] (4] celkova pracovni pocet ¢islo ;E
mm palct délka mm délka mm v boxu ;ﬂé
‘8
4,0 5/32 75,0 40,0 10 221 040 K &
5,0 3/16 85,0 50,0 10 221 050 K
6,0 15/g4 100,0 60,0 10 221060 K
8,0 5/16 120,0 80,0 10 221080 K
10,0 3/ 120,0 80,0 10 221 100 K
12,0 15/3 150,0 90,0 5 221120 K
14,0 9/16 150,0 90,0 ) 221 140 K

Vrtaky do betonu s hrotem z tvrdokovu a s valcovanou
stopkou ISO 5468 - DIN 8039 v primyslové kazeté

Nazev

Cislo

7 Vrtaky do betonu s hrotem z tvrdokovu a s valcovanou stopkou
@ 4,0x750mm -5,0x85,0mm -6,0x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

205 255
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Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu a s valcovou stopkou ISO 5468 - DIN 8039

Obzvlasté robustni priklepové vrtaky ze zuslechténé specialni oceli s vysokou houzevnatosti a pruznosti. Dobré vlastnosti pro vysoké naroky.
Oblasti pouziti: pro beton, kabfinec, kdmen, zdivo. Technické pouziti: ve vrtackach s pfiklepem se skli¢idlem.

Brity:

Vrchol. Uhel:
Pajeni:
Stopka:
pravorezné

Specialni platky z tvrdokovu pro priklepové vrtaky,
pajené specialni slitinou.

130°

vysoce pevna specialni pajka

valcova

Baleni: v zavésnych plastovych obalech {}
(%] (%] celkova pracovni Cislo (%] (%] celkova pracovni Cislo
mm palcl délka mm délka mm mm palct délka mm délka mm
3,0 1/ 70,0 40,0 209 030 10,0 3/ 120,0 80,0 209 100
4,0 5/32 75,0 40,0 209 040 10,0 3lg 200,0 150,0 210 100
5,0 316 85,0 50,0 209 050 12,0 15/32 150,0 90,0 209 120
5,0 3/16 150,0 90,0 210 050 12,0 15/32 200,0 150,0 210120
6,0 15/64 100,0 60,0 209 060 13,0 1/2 150,0 90,0 209 130
6,0 15/64 150,0 90,0 210 060 14,0 916 150,0 90,0 209 140
6,5 /4 100,0 60,0 209 065 15,0 19/32 160,0 100,0 209 150
6,5 1/4 150,0 90,0 210 065 16,0 5/g 160,0 100,0 209 160
7,0 9/32 100,0 60,0 209 070 18,0 /16 160,0 100,0 209 180
8,0 5/16 120,0 80,0 209 080 20,0 25/3 160,0 100,0 209 200
8,0 5/16 200,0 150,0 210 080
Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu a s valcovou &
stopkou ISO 5468 - DIN 8039 v plastovych box -
iy gﬂ:
T
(%] (%] celkova pracovni pocet Cislo { g
mm palct délka mm délka mm v boxu g!
=8
4,0 5/32 75,0 40,0 10 209 040 K 3
5,0 3/16 85,0 50,0 10 209 050 K
6,0 15/g4 100,0 60,0 10 209 060 K
8,0 5/16 120,0 80,0 10 209 080 K
10,0 3/ 120,0 80,0 10 209 100 K
12,0 15/32 150,0 90,0 ) 209 120 K
14,0 916 150,0 90,0 o) 209 140 K

Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu a s valcovou

stopkou ISO 5468 - DIN 8039 v primyslové kazeté

Nazev

Cislo

7 Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu a s valcovou stopkou
@4,0x750mm-5,0x850mm-6,0x100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

205 256

246

» Vrtaky do betonu




www.ruko.de

Dlouhé vrtaky do zdiva s hrotem z tvrdokovu a s Sestihrannou stopkou ISO 5468 - DIN 8039

Obzvlasté robustni vrtaky do zdiva ze zuslechténé specialni oceli s vysokou houzevnatosti a pruznosti. Dobré vlastnosti pro vysoké naroky. Vhodné
pro vrtani hlubokych prichozich otvor(i ve zdivu. Oblasti pouZiti: pro Zulu, beton, zdivo. Technické pouziti: ve vrtackach s priklepem se sklic¢idlem

Brity: Specialni platky z tvrdokovu pro priklepové vrtaky,
pajené specialni slitinou.

Vrchol. thel:  130°

Pajeni: vysoce pevna specialni pajka

Stopka: Sestihrana

pravorezné

Baleni: v zavésnych plastovych obalech

(%] (%] celkova pracovni Cislo (%] (%] celkova pracovni Cislo
mm palcl délka mm délka mm mm palct délka mm délka mm

8,0 /16 400,0 350,0 218 080 16,0 S/g 400,0 350,0 218 160
10,0 3/g 400,0 350,0 218 100 18,0 /16 400,0 350,0 218 180
10,0 3/ 600,0 *550,0 218 101 20,0 25/32 400,0 350,0 218 200
12,0 15/32 400,0 350,0 218 120 20,0 25/3 600,0 *550,0 218 201
12,0 15/3p 600,0 *550,0 218 121 22,0 /g 400,0 350,0 218 220
14,0 916 400,0 350,0 218 140 24,0 15/16 400,0 350,0 218 240
14,0 9/16 600,0 *550,0 218 141

* Predvrtat do hloubky cca 150,0 mm pomoci krat$iho vrtaku stejného praméru.

Univerzalni vrtaky s brity z tvrdokovu a s valcovou stopkou

Specialni legovana ocel zajist uje extrémni Zivotnost. Zmenseny pricény bfit pro zvySeni presnosti navrtavani do tvrdych ploch.
Idealni pro vrtani presnych otvort, z kterych se neuvolriuje drt. Oblasti pouziti: pro dlazdice, mramor, kabfinec, kamen, zdivo, plasty, nezelezné
kovy, mékké a tvrdé drevo a lehké stavebni panely. Pfi vrtani se nesmi pouzivat pfiklep. Vrtak je téz velmi vhodny pro akumulatorové vrtacky.

Bfity: specialni platky z tvrdokovu se stfedicim hrotem
Pajeni: vysoce pevna specialni pajka

Stopka: valcova

pravorezné

Baleni: v zavésnych plastovych obalech

(4] (%] celkova pracovni cislo (4] (4] celkova pracovni ¢islo
mm palcl délka mm délka mm mm palct délka mm délka mm

5,0 3/16 95,0 50,0 223 050 10,0 3/ 120,0 80,0 223 100
6,0 15/64 100,0 60,0 223 060 12,0 15/32 150,0 90,0 223120
8,0 /16 120,0 80,0 223 080

Vrtaky do betonu » 247



248

Vrtaky na sklo a dlazdice s brity z tvrdokovu a s valcovou stopkou

NejlepSich vysledkd se dosahuje pfi nizkych otackach a s dobrym chlazenim vodou, octem, terpentynem nebo petrolejem.
Obzvlasté vhodné na vrtani sklenénych tabuli, zrcadel, lahvi, porcelanu, dlazdic, keramiky, atd.

Brity: specialni platky z tvrdokovu

Pajeni: vysoce pevna specialni pajka

Stopka: valcova

pravorezné

Baleni: v zavésnych plastovych obalech <} ?
(4] (%] stopka @ celkova Cislo [%] (%] stopka @ celkova ¢islo

mm palct mm délka mm mm palct mm délka mm
3,0 1/8 3,0 58,0 223 003 8,0 /16 6,0 78,0 223 008
4,0 5/32 3,0 58,0 223 004 10,0 3/ 6,0 98,0 223 010
5,0 3/16 4,0 58,0 223 005 12,0 15/32 8,0 98,0 223 012
6,0 15/64 5,0 58,0 223 006

Priklepové vrtaci korunky s tvrdokovovymi brity do vrtacich kladiv

Stabilni tenkosténné vrtaci korunkové téleso je vysoce vykonny nastroj. Oblasti pouziti: na beton, kamen, zdivo a cihly. Technické uziti: ve vrtacich
kladivech do max. 4,0 kg s upinanim SDS-plus a s upinanim se 2 drazkami. Ve vrtackach s pfiklepem s upinaéem s Sestihrannou stopkou.

Potfebny vykon stroje: do @ 50,0 mm min. 600 W od & 65,0 mm min. 800 W.
Dodava se bez stfediciho vrtaku a upinaci stopky.

Brity: specialni platky z tvrdokovu pro vrtaci kladiva
Pajeni: vysoce pevna specialni pajka

Upnuti: zavitM 16

Hloubka vyvrtu: max. do 60 mm

pravorezné

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Priklady pouziti [%] celkova pracovni pocet zubu upnuti ¢islo
mm délka mm délka mm z tvrdokovu
Pro sanitérni a topné trubky 30,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0301
Pro sanitarni a topné trubky 35,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0351
Pro odpadni, vodovodni a topné trubky s izolaci 40,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0401
Pro odpadni, vodovodni a topné trubky s izolaci 50,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0501
Pro krabice spinact 68,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0651
Pro krabice odboc¢ek a rozvodek 82,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0801
Pro krabice odbocek, rozvodek a ventilaéni roury 90,0 107,0 72,0 6 M 16 226 0901
Pro ventilaéni roury 100,0 107,0 72,0 6 M 16 226 1001
Prislusenstvi k priklepovym vrtacim korunkam . 226 200
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Nazev Cislo
Stredici vrtak s bfity z tvrdokovu @ 8,0 mm o celkové délce 120,0 mm 226 200
Upinaci stopka se Sestihranem OK 11,0 mm a s celkovou délkou 78,0 mm 226 201
Upinaci stopka SDS-plus, celkova délka 105,0 mm 226 203
C. 226 203
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Sekace SDS-plus a SDS-max

Obzvlasté velka razova houzevnatost sekacl vykovanych z jednoho kusu pfi vysoké tvrdosti povrchu. Optimalni vykon pfi ibéru nasledkem
maximalniho pfenosu energie od vrtaciho kladiva k ostfi sekace. Oblasti pouziti: pro beton, zdivo, kdamen, cihly. Technické pouziti: ve vSech
vrtacich kladivech s upinanim SDS-plus / SDS-max a s upinanim se 2 drazkami s moznosti zastavit ota€eni. Prace je dovolena pouze s
ochrannym prostfedkem pro o¢i.

Material: specialni ocel
Povrch: vysoka odolnost proti opotfebeni, zpevnéno specialnim kalenim.
Stopka: upnuti SDS-plus / upnuti SDS-max

Baleni: se zavésnou sponou

é &. 227 001
Sekace SDS-plus
Nazev Sislo é C. 227 003
Spisaty seka&, celkova délka 250,0 mm, provedeni kulaté 227 001 o Lol
Plochy sekac, celkova délka 250,0 mm, Sitka 20,0 mm 227 003 ? .
Rycovy sekac¢, celkova délka 250,0 mm, Sitka 40,0 mm 227 004 YA
Duty sekac, celkova délka 250,0 mm, Sitka 22,0 mm 227 005 / .
Ozubeny sekaé, celkova délka 250,0 mm, Sitka 27,0 mm 227 006 .
C. 227 006
Sekace SDS-max
Nazev Gislo C. 227010
Spidaty sekas, celkova délka 280,0 mm 227 010 & 297013
Spisaty sekad, celkova délka 400,0 mm 227 011
Spisaty seka&, celkova délka 600,0 mm 227 012 & 297016
Plochy sekag, celkova délka 280,0 mm, Sitka 25,0 mm 227 013
Plochy sekac, celkova délka 400,0 mm, Sitka 25,0 mm 227 014 & 297018
Plochy seka¢,  celkova délka 600,0 mm, Sitka 25,0 mm 227 015
Rycovy sekaé, celkova délka 400,0 mm, Sifka 50,0 mm 227 016 & 297 019
Rycovy sekac, celkova délka 300,0 mm, Sifka 75,0 mm 227 017
Duty sekac, celkova délka 300,0 mm, Sitka 26,0 mm 227 018 & 227 020
Sekac kanalkd, celkova délka 300,0 mm, $itka 32,0 mm 227 019
Ozubeny sekaé, celkova délka 300,0 mm, Sitka 32,0 mm 227 020 & 297 021
Maltovy sekaé, celkova délka 300,0 mm, Sifka 28,0 mm 227 021
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Strojni vrtaky do dreva z oceli CV

Vykonny vrtak do dfeva z oceli CV odolné proti opotrebeni. Stfedici hrot umozriuje pfesné nasazeni vrtaku pro vrtani.
Ramena s bfity vrtaji pfesné a bez drceni. Je idealni pro vrtani otvort pro hmozdinky. Pro mékkeé i tvrdé drevo, preklizky,
pro desky z drevotfisky, z lat’ovky a z tvrdych vlaken, pro dyhu.

Brou$eni hrotu: stfedici hrot a 2 osazené bfity

Povrch: Serny popustény v pare, brouSena vodici faseta
Stopka: valcova
pravorezné
—_—
B ot b o 4 m
(%] Celkova Pracovni Cislo [} Celkova Pracovni Cislo
mm délka mm délka mm mm délka mm délka mm
3,0 61,0 46,0 208 030 14,0 159,0 112,0 208 140
4,0 73,0 52,0 208 040 15,0 167,0 112,0 208 150
5,0 86,0 60,0 208 050 16,0 168,0 112,0 208 160
6,0 91,0 66,0 208 060 18,0 184,0 130,0 208 180
7,0 107,0 72,0 208 070 20,0 200,0 130,0 208 200
8,0 116,0 80,0 208 080 22,0 200,0 130,0 208 220
9,0 124,0 84,0 208 090 24,0 200,0 130,0 208 240
10,0 132,0 90,0 208 100 26,0 200,0 130,0 208 260
11,0 132,0 100,0 208 110 28,0 200,0 130,0 208 280
12,0 150,0 102,0 208 120 30,0 200,0 130,0 208 300
13,0 152,0 112,0 208 130

Hadovité vrtaky z oceli CV

Vykonny vrtak do dfeva z oceli CV odolné proti opotfebeni. Stfedici hrot umozriuje pfesné nasazeni vrtaku pro vrtani.
Predfezavaci brit vrta pfesné a bez drceni. Hlavni bfit a bfit na hlavé jsou kalené a to je pfedpoklad vysoké Zivotnosti.
Lewisova Sroubovice zabezpecuje optimalni odvadéni trisek. Pro mékké, tvrdé, klizené, piné dievo na priceli a na tramy.
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Hrot: samovtahujici zavitova Spicka s predfezavajicim
Stopka: Sestihranna do OK max 12,0 mm
pravorezné
Baleni: zavésny plastovy obal {} m am
(%] Celkova Pracovni Cislo [%) Celkova Pracovni Cislo
mm délka mm délka mm mm délka mm délka mm
6,0 230,0 160,0 208 406 20,0 460,0 360,0 208 520
8,0 230,0 160,0 208 408 22,0 460,0 360,0 208 522
10,0 230,0 160,0 208 410 24,0 460,0 360,0 208 524
12,0 230,0 160,0 208 412 26,0 460,0 360,0 208 526
14,0 230,0 160,0 208 414 28,0 460,0 360,0 208 528
16,0 230,0 160,0 208 416 30,0 460,0 360,0 208 530
18,0 230,0 160,0 208 418 32,0 460,0 360,0 208 532
20,0 230,0 160,0 208 420 8,0 600,0 530,0 208 608
22,0 230,0 160,0 208 422 10,0 600,0 530,0 208 610
24,0 230,0 160,0 208 424 12,0 600,0 530,0 208 612
26,0 230,0 160,0 208 426 14,0 600,0 530,0 208 614
28,0 230,0 160,0 208 428 16,0 600,0 530,0 208 616
30,0 230,0 160,0 208 430 18,0 600,0 530,0 208 618
32,0 230,0 160,0 208 432 20,0 600,0 530,0 208 620
8,0 460,0 360,0 208 508 22,0 600,0 530,0 208 622
10,0 460,0 360,0 208 510 24,0 600,0 530,0 208 624
12,0 460,0 360,0 208 512 26,0 600,0 530,0 208 626
14,0 460,0 360,0 208 514 28,0 600,0 530,0 208 628
16,0 460,0 360,0 208 516 30,0 600,0 530,0 208 630
18,0 460,0 360,0 208 518 32,0 600,0 530,0 208 632
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Vrtaky na bednéni z oceli CV

Vrtaky na bednéni z oceli CV odolné proti opotfebeni. Velky kanal na odvadéni tfisek az do vybéhu Sroubovice od @ 16,0 mm. VeSroubovana stop-
ka zajist'uje vysokou presnost vystfedéného béhu. Spole¢nost pracovnikd dfevarského primyslu je doporuéuje pro v§echny femesinické prace se

dfevem ve stavebnictvi. Pro mékké i tvrdé dfevo, na prkna pro bednéni, na palubky, tramy, sadrové a lehké panely, izolacni a tésnici materialy.

Brouseni hrotu:
Vrcholovy uhel:

Stopka:
pravorezné

do kuzele

118°

valcova nebo upina¢ SDS-plus

Baleni: zavésny plastovy obal {}

1] Celkova Pracovni Tvar Cislo (%] Celkova Pracovni Tvar Cislo

mm délka mm délka mm stopky mm délka mm délka mm stopky

6,0 400,0 350,0 okrouhly 208 706 30,0 600,0 550,0 okrouhly 208 830

8,0 400,0 350,0 okrouhly 208 708 8,0 800,0 750,0 okrouhly 208 850
10,0 400,0 350,0 okrouhly 208 710 10,0 800,0 750,0 okrouhly 208 851
12,0 400,0 350,0 okrouhly 208 712 12,0 800,0 750,0 okrouhly 208 852
14,0 400,0 350,0 okrouhly 208 714 14,0 800,0 750,0 okrouhly 208 854
16,0 400,0 350,0 okrouhly 208 716 16,0 800,0 750,0 okrouhly 208 856
18,0 400,0 350,0 okrouhly 208 718 18,0 800,0 750,0 okrouhly 208 858
20,0 400,0 350,0 okrouhly 208 720 20,0 800,0 750,0 okrouhly 208 860
22,0 400,0 350,0 okrouhly 208 722 22,0 800,0 750,0 okrouhly 208 862
24,0 400,0 350,0 okrouhly 208 724 24,0 800,0 750,0 okrouhly 208 864
26,0 400,0 350,0 okrouhly 208 726 26,0 800,0 750,0 okrouhly 208 868
28,0 400,0 350,0 okrouhly 208 728 28,0 800,0 750,0 okrouhly 208 870
30,0 400,0 350,0 okrouhly 208 730 30,0 800,0 750,0 okrouhly 208 871

8,0 600,0 550,0 okrouhly 208 808 10,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 910
10,0 600,0 550,0 okrouhly 208 810 12,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 912
12,0 600,0 550,0 okrouhly 208 812 14,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 914
14,0 600,0 550,0 okrouhly 208 814 16,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 916
16,0 600,0 550,0 okrouhly 208 816 18,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 918
18,0 600,0 550,0 okrouhly 208 818 20,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 920
20,0 600,0 550,0 okrouhly 208 820 22,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 922
22,0 600,0 550,0 okrouhly 208 822 24,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 924
24,0 600,0 550,0 okrouhly 208 824 26,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 926
26,0 600,0 550,0 okrouhly 208 826 28,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 928
28,0 600,0 550,0 okrouhly 208 828 30,0 400,0 350,0 SDS-plus 208 930

Vrtaky otvoru pro kloubové zavésy

Vykonny vrtak na vrtani otvor(i pro kloubové zavésy s vysokou Zivotnosti, danou presné brousenymi bfity z tvrdokovu.
Stredici hrot umozriuje presné vrtani. Hlavni bfity z tvrdokovu zaijist uji rozmérové presné otvory bez vzniku drti.
Pro mékké i tvrdé drevo, klizené dfevo, desky z drevotfisky, z lat’ovky, s tvrdym vldknem a s povlakem z plastu, plasty.

Brouseni hrotu:

Povrch:
Stopka:
pravorezné

Baleni:

stfedici hrot s dvéma hlavnimi bfity z tvrdokovu
cerny popustény v pare

valcova

jednotlivé v plastovych obalech

[} Celkova Pracovni Cislo
mm délka mm délka mm
20,0 60,0 35,0 212 020
25,0 60,0 35,0 212 025
26,0 60,0 35,0 212 026
30,0 60,0 35,0 212 030
35,0 60,0 35,0 212 035

Vrtaky do dieva »
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Forstnerovy vrtaky z oceli CV = DIN 7483 G

Vykonny forstnerdv vrtak s vysokou Zivotnosti, danou presné brousenymi bfity. Stredici hrot umoZriuje pfesné vrtani.
Oba hlavni obvodové bfity z tvrdokovu zaruéuji rozmérové presné otvory bez vzniku drti.
Pro mékkeé i tvrdé drevo, klizené drevo, desky z dievotfisky, z lat’ovky, s tvrdym vldaknem a s povlakem z plast, plasty.

Brouseni hrotu: stfedici hrot s dvéma hlavnimi bfity

Povrch: cerny popustény v pare
Stopka: valcova

pravorezné

Baleni:

jednotlivé v plastovych obalech

[} Celkova Pracovni Cislo

mm délka mm délka mm

8,0 90,0 60,0 212 080
10,0 90,0 60,0 212 100
12,0 90,0 60,0 212 120
14,0 90,0 60,0 212 140
15,0 90,0 60,0 212 150
16,0 90,0 60,0 212 160
18,0 90,0 60,0 212 180
20,0 90,0 60,0 212 200
22,0 90,0 60,0 212 220
24,0 90,0 60,0 212 240
25,0 90,0 60,0 212 250
26,0 90,0 60,0 212 260
28,0 90,0 60,0 212 280
30,0 90,0 60,0 212 300
32,0 90,0 60,0 212 320
34,0 90,0 60,0 212 340
35,0 90,0 60,0 212 350
36,0 90,0 60,0 212 360
38,0 90,0 60,0 212 380
40,0 90,0 60,0 212 400
45,0 90,0 60,0 212 450
50,0 90,0 60,0 212 500

Sada Forstnerovych vrtaka z oceli CV = DIN 7483 G
v dievéné kazeté

Nazev Cislo
5 Forstnerovy vrtaky 212 001
@ 15,0 - 20,0 - 25,0 - 30,0 - 35,0 mm

» Vrtaky do dieva
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Ploché vrtaky z oceli CV

Stredici hrot umozriuje pfesné vrtani. Oba hlavni bfity zajiSt uji hladky Ffez. Kuzelové bo¢ni bfity zabraruji sevieni ve drevé.
Pro mékkeé i tvrdé drevo, drevotfiskové desky a tramy.

Hrot: brouseny stfedici hrot s draZzkou pro odvadéni tfisek
Brity: 2 hlavni bfity
Stopka: Sestihranna OK max 6,0 mm
pravorezné
Baleni: zavésny plastovy obal {}
(%] Celkova Pracovni Cislo
mm délka mm délka mm
6,0 160,0 120,0 220 060
8,0 160,0 120,0 220 080
10,0 160,0 120,0 220 100
12,0 160,0 120,0 220 120
13,0 160,0 120,0 220 130
14,0 160,0 120,0 220 140
16,0 160,0 120,0 220 160
17,0 160,0 120,0 220 170
18,0 160,0 120,0 220 180
19,0 160,0 120,0 220 190
20,0 160,0 120,0 220 200
22,0 160,0 120,0 220 220
24,0 160,0 120,0 220 240
25,0 160,0 120,0 220 250
28,0 165,0 125,0 220 280
30,0 165,0 125,0 220 300
32,0 165,0 125,0 220 320
35,0 170,0 130,0 220 350
38,0 170,0 130,0 220 380
40,0 170,0 130,0 220 400 {

Prodluzovaci nastavec pro ploché vrtaky

Nazev Cislo
Prodluzovaci nastavec pro ploché vrtaky 220 001
se Sestihrannou stopkou OK 6,0 mm, celkova délka 300,0 mm

Vrtaky do dieva » 255
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C. 258 214 RO C. 258 214 FRO C. 215214 RO C. 250 214 TRO

Nazev Cislo Cislo Cislo Cislo
HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN

obsahuje 19 Sroubovitych vrtakt DIN 338 TL 3000 258 214 RO 229 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO

s kfizovym brousenim @ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm

obsahuje 25 Sroubovitych vrtakt DIN 338 TL 3000 258 215 RO 229 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO

s kfizovym brousenim @ 1,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm

Néazev Cislo Cislo Cislo Cislo
HSS-R HSS-G HSS-G Co 5 HSS-G TiN

obsahuje 19 Sroubovitych vrtakt DIN 338 205 212 RO 214 214 RO 215 214 RO 250 214 TRO

@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm

obsahuje 25 Sroubovitych vrtakt DIN 338 205 213 RO 214 215 RO 215215 RO 250 215 TRO

@ 1,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm

Sady vrtaku na plechy v kazeté z polystyrenu

Nazev Cislo
Vrtaky na plechy HSS ve velikostech 1, 2, 3 a 101 020 RO
1 fezna pasta 30 g

Vrtaky na plechy HSS Co 5 ve velikostech 1, 2, 3 a 101 020 ERO
1 fezna pasta 30 g

Vrtaky na plechy HSS-TiN ve velikostech 1, 2, 3 a 101 020 TRO
1 fezna pasta 30 g
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Sady stupnovitych vrtaku v kazeté z polystyrenu

ve velikostech 0/9, 1, 2

Nazev Cislo
Stupniovité vrtaky HSS 101 026 RO
ve velikostech 0/9, 1, 2

Stupniovité vrtaky HSS Co 5 101 026 ERO
ve velikostech 0/9, 1, 2

Stupriovité vrtaky HSS-TiN 101 026 TRO
ve velikostech 0/9, 1, 2

Stupriovité vrtaky HSS-TIAIN 101 026 FRO

C. 102 152 TRO C. 102 152 HMRO €. 102 312 TRO C. 102 452 RO

Néazev Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo
HSS HSS Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Tvrdokov

KuZzelové a odhrotovaci zahlubniky 102 152 RO 102 152 ERO 102 152 TRO 102 152 FRO | 102 152 HMRO
DIN 335 tvaru C 90° & 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5
(stopka @ 10,0 mm) - 20,5 mm
Kuzelové rychloupinaci odhrotovaci zahlubniky Bits 102 319 RO — 102 319 TRO — —
dlouhy 90° @ 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm
Univerzalni rukojet + 1 krabicka - fezna pasta 30 g
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky 102 312 RO 102 312 ERO 102 312 TRO — —
s pficnym otvorem 90° Jmen
@ mm: 2/5 - 5/1g - 10/15 - 15/20
Ploché zahlubniky do prichozich otvord v jemné 102 450 RO — 102 450 TRO — —
licovaci fadé pro zavity:
M3-M4-M5-M6-M8-M10
Ploché zahlubniky do prachozich otvor( ve stfedni 102 451 RO — 102 451 TRO — —
licovaci fadé pro zavity:
M3-M4-M5-M6-M8-M10
Ploché zahlubniky do jadrovych otvor( 102 452 RO — 102 452 TRO — —

pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M10

Kazeté z polystyrenu »
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€. 245001 RO C. 245 063 RO

C. 245 066 RO

€. 245051 RO

Nazev

Cislo
HSS

Cislo
HSS Co 5

Cislo
HSS TiN

Cislo
HSS TiAIN

21-dilna sada ruc¢nich zavitnikd M DIN 352
vzdy 3-dilnasadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

28-dilna sada ruénich zavitnikt M DIN 352

vzdy 3-dilndsadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N HSS, brouSenych
?25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

15-dilna sada jednostupriovych zavitnikt

7 jednostupriovych zavitnikd M = DIN 352 HSS, brousenych

M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N HSS, brousenych
225-33-42-50-6,8-85-10,2mm

+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

245001 RO

245003 RO

245 004 RO

245001 ERO

245 003 ERO

Sady strojni zavitniky v kazeté z polystyrenu

Nazev

Cislo
HSS

Cislo
HSS Co 5

Cislo
HSS TiN

Cislo
HSS TiAIN

7-dilna sada strojni zavitniky M DIN 371 / 376
tvar B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

7-dilna sada strojni zavitniky M DIN 371 / 376
tvar C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

14-dilna sada strojni zavitniky

7 strojni zavitniky DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym nafezem

M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N
@25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

14-dilna sada strojni zavitniky

7 strojni zavitniky DIN 371/ 376 tvar C / 35° RSP

M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

+ 7 Sroubovitych vrtakda DIN 338 typ N
225-33-42-50-6,8-85-10,2mm

245 057 RO

245 058 RO

245 050 RO

245 061 RO

245 062 RO

245 051 RO

245 052 RO

245 063 RO

245 064 RO

245 065 RO

245 066 RO

» Kazeté z polystyrenu
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Sady kolikovych fréz ze slinutych karbidu v kazeté z polystyrenu

Nazev Cislo

Sada kolikovych fréz desetidilna 116 003 RO
2 frézovaci koliky tvaru A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni

@ D110,0/12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru C Valcové kulaté (WRC) @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru M Spi¢aty kuZel (SKM) @ D1 12,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna TiCN 116 003 TCRO
2 frézovaci koliky tvaru A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni

@ D110,0/12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru C Valcové kulaté (WRC) @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuZel (SKM) @ D1 12,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna pro hlinik 116 103 RO
2 frézovaci koliky tvaru A, Valec (ZYA) s ¢elnim ozubenim

@ D16,0/12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG) @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF) @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD) @ D1 6,0/ 12,0 mm

Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus
v kazeté z polystyrenu

Néazev Cislo
7 Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus 205 246 RO
25,0-6,0-80x110,0mma @6,0-8,0-10,0-12,0x 160,0 mm

Vrtaky do betonu s hrotem z tvrdokovu a s valcovanou
stopkou ISO 5468 - DIN 8039 v kazeté z polystyrenu

Nazev Cislo €. 205 255 RO

7 Vrtaky do betonu s hrotem z tvrdokovu a s valcovanou stopkou 205 255 RO
@ 4,0 x 75,0 mm - 5,0 x 85,0 mm - 6,0 x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu a s valcovou
stopkou ISO 5468 - DIN 8039 v kazeté z polystyrenu

Nazev Cislo

7 Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu a s valcovou stopkou 205 256 RO
@4,0x750mm-5,0x850mm-6,0x100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
@ 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

C. 205 256 RO

Kazeté z polystyrenu » 261
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« Prodejni »

Tento prezentacni systém je rozdélen na
fadu atraktivnich druht sortimentu a umozriu-
je optimalné sladit prodejni plochu, ktera je k
dispozici.

Nabizi jako némy prodejce optimalni podporu
prodeje, ktera musi byt ¢astokrat z ¢asovych
i personalnich ddvodu pfi pfimém prodeji za-
nedbana.

Moduly RUKO jsou sestaveny tak, aby dosa-
hovaly vysokého odbytu a obratu zasob.

Vysoce kvalitni znackové nastroje ve spojeni
s jasnou a prehlednou prezentaci zajiStuji
bezpecny a rychly prodej. Pfitom zUstava ten-
to prezenta¢ni systém tak pruzny, Ze zUstava
dostatek prostoru i pro individualni pfani.

RUKO

Prodejni stojan »

Barevny identifikacni systém (modra na kovy,
Zlutd na beton, zelena na dfevo) nabizi vyni-
kajici rychly prehled a zakaznika cilené vede k
pozadované skupiné produktd.

Tento prezentaéni systém specialné Sity na mi-
ru potfebam koncovych zakaznikt zvySuje ne-
jen atraktivitu v misté prodeje, ale také odbor-
nost a kvalifikaci obchodnika.

Prodejni stojan RUKO a modularni svinovaci
sténa RUKO mohou byt osazeny podle VasSich
prani individualné odpovidajicimi moduly
RUKO.

Prislusné sady jsou uzavieny v prumyslovych
kazetach nebo umélohmotnych kufrech.

» Vyzadejte si nas podrobny ilustrovany prospekt DIN A4
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Formular k objednani faxem si prosim zkopirujte.

Faxova linka k objenani:

+49 (0)7031/6800-21

Pro:
RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge
Zpracovani zakazek

OBJEDNAVKA

Odesilatel:

Cislo zakaznika:

Referent:

Mnozstvi Oznaéeni Ciselné
znaceni

Mnozstvi Oznaceni

Ciselné
znaceni

Plati nase vSeobecné obchodni a dodaci podminky.

» Formular k objednavkam faxem
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Ciselné znaéeni Kapitola Strana Ciselné znaéeni Kapitola Strana
101 001 - 101022 1.03 46 102 152 ERO 4.01 259
101 001 E - 101008 E 1.03 46 102 152 FRO 4.01 259
101 001 T - 101022T 1.03 46 102 152 HMRO 4.01 259
101 009 1.03 47 102 152 RO 4.01 259
101 010 1.03 48 102 152 TRO 4.01 259
101 010 1.07 166 102154 /A/E/T/F 1.05 64
101020/E/T 1.03 47 102 155 1.05 64
101 020 RO/ ERO / TRO 4.01 259 102 201 - 102 252 1.05 68 - 69
101 021 1.03 48 102 261 - 102 268 1.05 63
101 021 1.07 166 102 271 - 102 278 1.05 67
101 023 + 101023T 1.03 47 102 300 E - 102309 E 1.05 73
101 025 1.03 48 102 301 - 102 309 1.05 73
101 025 1.07 166 102301 T - 102305T 1.05 73
101026 /E/T 1.04 54 102 310 E 1.05 73
101 026 RO/ ERO / TRO / FRO 4.01 259 102312/E/T 1.05 73
101027 /E/T 1.04 54 102 312 RO/ ERO / TRO 4.01 259
101 035 1.03 48 102 313 - 102 318 1.05 72
101 035 + 101036 1.07 166 102313 T - 102318T 1.05 72
101 036 1.03 48 102 319 + 102319T 1.05 72
101 038 1.07 166 102319 RO + 102319 TRO 4.01 259
101 041 - 101045 1.03 48 102 320 1.05 71
101 049 H + 101 049 TH 1.03 46 102 401 - 102 421 1.05 75
101 050-5 - 101097 1.04 53 102 401 T - 102421 T 1.05 75
101050-5T - 101097 T 1.04 53 102 422 - 102 442 1.05 76
101 050-9E - 101534 E 1.04 53 102 450 - 102 452 1.05 77
101 050-9H - 101052 H 1.04 54 102450 RO + 102450 TRO 4.01 259
101 050-9 TH - 101052 TH 1.04 54 102 450 T - 102452T 1.05 77
101 061 - 101063 1.04 55 102451 RO+ 102451 TRO 4.01 259
101 061 T - 101063 T 1.04 55 102452 RO+ 102452 TRO 4.01 259
101 065 - 101081 1.02 41 102 501 - 102 536 1.05 70-71
101065 HM - 101 081 HM 1.02 41 102 601 - 102619 1.05 78
101065TC - 101081TC 1.02 41 102 620 - 102638 1.05 79
101 090 - 101093 1.04 55 102 707 - 102725 1.05 65
101090 T - 101093 T 1.04 55 102 707 F - 102725F 1.05 65
101 101 - 101104 1.02 40 102 752 + 102752 F 1.05 65
101 104 M 1.02 40 102 754 + 102754 F 1.05 65
101 107 - 101 114 1.02 41 103 108 1.13 240
101107 HM + 101 108 HM 1.02 41 103 110 + 103 110 K 1.13 240
101 107 TC - 101 114TC 1.02 41 103 112 + 103 112K 1.13 240
101 201 - 101202 1.03 48 103 116 + 103 116 K 1.13 240
101 201 - 101202 1.04 58 104 020 - 104 025 1.01 36
101201 T - 101202T 1.03 48 104 060 - 104 071 1.01 35
101201 T - 101202T 1.04 58 104 072 - 104 077 1.01 36
101 301 - 101303 1.03 47 104 080 - 104 089 1.07 167
101 310 1.03 47 105 016 - 105635 1.10 193
101 326 + 101326 T 1.04 56 105 170 - 105174 1.10 193
101 350-9 - 101 352 1.04 56 105 300 + 105 302 1.10 196
101350-9T - 101352T 1.04 56 106 014 - 106 200 1.10 198
101 361 - 101363 1.04 56 106 201 + 106 202 1.10 199
101 401 - 101408 1.03 45 106 204 + 126 204 1.10 199
101 401 F - 101408 F 1.03 45 106 205 - 106 208 1.10 199
101 420 + 101420 F 1.03 45 106 209 - 106 211 1.10 199
101 701 - 101709 1.04 57 106 212 1.10 199
101701 T - 101709T 1.04 57 106 301 - 106 306 1.10 200
102 101 - 102174 1.05 63 106 318 + 126 318 1.10 200
102 101 E - 102125E 1.05 63 107 003 - 107 007 1.12 228
102 101 F - 102174 F 1.05 63 107 010 - 107 034 1.12 227
102101 T - 102174 T 1.05 63 107 037 1.12 230
102 107 A - 102125A 1.05 63 107 050 + 107 051 112 229
102 107 ASP - 102 125 ASP 1.05 66 107 052 + 107 054 1.12 229
102 126 - 102 141 1.05 67 107 053 1.12 230
102 142/A/E/T 1.05 64 107 060 + 107 061 1.12 231
102 143 - 102 149 1.05 71 107 062 - 107 063 1.12 230
102150 /A/E/T 1.05 64 107 064 - 107 067 1.12 230
102 151 /A/E/T 1.05 64 108 001 RS 1.07 140
102 152 /A/E/T/F/HM 1.05 64 108 002RS + 108 002 RSM 1.07 144
102 152 ASP + 102 154 ASP 1.05 66 108 003 RS + 108 003 RSM 1.07 152

Seznam ¢€iselnych znac€eni » 267
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Ciselné znaéeni

108 004 RS
108 005 RS
108 006 RS
108 007 RS
108 012
108 101
108 102
108 102
108 107
108 108
108 109
108 110
108 110
108 111
108 1112
108 112
108 113
108 115
108 118
108 120
108 1210
108 122
108 1220
108 124
108 126
108 1312
108 1412
108 1510
108 1519
108 159
108 160
108 161
108 166
108 180
108 212
108 212 E
108 212 F
108 302
108 304
108 310
108 312
108 315
108 331
108 344
108 440
108 512
108 701
108 718
108 810
108 811 E
108 812
108 813
108 820
108 822
108 823
108 830
108 912 E
109 000
109 002
109 002 K
109 004
109 006
109 006 K
109 008
109 008 K
109 009
109 101

108 004 RSM
108 005 RSM

108 080

108 105
108 105
108 108

108 1180

108 114
108 117

108 121
108 1215

108 1225
108 125

108 1350
108 1450

108 1533

108 163
108 162
108 175
108 189
108 260
108 260 E
108 260 F
108 303
108 306

108 318
108 316
108 336

108 466
108 560

108 750
108 810 E

108 814

108 820 F

108 831

108 960 E

109 003
109 003 K

109 301

Kapitola

1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.10
1.07
1.10
1.07
1.07
1.10
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.07
1.13
1.13
1.13
1.13
1.13
1.13
1.13
1.13
1.13
1.13

» Seznam cCiselnych znaéeni

Strana

156
148
136
136
132
166
163
195
164
195
164
163
195
164
130
136
160
164
164
164
122
166
122
164
164
128
128
163
131
162
165
166
165
165
125
125
125
162
163
163
162
162
124
163
123
127
163
131
126
129
124
126
126
130
132
122
129
240
236
237
239
236
237
236
237
239
238

Ciselné znaéeni

109 110

109 112

109 116

109 127 - 109 635
109 152 K - 109635K
113 015 - 113100
113 201 + 113203
113 216 + 113 217
116 001 + 116 002
116 003 + 116 003 TC
116 003 RO / TCRO

116 008 + 116 008 TC
116 010 - 116 019
116 010TC - 116019 TC
116 015 A

116 018 A

116 020 - 116 024
116 020 A

116020 TC - 116024 TC
116 023 A

116 025 - 116 029
116 025 A

116 025TC - 116029 TC
116 028 A

116 030 - 116 034
116 030 A

116030 TC - 116034 TC
116 033 A

116 035 - 116 039
116035TC - 116039 TC
116 041 - 116 045
116 041 A

116041 TC - 116 045TC
116 044 A

116 046 + 116 047
116 048

116 049

116 050

116 051

116 052

116 100 + 116 113
116 100 L + 116101 L
116 100-1

116 103 A

116 103 RO

116 210 - 116 215
116211TC - 116215TC
116 216 - 116 221
16217TC - 116221 TC
116 222 - 116 226
116223TC - 116226 TC
116 227 - 116 231
116228 TC - 116231 TC
116 232 - 116 237
116 233 A

116233TC - 116237 TC
116 235 A - 116 237 A
116 238 116 242
116239 TC - 116242TC
126 014 - 126 200
126 201 + 126 202
126 206 + 126 207
126 209 - 126 211
126 301 - 126 306
200 105 - 200 250
200 4 105 - 2004 200
200 5 105 - 2005 200

Kapitola

PO N G
OO WWWww

1.10
1.08
1.08
4.01
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
4.01
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.08
1.10
1.10
1.10
1.10
1.10
1.01
1.01
1.01

Strana

240
240
240
235
235
194
194
195
183
181
261
182
174
174
174
174
175
175
175
175
177
177
177
177
176
176
176
176
179
179
175
175
175
175
174
175
177
176
179
175
182
183
183
181
261
176
176
177
177
178
178
178
178
179
179
179
179
180
180
198
199
199
199
200

25

25

25
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Ciselné znaéeni

201 003
202 020
202 020
202 025 E
203 025
204 100
204 100 E
204100 T
205 207
205 208
205208 L
2052081 L
205212 RO
205 223
205 246
205 246 RO
205 255
205 255 RO
205 256
205 256 RO
206 010
208 030
208 406
208 706
209 030
209 040 K
210 050
211 035
211 050 K
212 001
212 020
212 080
214 003
214 032
214 200
214 208
214 214
214 214 RO
214 223
214 614
214 801
214 850
2144 010
2146 010
215010
215 200
215 208
215214
215214 RO
215223
215 801
215 850
2155010
217 008
217 1010
217 2 008
218 080
220 001
220 060
221 030
221040 K
223 003
223 050
224 161
225120
226 0301
226 200

+

201 200
202 100
202 100
202 130 E
203 130
204 600
204 300 E
204 300 T
205 218

205213 RO

206 160
208 300
208 632
208 930
209 200
209 140 K
210120
211 260
211 141K

212 035
212 500
214 160
214 087

214 217
214 215 RO

214 615
214 829
214 851
2144 130
2146 130
215160

215217
215215 RO

215 829
215 851
2155 130
217 063
217 1 063
217 2 063
218 240

220 400
221 200
221 140K
223 012
223120
224 300
225 403
226 1001
226 203

Kapitola

1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
4.01
1.01
2.01
4.01
2.01
4.01
2.01
4.01
1.01
3.01
3.01
3.01
2.01
2.01
2.01
2.01
2.01
3.01
3.01
3.01
1.01
1.06
1.01
1.01
1.01
4.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
4.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
2.01
3.01
3.01
2.01
2.01
2.01
2.01
2.01
2.01
2.01
2.01

Strana

18-21
25
26 -27
26 - 27
31
32-33
32-33
32 -33
21
22
22
22
258
22
243
261
245
261
246
261
24
252
252
253
246
246
246
242
243
254
253
254
18-21
115
22
22
21
258
22
17
23
23

il
18 - 21
22
22
21
258
22
23

24

28

28

28
247
255
255
245
245
248
247
243
244
248
248

Ciselné znaéeni

227 001
229 020
229 214
229 214 RO
229 801
229 850
230010
230 020 E
230 030 Li
231 010 NPT
231 030
231 030 E
232 020
232 020 E
232020 T
232 020 VA
233 030 E
233120
233120 T
233 120 VA
234 020
234 020 E
234020 T
234 020 VA
235030
236 010
236 210
237 010
237 020 E
237 030 Li
238 030
239 030
240 010
240 010 UNC
240 010 UNF
241 001
241 200
242 165
243 030
244 001
244 150
245 001
245001 E
245001 RO
245 003 RO
245 004
245004 RO
245 010
245 020
245 030
245 040
245 041
245 050 RO
245 051
245 054
245 057
245 057 RO
245 059
245 061
245 061 RO
245072
246 010
246 010 UNC
246 010 UNF
247 010
250003 T
250214 T

+ 0+

B

+ + + +

+

227 021

229 160

229 215

229 215 RO
229 829

229 851

230 520

230 240 E
230 200 Li
231 116 NPT
231120
231120 E
232 300

232 300 E
232300T
232 300 VA
233 300 E
233 300
233300T
233 300 VA
234 100

234 100 E
234100 T
234 100 VA
235 520

236 138

236 238

237 520
237240 E
237 200 Li
238 120

239 520

240 158

240 916 UNC
240 916 UNF
241 180

241 206

242 10522
243 240

244 110

244 151

245 003
245003 E
245001 ERO
245 003 ERO

245010 E
245020 E
245 030 E
245040 E

245 052 RO
245 052

245 058
245 058 RO

245 066

245 066 RO
245 074

246 916

246 916 UNC
246 916 UNF
247 916
250160 T
250215 T

Seznam ¢€iselnych znac€eni »

Kapitola

2.01
1.01
1.01
4.01
1.01
1.01
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
4.01
4.01
1.06
4.01
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
4.01
1.06
1.06
1.06
4.01
1.06
1.06
4.01
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.01
1.01

Strana

249
12-14
14
258
15
15
82
82
82
95
93
93
100
100
100
100
101
101
101
101
101
101
101
101
84
87
94
83
83
83
83
85
87
89
90
96 - 97
97
98
112
115
115
92

260
260
93
260
91
91
91
91

260
102
102
102
260

94
102
260

88
89
90
88
18 - 21
21

269
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Ciselné znaéeni

250214 TRO +
250801 T -
250850 T +
251 025 -
252 025 =
253 025 =
254 020 -
255 030 -
256 035 =
257 491 -
258 020 -
258 020 F -
258 020 T -
258214 /T/F +
258 214 FRO +
258 214RO  +
258 214 TRO +
258 801 -
258 801 F -
258801 T -
258850/T/F +
260 041 E -
261 041 E -
262 010 E -
263 010 E -
264 007 -
265 010 UNC -
265010 UNF -
266 010 UNC -
266 010 UNF -
267 030 -
267 610 -
269 030 =
270013 +
270 014 -
270014 T -
270 020 +
271003 F -
271003 N -
272 030 -
3121300 18 R
312130024 R
3121 300 32 R
3181300 18 R
318130024 R
3181 300 32 R
317 000 33 R
321 8001

321 8002

321 8005

321 8006

321 8007

321 8009

321 8010

321 8011

321 8012

321 8013

321 8016

321 8017
3218018
3218019

321 8020

321 8021

321 8023

321 8024

321 8028

321 8033

+ 4+ +

250 215 TRO
250829 T
250851 T
251 065

252 065

253 130

254 130

255 130

256 130

257 583

258 160

258 160 F
258 160 T
258215/T/F
258 215 FRO
258 215 RO
258 215 TRO
258 829

258 829 F
258829 T
258851 /T/F
260 302 E
261 302 E
262 138 E
263 138 E
264 135

265 916 UNC
265 916 UNF
266 916 UNC
266 916 UNF
267 300

267 638

269 302

270 022
270019
270019 T
270020 T
271012 F
271012 N
272 240

323 8001
323 8002
323 8005
323 8006
323 8007
323 8009
323 8010
323 8011
323 8012
323 8013
323 8016
323 8017
323 8018
323 8019
323 8020
323 8021
323 8023
323 8024
323 8028
323 8033

Kapitola

4.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.01
4.01
4.01
4.01
1.01
1.01
1.01
1.01
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.06
1.1
1.11
1.1
1.11
1.11
1.1
1.11
1.11
1.1
1.11
1.11
1.1
1.1
1.1
1.1
1.1
1.1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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258
23
23
29
29
30
34
34
34
28

12-14

12-14

12-14
14

258

258

258
15
15
15
15

105

106

107

107

112

108

110

109

111
86
94
86

114

113

113

114

104

104

103

224

224

224

224

224

224

224

210

209

209

210

209

206

206

206

206

207

207

207

211

208

208

209

211

21

207

208

Ciselné znaéeni

321 8070
3218072
321 8811
3218812
321 8814
321 8824
321 8832
33189015
331 89035
331 89045
331 89055
331 89065
331 89085
331 89095
33189105
33189135
331 89155
33189165
33189175
33189185
331 89225
331 89235
331 89245
331 89285
331 89295
331 89335
331 89365
331 89375
331 89395
331 89405
331 89435
331 89445
331 89455
331 89855
331 89865
331 89885
331 89895
814 030
820 050 HM
821 050 HM
822 050 HM
823 060 HM
830 050 HM
831 050 HM
832 050 HM
833 060 HM
840 050 HM
841 050 HM
842 050 HM
843 060 HM
R 270 014
R270014T
R 270 020
W 102 313
W102313T
W 102 319

+ 3238070
+ 3238072

- 814130
- 820200 HM
- 821200 HM
- 822200 HM
- 823200 HM
- 830200 HM
- 831200 HM
- 832200 HM
833 200 HM
- 840200 HM
- 841200 HM
- 842200 HM
843 200 HM
- R270019
- R270019T
+ R270021T
- W102 318
- W102318T
+ W102319T

Kapitola

Strana

210
210
213
213
213
213
213
217
220
221
220
215
214
217
219
215
214
215
217
215
221
221
220
218
219
218
218
219
214
214
217
220
218
216
216
216
216

16
187
187
187
187
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Platnost podminek

Nase dodavky, vykony a nabidky se provadi vyluéné na zakladé téchto obchodnich podminek. Ty jsou platné i pro
viechny obchodni vztahy v budoucnosti, i kdyZ tyto nebudou jesté jednou vyslovné dohodnu(y‘ nebo se nebudeme na
né odvolavat. Pozdéji pfi prejimce zboZi nebo vykonu plati tyto pe . P i jiciho jsou
timto vyvraceny.

Odchylky od téchto podminek nabyvaji uginnosti, kdyZ jsou nami pisemné potvrzeny.

Nase podminky plati také potom, kdyZ dodame kupujicimu bezvyhradné podle nasich obchodnich podminek i kdyZ nam
budou znamy odchylné obchodni podminky kupujiciho, které odporuji nasim obchodnim podminkam.

Vyhrazujeme si veskera primyslova ochranna a autorska prava na zboZi, na znacku zboZi, vyobrazeni, vykresy, od-
hady nakladu, navody k obsluze a na dal$i podklady. Pfedané podklady se nesméji bez naseho pisemného souhlasu
rozmnoZovat nebo davat k dispozici tfetim osobam. To plati obzvlasté pro pisemné podklady, které jsou oznaceny jako
,divérné*. Kupujici nese odpovédnost za to, Ze pfi vyrobé a prodeji pfistroji a nastroju podle jeho zadani a vykresu ne-
dojde k naruseni chranénych autorskych prav nékoho tfetiho.

y jako schval

Nabidka a uzavieni smlouvy

Nase nabidky jsou nezavazné. Prohlaseni o prevzeti a veSkeré objednavky nabyvaji pravni moci az po nasem pisem-
ném nebo dalnopisném potvrzeni. To samé plati pro doplriky, zmény nebo vedlej$i dohody. Jestlize nebylo pfedano po-
tvrzeni zakazky, realizuje se zakazka rovnéz, kdyz zbozi vydodame na zakladé objednavky a kupujici ho prevezme.
Vykresy, vyobrazeni, rozméry, vahy, nebo jiné tdaje o pinéni jsou zavazné jen tehdy, pokud je to vyslovné a pisemné
dohodnuto.

Rozsah dodavky

Pro rozsah dodavky je uréujici nase pisemné potvrzeni zakazky. Jestlize neni pfiloZzeno zvlastni potvrzeni zakazky, je
rozsah dodavky uréen podle nasich zvyklosti. Diléi dodavky jsou vyznaceny na dodacim listu. Pro vedlej$i dohody a
zmény se vyzaduje pisemna smlouva.

Pokud jsou v zakéazce uvedeny specialni nastroje, jsme opravnéni objednané mnozstvi o cca. 10%, nebo aspori o 2 kusy
zvysit nebo snizit. Vydodané mnozstvi se uctuje.

Ceny

Neni-li stanoveno jinak, drzime se cen uvedenych v nasich nabidkach 30 dni po datu jejich vydani. Rozhodujici jsou ce-
ny uvedené v nadem pisemném potvrzeni zakazky s doplnénim pfislusné zakonné dané z obratu. Doplitkové dodavky
a vykony se Uctuji zvlast.

V cenéach jsou obsazeny naklady na u nas provedenou piejimaci kontrolu. Naklady spojené s odbérem u objednavate-
le jdou k jeho tizi. Jinak se rozumi vSechny ceny netto a nezahrnuiji baleni, naloZeni, dopravu, clo, pojisténi a montaz.
Od € 255.— netto ceny dodavame v tuzemsku franko pfijimaci stanice nebo franko SRN-hranice. U zakazek, které ne-
dosahuji této nejnizsi hodnoty, si vyhrazujeme pravo pozastavit dodani az k dosazeni nejnizsi dodaci hodnoty nebo
uctovat manipulaéni poplatek v hodnoté 10% zakazky, nejméné vsak € 8.—.

Uétujeme ceny platné v dobé uzavieni smlouvy, které se zakladaji na nakladovych faktorech, které byly v té dobé platné.
Jestlize mezi uzavienim zakazky a uskute¢nénim dodavky doslo ke zméné nakladovych faktort (napf. u surovin, platd,
energie), jsme opravnéni provést odpovidajici Gpravu cen.

Dodaci a provadéci Ihity

Nami uvedené terminy a Ihity jsou nezavazné, jestlize neni vyslovné pisemnou formou dohodnuto néco jiného.

Nami zévazné piislibené dodaci terminy za¢inaji pfevzetim naSeho potvrzeni zakazky kupujicim, avsak ne pfed Upinym
vyjasnénim vSech detaili zakazky, dodénim podkladi nebo materiali, schvaleni, uvolnéni, které ma zajstit kupuijici a/
nebo prevzetim dohodnuté zélohy. Pokud kupujici nesplni své povinnosti nebo zavazky, jsou pro nas sjednané dodaci
Ihaty a terminy nezévazné.

Dohodnuté terminy a Ihity se vztahuji k okamziku dohotoveni v nasem zavodé; t. zn. pokladaji se za dodrzené, kdyz je
podano hiéent o pfipravenosti k odeslani.

Zpozdéni dodavek a vykoni zplsobené vy$si moci a na zakladé udalosti, které nam dodavku podstatné ztéZuji nebo
znemoziiuji, k tomu také pam doda(ecne vznikié (ezkasll se zajlst’ovamm materialu, provozni zavady, stévka, vyluka ve
vyrobé, L il , Ufedni nafizeni atd., a rovnéz pokud se tyto skute¢-
nosti vyskytnou u nasich ta (1, ném mohou zabrénit ve spinéni zavazné dohodnutych Ihit a ter-
mint. To nas opraviiuje posunout dodavku, pfipadné vykon o dobu zplsobenou témito vlivy, pfipadné éastetné nebo
GpIng ustoupit od smiouvy s ohledem na je&té nesplnénou &ast.

Pokud prekazky v pinéni zakazky trvaji déle, nez 3 mésice, je kupujici po pfislusném prodlouZeni dodaci Ihity oprav-
nén odstoupit od smlouvy s ohledem na jesté nespinénou st zakazky, to se mze uskutenit také, kdyZ vyrobek byl
jiz vyroben jesté pred {0 ¢né stanoveného terminu pro i vyrobku, a kupujici obdrzel hlaseni o
pripravé k expedici.

Nedodrzime-li zavazné pfislibené terminy imysiné nebo z hrubé nedbalosti, ma kupujici narok na nahradu $kody, ktera
mu prokazatelné vznikla nasim prodlenim, avéak jen do vyse 0,5 % za kazdy cely tyden prodieni, celkové vak nejvyse
5% z fakturované hodnoty dodavky nebo vykonu, ktery byl opozdén.

Jsme opravnéni dodat kdykoliv diléi dodavky.

PFechod rizika a prejimka

Pokud neni dohodnuto jinak, uréujeme zpUsob a misto odeslani my. Pokud si kupujici pfeje zvlastni zpusob pfepravy,
pocitaji se takto vzniklé naklady navic k jeho tizi.

Riziko prechazi na &ji pfi odesilani dilt, a to i v pfipadé, kdyZ se realizuji diléi dodavky
nebo jiné vykony, které jsme prevzali napf. Rozesilani, vjvoz nebo instalace.

Jestlize je znemoznéno nebo zpozdéno odeslani bez naSeho zavinéni, prechazi riziko na kupujiciho s odeslanim hlase-
ni o pfipravenosti k odeslani.

Na prani kupujiciho se v pfipadech podle odstavcti 2 a 3 mohou pfedméty, které se maji odeslat nebo dat kupujicimu
k dispozici, jménem kupujiciho a na jeho néklady pojistit proti odcizeni, mechanickému poskozeni, poskozeni pfi pre-
pravé, proti pozaru, vodé a jinym rizikim.

Na nase sdéleni, ze je zboZi pripraveno k expedici, musi kupuijici toto zbozi neprodlené odvolat, pfipadné odebrat, jinak
Jjsme opravnéni toto zboZi uskladnit na jeho naklady a riziko. Vicenaklady vzniklé skladovanim, napfiklad na novy natér,
nese kupujici. Kupujici pfevezme dodané predméty i pokud vykazuji nepodstatné nedostatky, bez Gjmy jeho naroku na
préava z nasledujiciho § 7.

Zaruka

Rugime za to, Ze se na nasich vyrobcich nevyskytuji vyrobni a materialové vady. Rugime i za pislibené viastnosti. Po-
kud se jedna o vyrobky, které nejsou vyrobeny u nas, omezuje se nase zaruka pouze na postoupeni pfisludnych narok
dodavateli tohoto vyrobku.

Zaruéni doba je 6 mésici po odeslani finalnimu zakaznikovi, nejdéle viak 12 mésict po vyexpedovani od nas. Rozho-
dujici pro datum odeslani a narok na zaruku je dodaci list, pfipadné faktura.

Jestlize nejsou dodrzeny nase pokyny pro provoz a udrzbu. Na dodanych pfedmétech jsou provedeny Upravy, jsou za-
ménény materidly za jiné, které povidaji nebo byly opravy nebo pokusy o né
bez vyzadani naseho pisemného souhlasu, potom zéruka Uplné zanika. RovnéZ nepfebirame Zadnou zaruku za Skody
vzniklé ym nebo Zivani vadnym zprovoznénim, pfirozenym opotfebenim obzvlasté opotre-
bitelnych dild, r & i nebo i vlivy, pokud tyto nelze od-
vodit z nadeho zavinéni.

Nedostatky nam musi zakaznik neprodlené pisemné oznamit, nejpozdéji do tydne po obdrZeni dodavky. Nedostatky,
které neni mozno béhem této doby Zjistit ani pi pedlivé kontrole, ném musi byt pisemné sdéleny okamyité po jejich zji-
téni.

udr—Zbou a

Po sdéleni zakaznika, ze vyrobek neodpovida zarugené jakosti, se rozhodneme, jestli budeme pozadovat, aby byl vad-
ny dil, pfipadné pfistroj poslén do opravy s predplacenym dovoznym a po opravé byl zase vracen zakaznikovi, nebo
aby zakaznik vadny dil pipravil a na provedeni opravy bude k nému vyslan na pracovnik. Pokud je to pani zakaznika,
muzeme mu vyhovét a zaruéni oprava se provede na misté, které on uréi, pfi emz jsme opravnéni pro naseho pracov-
nika poz zaplaceni é doby a vyloh.

Jestlize je provedena oprava u nas, prodluZuje se zaruéni doba pouze o dobu trvani Uspésné opravy. Zaruéni doba
na nahradni dil, pfipadné na opravu, je 3 mésice, ale alespofi do uplynuti zaruéni doby pro dodany zéakladni pfedmét.
Vy$e uvedené odstavce fesi s konecnou platnosti poskytovani zaruky na nase vyrobky a vykony a vyluéuji jakékoliv jiné
naroky na poskytovani zaruk a nahrad skod.
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Baleni, normy pro baleni a vyluky ze zaruky

Dodava-li se nase zbozi v europaletach, pfipadné ve vratnych obalech a obal neni okamzité vracen zpét, vyhrazujeme
si pravo, vyUétovat dodané europalety a vratné obaly za trzni cenu. Vrati-li se ndm nami dodané europalety nebo vratné
obaly béhem 3 tydnu po Blatt 7 vydodani v stavu a prosté i se toto vyué i, Euro-
palety a vratné obaly zustavaji na§im viastnictvim, dokud nedojde k jejich zaplacem Kupuijici ruéi za to, Ze europalety a
vratné obaly zUstanou neposkozené a Cisté az do predani prepravci, aby je vratil zpét. Jestlize kupujici vrati europalety,
pfip. vratné obaly nebo jejich dily v takovém stavu, Ze jejich uvedeni do pouZitelného stavu neni mozné provést pfimé-
fenymi prostiedky, musi zaplatit dodavateli 75% nakladu na zajisténi stejnych novych europalet nebo vratnych oball,
pfipadné dild.

Zakaznici, ktefi pouzivaji nase obaly pro ,Nebezpecny naklad“ ve smyslu § 2 zakona o pfepravé nebez peénych nakla-
dd, jsou povinni nas pfed udélenim zakazky podrobné i o vsech , se zbozim, které se
ma balit. Jestlize by mél dodavatel podle § 12, odst. 5, Eislice 2 vySe jmenovaného zakona hradit $kody, protoZe zakaz-
nik nesplnil dostatecné svoji informaéni povinnost, tak je zakaznik povinen nas na prvni pozadani zprostit téchto naro-
kb,

Dodavky se realizuji zasadné podle norem baleni, uvedenych v katalogu. Jestlize objednané mnoZstvi neodpovida nor-
mé pro baleni, Uétujeme toto zboZi na zakladé cen jednotlivych kusu.

Tisk EAN-Carkového kodu se provadi podle stavu techniky. Dalsi sliby, zviasté vyjadreni k vysledkam éteni na poklad-
nach v obchodni siti nemohou byt dany pro pfipadné vlivy, psobici na éarkovaci kod po opusténi naseho zavodu nebo
skladu a nedostatku jednotné méfici a Gteci techniky. Vadny tisk u téchto EAN-kodovych vytiska na nasich obalech ne-
bo jednotlivych vyrobcich nas nezavazuje k nahradé $kody véetné moznych naslednych nahrad za vady, jako kdyby se
nam méla pficitat hruba nedbalost pfi manipulaci.

Najemné nadoby a palety na plyn

Najemné nadoby a palety prenechava dodavatel kupujicimu za uhradu jenom pro prepravu a uskladnéni a pro vlastni
potfebu plynl zakoupenych u dodavatele. Kazdé jiné pouZiti neni dovoleno - pfedevsim z bezpecnostnich divodi. Po
vyprazdnéni se nadoby a palety musi neprodlené vratit zpét k pfislusnému mistu vydodani - a to i v tom pfipadé, Ze byly
kupujicimu pfivezeny. Kupujici je povinen neprodlené oznamit pfislusnému mistu vydodani poskozeni, vnitfni znecisténi
a ztratu najemnych nadob a palet.

Kupujici ruéi az do navraceni do mista vydodani nebo do pfedani pfepravci za to, Ze najemné nadoby a palety nebudou
poskozeny ani znecistény. Jestlize zakaznik najemné nadoby nebo dily z nich bud nevrati, nebo nejsou v pozadovaném
stavu, ktery je obnovitelny pfimérenymi iy musi nahradit i 75% nakladu na pofizeni stejnych novych
nadob, palet, pfipadné dili.

Za najemné nadoby pfenechané kupujicimu, u nichz nebyly provadény déle nez 3 mésice pfiméfené odbéry plynu, mi-
Ze dodavatel kupujicimu nauctovat jako jistotu obnos ve vysi 75% pofizovaci ceny rovnocenné nové nadoby. Tento ob-
nos je splatny ihned po obdrzeni uctu. Nadoby zustanou i po zaplaceni jistoty majetkem dodavatele. Najemné se uctuje
az do navraceni nadob dodavateli, pfi ztraté nadob az do dne, kdy byla nahlasena ztrata. Jestlize zakaznik vrati nadobu,
za kterou zaplatil jistotu, obdrzi beziro&né jistotu zpét po odedteni pfipadnych nakladu na opravy a pfislusného najmu,
vzniklého ke dni navratu. Srazky jsou omezeny vysi obnosem jistoty. Jestlize zakaznik dodavateli nadoby nevrati, tak se
obnos jistoty s kupujicim pretctuje na nahradu Skody.

Udaj o mnozstvi ,m3* u najemnych nadob se vztahuje na stav plynu pfi teploté 150 C a pfi 1 baru. Eventualni zbytky
obsahu ve vracenych nadobach se neproplaceji.

Vyhrazené vlastnictvi

AZ do spInéni vSech (také salda) pohledavek, které nam nebo néjakému s nami spojenému podniku pfislusi ze zakona
vagi ikovi nebo s nim podniku nyni i v i, zaruguji ndm nasledujici jistoty, které uvolnime
na zéadost podle volby kupujiciho, pokud jejich hodnota prekracuje pohledavky trvale o vice jak 20%.

Nami vydodané zbozi ziistévéa na$im viastnictvim. Jeho zpracovani nebo pfeména se stale provadi pro nés jako vyrob-
ce, avSak bez povinnosti pro nas. Kdyz spojemm zanikne nase vlastnictvi nebo spoluvlastnictvi, tak se jiz nyni dohodne,
ze ictvi nebo najemné i na itosti pejde podilem hodnoty (G&etni hodnoty) na
nas. Kupujici schova bezplatné nase vlastnictvi nebo najemné viastnictvi. ZboZi, na kterém nam patfi viastnictvi nebo
najemné viastnictvi, je v dalim oznagovano jako ,vyhrazené zbozi".

Pokud kupujici neni v platebnim prodlenti, je opravnén ve svém fadném obchodnim styku zpracovévat a prodavat. Je ne-
pripustné dét toto zbozi do zastavy nebo postoupit jej jako jistotu. Pohledévky, které vzniknou z dalsiho prodeje vyhrazené-
ho zboZi nebo Jlneho pravniho divodu, postoupi nam kupuj iZ z divod( jls(oty (pojisténi, nedovoleny obchod) v plném
objemu. fi kazdou dobu 8, nam inkasovat na sv(j ucet a svym
jménem. Na naSe vyzvani vyloZi kupujici odstoupené pohledavky a pfeda nam potfebné informace a podklady.

Pfi vstupech tfetich osob do vyhrazeného zboZi musi kupujici upozornit na nade vlastnictvi nebo najemné viastnictvi a
neprodlené nas o tom informovat. Naklady a nahrady $kod hradi kupujici.

PFi jednani kupujiciho, které odporuje smlouvé - zvIa&té pfi platbach v prodient - jsme opravnéni prevzit vyhrazené zbozi
zpét na naklady jiciho nebo & zadat odstoupeni od narok VUi treti osobé. Zpétné prevzeti,
jakoz i zabaveni vyhrazeného zboZi nami, neni divodem k odstoupeni od smlouvy, pokud platebni
zéakon nenajde pouZiti.

Kdy budeme pfijimat sménky jako platebni prostredek, trva nase vyhrada viastnictvi tak dlouho, aZ se Zjisti, 7e z téchto
smének jiz nemizeme nic narokovat.

Exekuce tretich osob na vyhrazené zboZi, nebo na jiz predem
zeného zboZzi, jakoZ i zménu drzby a bydlisté musi kupujici neprodiené ohlasit.

zniceni nebo

i vyhra-

Platby
Neni-li dohodnuto jinak, jsou nae Uéty splatné do 10 dnti s 3% skontem a do 30 dnu bez srazky. Uvedené Ihity, ve kte-
rych musi byt Gétované obnosy u nas proplaceny, se pocitaji od data vystaveni G¢tu. Jsme opravnéni bez ohledu na jina
ustanoveni kupujiciho pipotitat nejdFive platby na jeho starsi dluhy. Jestlize jiz vzniknou naklady a Groky, jsme oprév-
néni platbu rozpocitat nejdfive na néklady a potom na uroky a naposled na hlavni pohledavku.

Platba plati za uskute&nénou, jestlize mizeme obnosem disponovat. P Ghradé $ekem platba plati za provedenou tepr-
ve kdyZ je obnos $eku s kone¢nou platnosti dobropsan na nase konto.

Nami mozné povolené slevy odpadnou, kdyz fakturovany obnos nam nen nejpozdéji do 30 dnii od vystavent faktury
s konecnou platnosti k dispozici.

Jestlize se dostane kupujici do platebniho prodleni, tak jsme opravnéni od uvedeného data zadat troky ve vysi iroko-
Vé sazby, které ctuji obchodni banky pro oteviené Gvéry béznych ctd, nejméné vsak ve vysi 5% nad pravé existujici
diskontni sazbu.
Jestlize kupujici neplni svoje platebni povinnosti, obzviasté kdyz nezaplati Sek nebo zastavi platby nebo jsou znamé
jiné okolnosti, které uvadeji v pochybnost tvérovou vaznost kupujiciho, tak jsme opravnéni pozadovat splaceni celého
zbytku dluhu, a to i v pfipadé, kdyz jsme obdrZeli $eky. Kromé toho jsme v tomto piipadé opravnéni po-
sadovat zalohy a poskytovani jistot.

Kupujici souhlasi s prouétovanim svych pohledavek a zavazku viéi nam a podnikiim s nami spojenymi. Stejnym zpuso-
bem je mozno protctovat také pohledavky a zavazky podnika spojenych s kupujicim.

Omezeni zaruky

Proti nam a proti nasim pomocnikim pfi pinéni a vykonu &innosti jsou vylougeny navrhy na nahradu $kod z neumozné-
ni &innost, z pozitivniho poskozeni pohledévek, ze zavinéni pfi uzaveni smiouvy, z nedovoleného jednani, pokud neni
doloZeno UimysIné hrubé nedbalé jednani.

Toto usporadani zaruk plati také pfi slovnim, jednani. Kupujici neni zviast od to-
ho aby sam nepr v nych a dodanych vyrobki pro zvazovany Ucel pouZiti.
Zakonné predpisy a ru¢eni za vadné vyrobky timto zustavaji nedotéeny.

ajingm

nami zhot¢

Pouzité pravo, soud, diléi neplatnosti

Pro tyto obchodni podminky a veskeré pravni vztahy mezi nami a kupujicim plati pravo SRN.

Pokud to dovoluje zakon, je pro veskeré pravni spory, které vznikly ze smluvniho vztahu bez ohledu na hodnotu sporu
a na hodnotu sporného predmétu, pfislugny podie nageho vybéru Amtsgericht (Ufedni soud) Stuttgart nebo Landesge-
richt (Zemsky soud) Stuttgart.

Jestlize je nékteré i v téchto
nebo mélo by byt netiginné, tak tim neni a nebude dotcena tcinnost ostatnich ustanoveni nebo dohod.

nebo v ramci ostatnich dohod neu¢inné,

1996
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